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１ ９ ８ ５ 年 ，
ＶＭＡ 驱动技术公司把他们 自 主研发的第一种联轴器投放到 了 ｍ场 ｈ 。 这种联轴器

的巧妙之处在 Ｔ联轴器开枬特殊的 儿何尺寸和形状 。 吋至今 Ｈ ， 这家企 业仍然在采川这样的联轴

器开梢 ， 当然 ， 这其屮必有
一定原因 。

＿＾

张 白 纸 、

一位年轻的工程师拿着不 同 这 种 弹性联 轴器 的 沟槽 不 是 螺旋轴器的弹性就越好 。

＇

一支 铅 笔 ， 就这 样在 ３ ０ 年 前开线 ， 而在圆周上按照相等间距铣削的
一

始 了创 业 。 在很短的 时 间 里 ，

ＶＭ Ａ 公 条条沟槽 。 最重要的是 ： 联轴器两端始 １ ９８ ７ 年的 Ｏ ｌｄ ｈａｍ｜关 ￥由器专利Ｊ

司就推 出 了专利 产 品 所有部件都可终受到 同
一

载荷的作用 。 市场 中其他产要生产一个用 整块材料制造的联轴

以相互组合 的联轴器 。 该公司 系列产 品品通常不是这样 ， 而两端载荷不 同对联器 ， 自 然要考虑到 能够使用 的 不 同金属

的基础是 Ａ Ｓ Ｋ 型弹性联轴器 ， 也被称轴器 的 使 用 寿命有着 非常不利 的 影 响 。 材料 。 多年 来 ，
ＶＭ Ａ 驱动技术公司 利

之 为挠性联轴器 。 这种轴 用 联轴器的卡另 外 ， 这种市场上唯
一

的卡槽结构形式用 从铝合金到钛合金的 多种材料生产制

槽型式至今仍然保持着原来 的式样 。提供 了非常突 出 的缓冲弹性 ， 对驱动链造 了多种联轴器 ， 也利用 如 Ｐ Ｅ ＥＫ 聚醚

最初的想法是设计
一

种整体式 的柔中 的谐振有着很好 的 衰减 作用 。 因 此 ， 醚酮这样的高性能热塑性塑料制造过联

性联轴器 ， 以保证很高 的旋转 同 轴度 。 这家公司把这种槽 口结构设计一直保持轴器 。 在标准规格的联轴器 中 ， 可 以连

在此基础上还应当 能够补偿和平衡
一

定到 今天 ， 并根据用 户 的使用 情况不断的接 的 轴 径 尺寸 为 ３
？

６ ０ｍｍ
、 长 度 尺寸

的轴 向误差 ， 或者是平行度误差 。 而这优化其几何数据 ， 以便能够 １ ０ ０％ 的满为 １ ２
？

７ ２ ０ｍｍ
、 联轴 器 的 外 径 尺寸 为

些任务都应 由联轴器特殊的沟槽设计来足用 户 的要求 。 对于这样的沟槽设计可９ ． ５
￣

１ ４ ０ｍｍ 。

承担 （ 图 １
） 。 与 常规 的 螺旋 槽联轴 器以定性 的说 ： 槽数越 多 、 槽深越深则联Ｖ Ｍ Ａ 驱动技术 公 司 开 发 的 第二种

２ ２ＭＭ现代制造 ．
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联轴器是十字滑块联轴器 。 这种十字滑速夹紧机构就可 以在很

块联轴器与最初 的 Ｏ ｌ ｄ ｈ ａｍ 联轴器的区 小 的 力 作 用 下完 成轴 －

别是 ： 联轴器十字槽之嶋 十字滑块是 麵分离 。

预紧的 ， 受到 了预紧 力 的作用 。 这就使
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于 １ ９ ９０ 年的组合

微细磨损 ； 从而能够延 长十字滑块联轴把 Ａ Ｓ Ｋ 轴 用 联 轴

器 的使 用 寿 命 。
ＶＭ Ａ 十字滑块联轴器器 与 Ｓ Ｓ Ｅ 夹 紧 机 构 的

的 另
一

个特点是 ： 十字滑块 中有
一

个通优点结合到一起 当 然 的 图 ２ 安全联轴器 Ｓ Ｉ Ｋ 采用 了简单的球摩擦传动原理 ， 为驱动系提供
＇

了Ｗ靠的付栽保柏

孔 ， 这就能够实现与轴端紧密贴合的定是
一

好 事 ： 它 能 够 把

位 。 Ａ ＳＫ 弹性联轴器可 以任

意调节安装制造误差的补偿平衡功能和司对这
一

产品类别进行了扩展 ， 增加 了

１ ９ ８８ 年申请专利的 ＶＭ Ａ 快速夹 紧机构轴 － 毂连接件 的动四种高精度的新型号 ， 它们传递的扭矩

快速夹紧机构 平衡功能相互结合起来 。 这就能够构成范围＆扩展到 了从 ０ ． ５
？

３ ０ ０ ０Ｎｍ
。

除 了轴 与轴之 间的连接之 外 ， 现代
一

个保证最高扭矩传递 ， 同 时拥有很高

技 术 中 越来越 多的 出 现了轴与轴毂的创转速 ， 减少 了 费时费力和高成本的联轴１ ９９ ３年扭矩限制器专利

新性连接方式 。
ＶＭ Ａ 驱动 技术公司早器动平衡 。 这款产 品被 ＶＭ Ａ 公荀称之最初 的想法是 ： 设计

一

种手动应用

期广告宣 传 口 号之
一就是 ：

“

假如您不为
“

Ａ Ｓ ＫＤ Ｄ
”

， 设计 的 扭矩传递 能 力的 、 有着很小外廓 尺寸 的安全联轴器 。

相信 ， 就请数
一

数螺钉的数量吧 ！
”

这至 丨 〇 〇 〇Ｎｍ ； 适合于在车辆试验 台的动该装置要能够安装在市场上常见的棘轮

是当 时与夹 紧套对 比时的宣传 口号 。 因力 系统 中使用 。 机构和装配扳手 中 ； 应能够让使用者按

为 ＶＭ Ａ 公司 的快速夹紧机构在夹紧时ＶＭ Ａ 驱动技术公司下一步开 发 的照规定的扭矩值拧紧螺栓连接件 。 在这

仅需拧紧两个螺钉 ， 因 此可 以更加快捷产 品 是 Ｓ Ｉ Ｋ 系 列 安 全联轴 器 。 这 种 联 一产 品 的设计过程 中 ＶＭ Ａ 公司不仅仅

的完 成夹紧机构的装配与拆卸 ， 同 时避轴器釆用 的是简单球摩擦传动原理 （ 图完成 了扭矩限制模块的设计 ， 还完成 了

免 了 装卸时 出 错 。 简称为
“

Ｓ Ｓ Ｅ
”

的夹２
） 。 这 样 的 动 力 传动 系 统实 现 了 可 靠带有手摇柄和万 向节的整套装配工具的

紧机构能够 自 动定心 ， 严格保证了动平的机械过载保护 。
ＶＡＭ 公 司 在标准型设计 。 凡对拧 紧力矩有着严格要求 的应

衡的扭矩传递 。 它 的 另
一

个优点是 ： 端安全联轴器 中 采 用 了３ ６ ０

°

固 定点连接用 场合都可 以使用 这
一

装配工具 。 在 出

面无需安装空间 。 这种夹 紧装置在经常方式 。 也就是说 ： 在联轴器完整的旋转厂时 ，
Ｖ Ｍ Ａ 公司把扭矩限制 器设定在

需要重新定位 、 定心的应用 场合 中有着
－

周之后就能够重新 回 到 原来 的调整角规定的 出 厂值上 ， 保证 了扭矩值有着严

非常光 明 的使用 前景 。 而这
一

夹紧机构度 ， 把主动 轴 和 被动 轴 可靠 的 连 接 成格的公差 ， 在完成
一些装配工作之后设

最重要的核心零部件就是它 的 内环 ： 随
一

体 。 Ｓ Ｉ Ｋ 系 列 的安全联轴器也有配用定值的精度也不会降低 。

着紧 固螺钉的旋转将夹 紧涨套轴 向推 出Ａ Ｓ Ｎ 弹性联轴 器和 Ｓ Ｓ Ｅ 轴 － 毂连接 的

夹 紧机构 的外层套筒 。 这样 ，
ＶＭＡ 快 变型产 品 。 ２ ０ １ ５ 年 ，

ＶＡＭ 驱动技 术 公 未来的产品研发

当 前 ，
ＶＭ Ａ 公司正在对弹性联轴

器进行优化改进 ， 以便能够尽快的为用

５性＝
区动

，

…一 ■一 户提供合适的专用联轴器 。 其 中 的第
一

通过其特殊的沟槽结构能 ＿步工作就是开发 自 己的生产制造 。 除此

够补偿 、 平衡各种错位 １

＾＾＾食 令之外 ， 计算机支持下 的联轴器优化改进

■ ■ ＇

ｉｋｍ将
－

直持续下去 ， 以便进
－

步缩短计＊

时间 ， 保证在不 同设计 目 标下得到最佳

＼ｕＭＡ ｍｖ
Ｖ 的 联 轴器设计 。 另 外 ， 还将进一步 推

 动把弹性联轴器作为弹性设备部件 的应

Ｉ 帛 。 麵地舰舶要細解决方案也

｝Ｍｌ ％将是 ＶＭＡ 驱动 技 术 公 今 后 ３ ０ 年 的

奋斗 目 标 。 ＣＫ］
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