
技术前沿 ＩＦｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

背骨油

２０ 年高效运转始终如
一

天然气压缩机的
“

长寿
”

奥秘

２ 〇 年来 ， 温米采 汕厂坚持 为三台天然气Ｈ缩 机选ｍ合适的洞滑产品 ， 有发生
一

次因故障而 引起的计划外停机 。

住达成安全 、 坏保 、 高 效的润滑效 益的 同时 ， 还谢助创造年 节省达 口 〇〇 丨 〇究竟是怎样的秘诀 ， 使得轻径站的

元人民币 。天然气压缩机正常稳定运转 ， 确保了２０

年来源源不断地将原稳气顺利 输送到 鄯

埃克森美孚 （ 中 国 ） 投资有限公司 善集 中 处理站 ？ 答案便是为天 然 气压缩

机选对润滑油 。

新 疆 鄯 善 县 火 车 站 镇 的 吐 哈 油 吐哈油 田 的 天然气 ， 平均 日 处理量保持 专业润滑杜绝非计划停机
＾

（土 田 温 米 采 油 厂 轻 烃 站 内 ， ３ 台 在 １ ０ 万方 的 水平 （ 图 １ ） 。 如 果 不是工 实现高效生产
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８００ 天然气压缩机有条作人 员告知 ， 完全想象不到这三台天然天然气压缩机的结构复杂 、
工作负

不紊地运转着 ， 节奏平稳地吞吐着来 自气压缩机已达 ２ ０ 岁高龄 ！ 而这期间 ， 没载大 、
工况严苛 ， 对润滑油各方面的性

謎 Ｉ

图 ｉ 吐哈油田温米采油厂轻经站内的天然气压缩机

３ ６ＭＭ 现代制造 ？ 驵甜 ２ ０ １ ６
－
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＾
麵麵＿ 巾高綱气发动机 ，

■
昍屬 拥有极低灰分的先进配方技术 ， 可 减少

发祕主要部件＿＿喊分沉积 ，

具有 出 色的发动机清洁性能 ， 从而减少

发动涵磨损 。 对要求更高的 四 冲程发

■ 舰

的 防磨和独特的抗划伤保护 ， 同时也为
ｍ ２ ｆｆｉ ￥ｆｉ ；ｓ ；ｔ

发动机 内 部娜提供 出 色雛腐保护 ，

延 长滤清器和润 滑油 的使 用 寿 命 。 其在

二冲 程 和 四 冲程 天然 气发动机 中 出 色 的
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，？性 能 ， 得 到 ｒ 国 内 外 「 家 的 广 泛认 可 ，
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泛 应 用 。
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＾
ｉｉＨＨ 良好 的润滑有 目 共 睹 ， 在每

一

次压

缩机
ｇ
的常规检修过程 中 ． 温米 采 油厂

＾１ － ｊ 的三＾天然气压賴 的各零部件状态都

图 ４ 动力端活塞燃烧室灰分均匀 ， 气缸壁没有图 ５ 十字头连杆润滑 良好 ， 无明显磨损保持的很好 ， 没有 因 润滑不 当 而造成的
鴯磨损 异常磨损 （ 图 ２

、
３

、
４

、
５

） 。

据现场对压缩机工况的 了解 ， 该机

能都有较高的要求 ：需要润滑油具有较强的油膜强度及油膜组使用 效率保持 良好 ， 没有较大的下降 。

（
１

） 其压缩端的压缩介质会使得原厚度 。 综合各方 因素 ， 该机组至少还可以安全

稳气中较重的 Ｃ ３
－Ｃ ７ 组分液化 ， 对缸壁此 外 ， 进 口 的 天然气压缩机组价格使用 ５ 年 以上 。

有冲刷作用 ， 因 而要求润滑油具备较高昂贵 ， 配件均 为进 口 产 品 ， 所 以维修成

的耐冲刷性能 ； 本较高 ， 检修 费用 加人工费用 动则 十几延长换油周期

（
２

） 其动力端燃烧的天然气 中 的较 万以上 。 在这些条件下 ， 保证机组 良好 兼 ＩＩ安全坏保效益

重组分会在燃烧过程 中 产生积碳 ， 造成润滑 、 减少停机检修变得至关重要 。另 外值得
一

提的是 ， 通过美孚优释

气 阀 、 活塞 、 活塞环处积碳严重进而 引作为工厂轻烃站最为主要的精密生产达
＾

油 品分析跟踪监测 ， 温米 采油厂 ３

起润滑故障 ； 同时 ， 其工作过程 中 产生设备 ， 温米采油厂的天然气压缩机 自 １ ９９５台 天然气压缩机组使 用 美孚飞马
？

８ ０ １

的较高温度 易 引起润滑油的 氧化 ， 使用年投人伊始就开始使用美孕飞马
？

７０ １ 进的换油 周期达到了８０００ｈ 以上 ， 机组在

的润滑油灰分含量要非常低 ， 具有较少行润滑 ，
２００８ 年根据埃克森美孚的建议 ， 经过 ８ ０００ｈ 的工作后 曲轴箱润滑油 的各

的积碳产生倾向 ；升级使用美孚飞马
？

８０ １ 。项指标仍然在正常范 围之 内 ， 磨损金属

（
３

） 其较慢的转速不利于油膜的形美 孚 飞 ３
？

８ ０ １ 是 ＳＡ Ｅ ４０ 的 天 然含量极低 ， 压缩机润滑 良好 ， 在保证机

成 ， 特别 是活塞与 气缸等边 界 润 滑处 ， 气发动机油 ， 适用 于要求低灰或无灰机组正常润滑 的前提下 ， 不仅减少了 润滑

油 品的 消耗及废油排放对环境造成 的影

响 ， 也降低 了停机检修造成的 人工劳动

表 效益分析 成本和安全隐患 。

效益类别效益说 明 非货币节省 ／ 节省资金 ２０ 年来 ， 温米采油厂坚持为这三台天

安含
通 过使 用 美孕飞 马

？

８〇 １
．
延长换油 周 期 合计 降 低 员 工 与 设 备 接触共计然气压缩机选用合适的润滑产品 ， 在达成

、

｜作所引起 隐患邊
．

１

１

＇
ｈ

 安全、 环保 ＇ 高效麵滑效益的同时 ， 还

环境通过使用美孚飞马
Ｔ Ｍ

８〇 １ ？ 减少废油的产生 合计减少废油排放 ６５２Ｌ帮助创造年节省达 】 ７００ １ ０ 元人民币 （表 ）

支 出减少ｊ
过高
？

润滑及维护延长设备 的使用寿
￥ １ ５００００ 温米采油厂为天然气压缩机选对油

无疑是其 ２０ 年 始 终 如
一

保持高 效生 产
支 出减少减少换油事件的人工成本 ￥ ４３５ Ｍ^

的关键所在 ， 其他油 气勘探开发企业应
￥ １ ９５ ７５

 同 样 针对设备的特点选择 合适的麵产

总经廳 ￥ １ ７ ００ １ ０

 品 。 ？
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ＭＭ 现代制造３ ７


