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连接技术

再见反作用力臂

不带有反作用 力臂的旋紧是未来的发展趋势 ， 设计 人 Ｍ必须在设 ｉ
丨 规 划 ＩＨ

？

就考虑到螺栓迮接

的位置 。

果必须在狭小的空 间 中 拧 紧 ， 不反作用 力臂旋紧时 ， 通过精准的预 紧力 ， 此之 外 ， 没有横 向 力 的情况下 ， 拧 紧还

ＭＵ 带有反作用 力 臂的旋 紧是非常理 在没有横 向 力且摩擦 力 最佳时的旋 紧 ， 可 以保护轴 承面 ， 因 为螺栓和垫 圈不会

想 的 ， 比 如 德 国 高速 列车车辆之 间 的来达到 可重复旋紧的 目 的 。 工程师可 以同 时旋转 。 由于轴 承面没有被磨损 ， 因

活结螺栓 的 拧 紧 。 如 果 列 车配备 的 是将机器和设备的体积设计得更小 ， 这样此省去了轴 承面 的再加工 ， 并且研 发人

Ｊ ａｋ ｏｂ ｓ 转 向架 ， 活结就是用 作在车辆和在狭小的空间 内就可 以安排更多 的螺栓员 不必再重新计算法兰 。

轨道车辆之 间 的连接部件 。 这里没有足连接 。 由于引 人了高重复的预 紧 力 ， 螺项 目 负 责 人 可 以 从其 中 获得 的 益

够的空间用 于大的反应力臂 ， 通常都是栓连接 的 利 用 明显提高 。 所产生 的较高处 包括 ， 法 兰在压 力 测 试 后 ， 厚 度将

使用 专用 工具拧紧螺栓 。 使用 者在没有的表面压力使得螺栓连接免于维护 。 除保持 不变 并且密封 圈 也不 用 经常更换 。

Ｐ
隨 肖了翩 力

ｋ
锷 ， 提 高 了 工作安全 —

４０ＭＭ 现代制造 ． 驵甜 ２ ０ １ ６
－

０ １ ／０ ２．一 ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏ
ｇ ｅ

ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ
丨 技术前沿

极 低 的 泄神 不 仅 源 自 于 认麵 密封
，；

Ｋ ：
ｉ 丨

＇

的 ｍ ｖｒ ．ｎｍ ０Ｂｉ
兰连接 的安装 。 因 为 ８ ０％ 以上 的法 兰 拧紧优势明显

泄 漏 以 及 ｉｇ細訂觀奸雛 ｉ§

接预 紧 力 不 足 造 成 而 在工 程机械 、 、 、

车辆 和设 Ｉ麵 巾 ， Ｍ雛趙 目 ■＊

不 用 再频測體随 势賴腿 ， ｜

它可 以 非常容 易 的达 Ｐ卜个极細 屈？
… Ｉ Ｉ

装配工和维修人员从反作用力臂上 ，
３

受益更多 。 特别 是工作的安全性得到 了

提高 ： 消除了反作用 力臂 、 手指和手可

以 不 用 放在 反 作 用 力 臂 和 支 撑点 之 间架空拧紧工具完全没有 问题 ， 舒适且更或带支撑垫圈的 圆形垫圈 （
Ｚ 垫圈 ） 。

（ 图 １
） 。 因 此挫伤的 危 险

一

开始便被消加安全 。元件的价格介于硬化标准垫圈 和标

除 ， 这样无论是使用 电动 、 气动 、 液压为 了 能够取消反作用力臂 ， 需要
一

准螺＾组之 间 。 在拧紧过程 中 ， 造成的

或者 电池驱动 的扭矩扳手都可 以工作 。 个标准的液压 、 气动 或者 电子扭矩扳手 ， 损坏和 维护事故减少 ， 所 以成本较低 。

后者是使用 遥控装置远距离控制 来解放它 的螺杆元件必须具有扭转安全 、 摩擦我们还要注意
一

点 ： 是在使用 了连接元

手 ， 而不需要装配工在拧紧 时用 手拿住值恒定 的特点 。 Ｈ ｙ ｔ 〇 ｒ Ｃ 公 司 能够提供件后 明显减轻了 由于取消反作用 力臂给

工具 。 拧 紧过程快且持续可靠 （ 图 ２
） 。这类元件 ， 比如带压制螺纹的六角 垫片拧紧组件带来 的侧面压力 。 Ｇ２３
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