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减速电机

诠世减速电机在塑料行业应用

现代机器对外观造型 ． 运行平稳性 ． 自 动化程度 、 节能效果 、 维护成木提 出 ｒ更高要求 ， 洤

肚传动为塑料行 业提供的变频器 ＋ 电机 ＋ＣＭ 系列蜗轮蜗扦减速机整套驸动方案保证 ／机器在行业

中的竞争优势 。

杭州诠世传动有限公司

现代工业和 日 用 产 品 中 ， 塑料制拌叶将原料挤 出 落料 口 。 机器运行过程率从 ０ ．０６
－

７ ． ５ｋＷ
。 同时 电机内部配置了

品相对于金属 、 木材具有成本低 、中又要求可根据产量要求调整 出料速度 。 热保护装置 ， 当装置过载导致 电流过大

可塑性强等优点得到广泛应用 。 塑料工同时 ， 客户还对机器造型美观 ， 运转平稳 ， 而过热时 ， 热保护部件动作 ， 断开线圈

业正在高速发展 ， 在 当 今世界上 占有极安全可靠 ， 过载保护提 出了更高的要求 。 电路 ， 使 电机断电能有效地解决搅拌过

为 重量 的地位 。 塑料制 品 的普及 应用 ， 来 自 意大利诠世传动研发的 ＣＭ 系列蜗程 中 因过载导致 电机烧坏的 问题 。

上游产业如注塑机和挤 出 机为塑料制造轮蜗杆减速 电机凭借其卓越的性能为供为助升行业的节能减排 ， 诠世为客

行业发展提供了强有力支撑 。料输送系统提供最佳的解决方案 。户提供包括变频器在 内 的整套驱动方案 。

复杂塑料制 品加工过程 中 ， 供料输ＣＭ 系 列 蜗 轮 蜗 杆 减 速机 传 动 比ＴＴ １ ００ 系列 ３ 相 ４００Ｖ 变频器最大容量可

送 系统 中 的配料下料工艺是影响产 品质大 、 外形尺寸小的优点 。 箱体用 铝合金达 １ ５ ｋＷ
，ＴＴ １ ００ 集合了 自 动矢量调节 、

量的
一个关键 因素 。 实际操作过程中 ， 客压铸成形 ， 具备可靠的强度和 刚度 、 重内置 ＥＭ Ｉ 滤波器 、

Ｐ ＩＤ 控制器 、 制动刹

户 根据注塑机最大产量会在搅拌容器上量轻 、 外观精美 、 散热性能好等优点 。 车控制线路 、
ＲＳ４ ８ ５ 和 Ｍｏｄｂｕ ｓ 通讯设置 ，

配置搅拌用 减速 电机 。 机器启动后 ， 控内 部关键的蜗轮材料从意大利进 口 同 时使用 不 同 的扭矩控制达到 节能效果 。 我

制 柜的讯号传送给搅拌减速 电机 ， 减速蜗轮毛坯釆用先进的浇铸工艺 ， 蜗轮强国 电机的额定频率为 ５０Ｈｚ
， 而在生产 中

电机的主轴带动搅拌轴开始搅拌 。

一

般度和耐磨性能得到大大提升 ， 从而保证有时实际上只需要 ３ ０Ｈ ｚ 就足够生产 了 ，

来说 ， 搅拌轴上端不锈钢部分对原料进减速机的性能优于国 内 乃至世界先进的如果 电机还是按 ５０Ｈ ｚ 输人这些 多余 的

行搅拌 ， 下端搅减速机 。 全新的密封结构设计和优质的能耗就 白 白浪费 ， 而通过 Ｐ Ｌ Ｃ 控制可根

－

Ｖ ＳＨＥＬＬ 合成润滑油 ， 为 ＣＭ 系列减速机据产量需求实时调节频率调整 出料速度 。

＾＝＝４实现 了
“

终身
”

免维护 ， 解决了 以往减 通过变频器变频调节达到节能 的效果 ，

￥

■ 囊Ｓ祖漏氣 卿财 ：觸眺 划共 雌＿舰控獅 育購。

ａｆ』
料输 出 系统持续平稳工作现 代 机 器 对 外 观造 型 、 运 行平 稳

■

碰觸护航 。性 、 自 动 化雛 、 节能躲 、 维护 成

ｍ Ｌ诠 世 传 动 的 本提 出 了 更高要 求 ，
诠世 传动 为 塑 料
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， 绝缘 等级为 机 器 在 行业 中 的 竞 争 优 势 ， 此 方 案 也
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护 电机运行安全 ， 功 计量式混合机 。 ｅｒａ
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