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电动机

无需传感器的同步磁阻电动机

它不需 耍稀 土材料制造的磁铁 癸芩部件 ， 它的效率 市常高 ， 非常坚 的 丨耐川 ： 冏步磁ｍ电动机

越来越 多的成 为永磁 ｉ ｕ动机的＃代产品 。 这 会变得更 加简 中 ， 允其是新一代ｍ步磁ｍ电动机小再

使用容易出错的传感器时 。
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旧 Ｍ ｉｃｈｅ ｌ

用 永磁磁铁的 电动机会有这样
—

高 ， 增加 了磁阻 电动机的体积 ， 并且很 ■ｈｑｈｈｅｂｂｓｈｈ
个 问题 ： 所使 用 的 永磁磁铁需要 容易 出職障 。

’

獨
非常稀有的稀土元素 。 这也是 同步磁阻微细的导线 、 精细的焊点都是传感 Ｔ

电动机越 来越吸 引 人 的重要原 因 之
－

。 細敏感部位 ， 也是传感器最 易 出 故 障

同 步磁阻 电动机的转子既不需要永麵 麵弱环境 。 因此 ， 它也是许多老－ ｆｔ

铁 ， 也不需麵 质线圈 。 除此之外 ， 磁 麵 电动机报废的根源 。 维也纳技术大

阻 电动机还有着很高的效率 。 但迄今为学能源 系统和动力驱动系教授 Ｍ ａｎ ｆｒ ｅ ｄ＼
公 ’

止 同步磁阻 电动机在许多有意 义 的场合Ｓ ｃ ｈ ｒＳｄ ｌ 先生和他所领导的科研团 队 ， 多

中 没有得到 应用 ， 因 为在这些应用 中它 年来
一直在从事不使用 位置检测 传感器

同步 且电动机 彳艮高的磁场异步特性是无 丨专感

器调节的最佳基础
需要使 用

一

个位置检测 传感器 ， 尤其是的新型 电动机的研发工作 。 在过去的几

在 当 作起动 电动机时 ， 检测 传感器将作年里 ， 他们 已经能够成功研发不用 位置

为必不可少的检测装备 。 现在 ， 维也纳检测传感器的三相交流 同步 电动机 。 现冲带来的 电磁信号可以被直接检测 出 来 ，

技 术大学在这种 电动机上完成 了具有决在 ，
Ｓ ｃ ｈ ｒＳ ｄ ｌ 教授和他的 团 队 又开发出 了从而可 以计算和确定转子当前 的位置状

定性的改进 。无需使用 位置传感器的同步磁阻电动机 。 况 。 利 用 这一电脉冲方式可 以省略原来

创新性的磁阻电机调节控制方式省在 同步磁阻 电动机转速较高的高转必须的位置检测传感器 。

略 了使 用 传感器 ， 解决了长期 以来 困扰速范围 内 ， 利 用 电压模型 （ ＥＭ Ｋ 模型 ）
“

利用 我们的创新技术可以在 电动机

人们 的薄弱环节 。 另 外 ， 创新性的控制在 电机模型的帮助下 ， 通过 当前的 电压处于静止状态时利 用驱动 系 的全部驱动

调节技术还能够无级 、 柔和地完成高动和 电流数据来测 定转子的位置状态 。 而扭矩 ， 而且是在几微秒的时间 内就能使

态性能的磁阻 电动机工况调节 。在 电动机转速较低时或者在 电动机静止用到全部的驱动扭矩 。

”

Ｓｃｈｒ６ｄ ｌ 教授说道 。

像其他 电动机类型
一

样 ， 同步磁阻时 ， 转子位置的检测 则
一直是最大的挑这一新技术在永磁 同步 电动机中得到 了

电动机转子周 围也需要有与转子位置有战 ， 需要找到全新的检测方法 。充分的验证 ， 随着技术 的进
一

步 发展它

着正确极数 关 系 的 电磁场 ， 以便推动转新技术 中具有决定性意义 的设计就应用 到 了磁阻 电动机 中 。 这
一

新技术适

子旋转 。 人 们必须准确 的确定转子当前是 ： 向 产生 电磁场 的线圈 发送
一

个持续合于在生产加工机床 、 通风换气和空调 、

的位置 （ 图 ） 。 因此 ， 迄今为止的磁阻电时间只有几微秒的测试电脉冲 。
Ｓ ｃ ｈ ｒＳ ｄ ｌ制药和其他特殊应用场合 。 它的

一个特殊

动机一直必须要 用 位置检测 传感器 ， 这教授将这一技术称之为
“

ＩＮＦＯＲＭ 方法
”

， 优点是 ： 没有噪声 ， 因此这
一

技术也非常

就导致了磁阻 电动机的生产成本将会提通过间接的 电抗在线检测 测 定 电流 。 脉适合于在对噪声非常敏感的场合 。
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