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１Ｈ ａ ｎ ｓ ｍ ａ ｎ ｎ 物流公司采用Ｋ ｌ ｎ ｋ ｈ ａｍ ｍ ｅ ｉ

■

输送装置有限公司设计
■Ｈ
ｐｐｐＨＥｔ＊—ｕ

ｅｓＫＳ
＊ －

－

－瓶 施的 自动化小件库房
， 用按序列连续供应材料的方式为汽

１Ａｉｔｌ．ｐｌＩ
—＿

＿
仓储

显著降低生产成本

Ｈ ａｎ ｓｍ ａｎｎ 物流公司是
一

家沿着汽车工业生产材料供应链提供全面物流和信息流专家 。 该物流

公司与 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输送装置有限公司
一

起 ， 仅在 １ ５ 个 月 的时间 内便在 Ｗｏ ｌ ｆｓｂｕ ｒｇ 实现了全 自 动

化按序列连续供应材料的库房 。 该库房的优点是可靠忭更高 、 流程更快且能够降低成本 。

文 ＨＡＧ Ｅ ＮＳＣＨ ＵＭＡＮ Ｎ

Ｈ
ａ ｎ ｓｍ ａ ｎ ｎ 物 流 有 限 公 司 和众汽车厂 。 通过该小范 围 的准备工作形最终认定所 制 定 出 的 具 体方 案 是 可行

Ｋ ｌ ｉ ｎｋｈ ａｍｍ ｅｒ 输送装置有限公司在成 了在 Ｗｏ ｌ ｆｓ ｂ ｕ ｒ
ｇ 建设 Ｈ ａ ｎ ｓｍ ａ ｎ ｎ 物流的 。 Ｈ ａ ｎ ｓｍ ａ ｎ ｎ 物流有 限公司总经理兼

签署建设 Ｈ ａ ｎ ｓｍ ａｎｎ 物流公司 Ｗｏ ｌ ｆｓｂｕ ｒ
ｇ中心初步的构想 ， 对市场进行 了充分考 Ｉｍｐ ｅ ｒ ｉ ａ ｌ 国 际物流 自 动化联盟的负责人

全 自 动化按序列连续供应材料库房 的合察 ， 对类似 的 项 目 进行 了 对 比 ， 并邀Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＳ ｅ ｉ ｄ ｌ 强调说 ：

“

对该库房的要

同之前 ， 便早 已开始了筹建该库房的准请 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输送 装置有 限公 司进求很 明确 ， 那就是尽可能高 的可靠性与

备工作 。 当时的准备工作是在 Ｈ ａｎ ｓｍａｎｎ行商谈 ， 在此基础上 制 定 出 了 具 体方最大限度 的灵活性相结合 。 这是我们客

物流有限公司的设计人 员和物流技术人案 ， 并在制 定具体方案的过程 中 与作为户对该库房项 目 的核心要求 。

”

Ｈａｎ ｓｍａｎｎ

员 以及客户 代表的小范围 内展开的 。 该客 户 的 大众汽车 厂进行 了 密切 沟 通 与物 流有 限公 司 是 Ｉ ｍ
ｐ ｅ ｒ ｉ ａ ｌ 国 际 物 流联

客户是欧洲最大的汽车生产厂家 ， 即大协调 。 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输送装置有 限公司盟成员 。 为什么 Ｈ ａｎ ｓｍ ａｎ ｎ 物流有限公

２ ６ＭＭ现代制造 ？

Ｍ ｌｔ物 ｉＳ２ ０ １ ６ ０ ２ｍ ｈ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎＳ ｅ ｉ ｄ ｌ 说 ，

“

我舰細赖在 在 容 雖 运
丨 Ｍ 

丨
Ｉ

：

 ｜ 


Ｉ

丨

ｊ 彳 ：：

技麵紐撤彻撕脸 ，

ｒ＾ｙ＾ｒ
而且我们瞻《 了麵■瀬 ； ＿ 说

．

＿ 肩 Ｉ
求 ’ 我们原来 的库房 已经无法满辦

的要

＝一 解释说 ， 该嫩 ｉ Ｍ Ｚ ｙ^ＷＩ
＇

！
．

家要求其专 门 的大宗货物供货麵

据 汽 车 生 产 的 需 要 ， 在 ５ 天 之 内 提供 丨 Ｊ｜ｌ

发动机 以 及 汽车＿＿缆端紙

Ｈ ａｎ ｓｍ ａｎｎ 物流有限公司要将大宗货物供
图 ２ 在 载防 ，

， Ｊ 「 ＿ 

．

，

丨 ｆ


…

ｊｊ

—

…
■

货商提供的这些所需零部件装在容器里 车 上 ，
通 过 自

， Ｌ
＇

＼
进行转运 （ 图 〇 ， 并存放在 ＡｋＬ （ 自

嚣 ｊ ｌ ｉ ｔ
３ ｉ ｉ

－

Ｌ

ｒ
＾

ｉｓａｉ
ｇＳｋ

动化小件库房 ） 里 ， 以备按 照该汽车生
一
一

ｔｉ＿ｉｔｎＵＳ
产厂家的要求随时提供 ， 以满 足嫩 ＿＿业 ＿ＩＵ

．

胃

＝＝＝＝＝

＝ ：＝＝＝
分线的容器转运到 库房里的

？

个可立 即－

为 汽车生产厂供料的 区域 。 为 了 能够按

序列连续供应 电缆端分线 ’ 从汽车生产
图 ：

ｊ 毎备 牛 产 ａ—ｍ ｕ^

厂呼叫供料到将货物运抵该汽车生产厂 ， 线 有
－

按 序 列 ＩＪＪ３｜

也就是距离该汽车生产厂下
一次呼叫供 连 续 供应 材 料

＼［ Ｉｔ ｉｆｆｌ ：

：ｆ ｊ

ｈ
 ｔｖｆｃｆ ｆｆｆｅＦ

 ｉｔｆｉ^

麵会自动启动 ｉ ｉ

需 要 在 ９〇 ｍ ｉ ｎ 之 内 得 到 供 料 的 ｌＥｉｉ ＩＨＫｒ ｉ

汽 车 生 产 厂 必 须 依 靠 Ｈ ａ ｎ ｓ ｍ ａ ｎ ｎ 物 流

有 限 公 司 的 物 流 作 业 。 在 此 ， 物 流＆

方 案 和 策 略 至 关 重 要 。
Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ

Ｍ
＂

输 送 装 置 有Ｒ 《Ｈ＆ ｇ 理Ｆ ｆ ａ ｎ ｋ

Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 说 ：

“

９ ０ｍ ｉ ｎ 还包括载货

汽车运送货物 的行驶时间 ， 这就必须从成 ， 这些装有 电缆端分线的容器 以正确放置的装有 电缆端分线的容器 。 这些容

这 ９０ｍ ｉ ｎ 里再扣 除载货汽车运送货物的序列堆垛放置 。 之后 ， 这些堆垛放置器 由 载货汽车按顺序进行运输 ， 并按顺

的 ２ ０
￣

２ ５ｍ ｉ ｎ 的行驶时间 ，
这样 ， 只的 容器通过 自 动化输送分拣装置卸在序散开这些堆垛的容器 ， 之后将容器输

有大约 ６ ５
？

７ ０ｍ ｉ ｎ 的时间是用 于 电缆载货 汽车上 ， 载货 汽车上 同 样 也装 有送到 汽车生产厂的生产线上 。
Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎ

端分 线 出 库和 按 照 正 确 的序 列 将 电 缆
一个 自 动化输送技术 装置 （ 图 ２

） 。 之Ｓ ｅ ｉ ｄ ｌ 解释说 ：

“

所有这
一

切均完美的相

端分线装在载货汽车上 。

”

装有 电缆端后 ， 该载货汽车将这些货物运送到汽车互协调 ， 由
一

个步骤无缝 的过过渡到 下

分线的容器 出 库的作业 由 Ｋ ｌ ｉ ｎｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ生产厂 ， 抵达汽车生产厂后退驶到
一

个
一

个步骤 ， 所有流程均形成文件记录并

输送装置有限公司 的全 自 动化系统来完自 动化技术卸货装置旁 ， 卸下这些堆垛可随时进行跟踪 。 为此釆用 了三个软件

ｍ ｈ
． ｖｏ

ｇ
ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 砰忭物 丨 Ｓ ｉ２ ０ １ ６

－

０２
？

ＭＭ 现代制造２ ７
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ＩＦｅ ａ ｔｕ ｒｅ ｓ

技术细节

设备的基本数据

运送货物部分 ： 库房使 用 的设备部 分 ：

容 器 尺 寸 ：
８０ ０ ｍｍｘ ６００ ｍｍｘ ２ ２ ０ ｍｍ（ 以 及籲 １ １ 台 货 架操作装置 （ 效率是来 回 处理 ５ ０ 个货 架 的 货

８ ０ ０ ｍｍ 
ｘ ６００ｍｍ

ｘ ３ ２０ ｍｍ
） ；物 ／ｈ ） ；

托盘装载装置 ：
〗 ２ ０ ０ ｍｍ ｘ １ ０００ ｍｍ ｘ ９００＿ ； ＊５ 部按序 列 连续供应材料 系 统 （ 效率是 １ ２ ５ 次供应材

欧盟规格的托盘 ：
１ ２００ ｍｍ 

ｘ８ ０ ０ｍｍ 
ｘ １ ８ ００ ｍｍ ；料来 回 ／ｈ ） ；

ＡＫＬ （ 自 动 化 小 件库房 ） 作业 区 丨
：
４０ ８ ００ 个 电 缆端 分线參 ７ 部 电 缆端 分 线 容 器堆垛机 （每 台 堆垛机效率是 ６ ０ ０

容 器周 转位 ； 个 电缆端 分线容 器 ／ｈ ）

ＡＫＬ （ 自 动化小 件库房 ） 作业 区 ２
：
１ ３６ ０ ０ 个 电 缆端 分 线籲 ２ 台托盘装载机 ，

１ 台托盘却载机 ；

容 器周 转位 ； 春 ２ 台 为 电现端 分线设置标 签装置 ；

库房 设备总 生 产 效率 ： 每小 时 能 够提供安装 ４２０ 辆 小客＊ ４ 个 电缆端 分线 改 包装和重新 包装工位 。

车 所使 用 全套 电缆端 分线 。

系统 ， 客户提供呼 叫 的供料数据当作指区 １ 处于汽车生产厂安装作业的呼叫前比 ， 目 前 ，
Ｈ ａｎ ｓｍ ａ ｎ ｎ 物流有 限公司在

令 ，
Ｋ ｌ ｉ ｎｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输送装置有 限公司 负的缓冲 阶段时 ，

工作人员进行收集集 中Ｗｏ ｌｆｓｂ ｕ ｒ
ｇ 建设的 Ｈａｎ ｓｍ ａｎ ｎ 物流 中心 已

责 用 材料流计算机来实 现最佳 的 材料电 缆端分 线 的作业 ；
Ａ Ｋ Ｌ 作业 区 ２ 有经能够库存该汽车生产厂所需部件 ， 并

流 ， 而我们 的库房管理系统则 负责无障 １ ３６００ 个 电缆端分线容器周 转位 ， 这里能够顺利为该汽车生产厂的 ４ 条汽车组

碍信息交换的 中 间连接 。

”

库存着汽车生产厂组装每辆生产 汽车所装生产线按序列提供所需的部件 。 此外 ，

需 的 电缆端分线 。 在这里 ，
工作人员按还有一个精彩之处是 ， 装有组装汽车所

智能化的设备布局避免复杂照组装汽车的类型将所需 的 电缆端分线 需 电缆端分线的载货汽车也是按序列连

为 了能够确保每天 ２４ ｈ 为汽车生产按汽车生产厂生产线 的安装作业序列进续供应 电缆端分线 ， 并按照 汽车生产厂

厂的 ２ １ ０ 辆各种不 同型号小客车生产提行组合 ， 之后
一起放置在一个容器 内 。 计划 的生产顺序实现 自 动化装卸 作业 。

供 ４２０ 种 电缆端分线 ， 做到这
一切的前通过将所库存的可供该汽车生产厂生产Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎＳ ｅ ｉ ｄ ｌ 说 ：

“

装有组装汽车所需

提是物流的各个部分必须实现 自 动化 ， 使用 的部件与生产 中 产生的数据进行对电缆端分线 的 载货 汽车每 ３ ０ ｍ ｉ ｎ 从物

而且整个物流链必须有
一

个考虑周 密的 流 中心 出 发开往客户 的汽车生产厂 ， 该

技术解决方案 。 在此 ，
Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输 汽车生产厂每 １ ５ｓ 呼叫我们

一

次 。 将这

送装置有 限公司 的设计人员有意识 的放些呼叫要求供料的信息集 中起来 ， 我们

弃 了 采 用 机器 人的做法 ， 而是 采用 了按
Ｉ

＆
ｉ｜ＳＨ

ｊ
ｆｆｗ

Ｓ

ｌ〇８９ｆｌＨ
必须最长在 ３ ０

？

３ ５ｍ ｉ ｎ 的时间 内 准备

序列供料装置 （ 每条汽车安装生产线有 Ｕ 嫌 ＿態
賴需发 的货 。

”

我们始终按该汽车生

－

台按序列供料装置 ） 和 电缆端分线容 請 鼸 ，厂生产线安装作业最紧迫需要供料的

器堆操装置 （ 图 ３
） 。 为 了避免出现故障 ， ■９ ｌｌ

时 间点来及时供料 ， 以此为 目 标来把握

减少 了设备技术上的复杂性 ’ 而是大＃Ｕ 露 彻曙 ｜ ｜ｉｌ ｌ
細 向客户 发货的时间 。 这样做的原 因

分均 采用 了标准化的设备结构 件 ， 以便
！ 疆 ｌｉ ｉｊ ｉｔｔ ｉｌ ｌＮｌＭｆｆｌｉｉ

是 ， 汽车生产厂生产线有可能会 出 现故

在 出 现故障时能快速且顺麵 更换部件 ＃ 甚至是 出 现生产 线临时停产 的状况 ，

（ 图 ４
） 。 在 ｌ Ｏ Ｏ ｍ ｘ

ｌ ＯＯ ｍ 的大厅里设置 而 出 现这样的状况时我们是可 以通过采

了两个 ＡＫ Ｌ 作业区 ， 这两个 ＡＫ Ｌ 区有 取必要的手段来加 以应对的 。 为此 ， 在

５４ ４０ ０ 个 电缆端分线容器周转位和 １ １ 个
卩
删新的物流 中心时 ， 便充分考虑到 了

库房货架货物操作装置 、 货物输送路段 可能 出 现的各种不 同 的状况 以及如何才

以及货物人库和 出库位 。ｗＷ 能应对这些状况 。 除此之外 ， 例如 当 网

Ａ Ｋ Ｌ 作 业 区 １ 有 ４ ０８ ０ ０ 个 电 缆端
图 ４ Ａ Ｋ Ｌ 利用率高 ， 有故障紧急应急方案 ， 两

络联系 出 现故 障 ， 所呼叫 的数据无法 自

分 线容器周 转位 （ 图 ５
） 。 当 Ａ Ｋ Ｌ 作业台货架操作装置能处置同一货架的货物动化进行传递 ， 此时 ， 可 以通过传真或

２８ＭＭ 现代制造 ？

 ｉ ！３代物涪２ ０ １ ６
－

０ ２ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ
丨 技术前沿

电话询 问 ， 并可 以采取手工方式存取数 ＨＵ
据 。 该物流 中 心在 所侧删 均 ^
有紧急预案和应对紧急状况的措施 ， 该

物流 中心的货架操作装置也可进行 自 动

更替 。 同样对于按序列连雜应材料来
： ：二

说 也 足 如 此 ：
ｌ ｌ ａ ｎ ｓｍ ａ ｎ ｎ物 流 屮 心似 ｒ： ｜ ＾ 

！
； 

ｉ
ｆ ；

何 时 丨

＂ ｌ娜 ｏ

＇

取 代按額賴 Ｉ
］簡憎 ｐａｉＢＭｔｓｉｉｉ

｜ ｉ
ｊ

ｉ ！
ｉＩ ，ｎｐｇ｜

獅纖 的狐 細繼 小 心 ＢｇＳＭＢ毚關■ｆｃ邏 ｒｆＰｉｉ
的 丨

．娜私 人證 已卿
．

１ 要绝 舰
ｓ^Ｍ＾ＳＳＭＳＳ＾ｉｉｌ

－＞ ｌ

：？

＝＝＝： 參圆
货量要能够 满 足其 客户 的 日 需求量 。 模

＾

 ｜

拟汽车生产厂要求供货呼 叫 ， 连续转存 ）Ｂｉ（ Ｉ Ｉ Ｉ

呼 叫所需 电缆端分线 ， 以做到 能够随时图 ５Ａ Ｋ Ｌ 作业区 １ 有 ４〇 ８〇０ 个电缆端分线容器周转位 ，
用于收集汽车生产厂家所需电缆端分线

，
并

快速装卸汽车生产厂生产急需的 电缆端暂时存放于此 ， 等待汽车生产厂家的呼叫

分线 。 甚至 能够采取手工千预的方法 ，

使用 装卸装置将汽车生产厂所急需的 电

缆端分线装在载货汽车上 。 而这样做也辟 出
一

条材料供应的新途径 。 过去 ， 物是个性化的车辆 ， 所 以该物流 中心为汽

可 以在很短的 时 间 便 能完成装卸 作业 。 流 中心均使用
一

成不变 的托盘为汽车生车生产厂所提供的汽车 电缆端分线也必

幸运的是 ， 这样 的突发事情在这里还未产厂提供汽车 电缆端分线 ， 今天则 是采须与所生产 的每辆汽车 的车型相 匹配 。

曾发生过 。 用 可折 叠 的托盘装 载装置为客户 提供如果库房发生火灾 ， 将汽车生产所需的

Ｈ ａ ｎ ｓｍ ａｎ ｎ 物 流 有 限 公 司 和汽车 电缆端分线 。 由于采用 托盘装载装汽车 电缆端分线烧毁 了 ， 那么 ， 找到替

Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输送装置有 限公司决定 ， 置 ， 从而改善 了库房供货运输 回程空驶代 品需要的时间便很长 。 此外 ， 我们 的

在 新 的 Ｈ ａ ｎ ｓｍａｍ ｉ 物 流 中 心 不 采 用 机率 。 目 前 ，
Ｈ ａｎ ｓｍａ ｒｍ 物流中心新库房的客户不仅仅限于汽车生产厂 ， 我们有很

器 人而 是 采 用 按序 列 连 续供应材 料和供货运输 回 程空驶率为 １ ： ５ 。 这就意 味多其他行业的客户 ， 为此 ， 我们决定要

堆垛机的技术解决方案 。
！Ｃ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ着 ， 为汽车生产厂供料 的 ５ 辆载货汽车走 出

一

条新路 。

”

输 送 装 置 有 限 公 司 的 总 经 理 Ｆ ｒ ａ ｎ ｋ中 ， 有一辆的 回程中是空驶的 。 而过去 ，

Ｋ ｌ ｉ ｎｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 说 ：

‘ ‘

通过采用 按序列连续Ｈ ａｎ ｓｍａｍ 物流 中心为汽车生产厂供料的团队作业确保新库房方案成功

供应材料和 电缆端分线容器堆垛装置 ， 载货汽车空驶率为 １ ： １
。 这样 ， 通过实现成功实现

一

个新库房的前提是方案

Ｈ ａｎ ｓｍａｎｎ 物流中心的供应材料流程全部物流流程的最佳化 ，
Ｈａｎ ｓｍａｎｎ 物流 中心必须是建设性的 ，

且需要所有参与方的

由货架操作设备来完成 。 因 为我们不仅大大降低 了 物流作业 中 载货汽车所产生有效合作 。
Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＳ ｅ ｉ ｄ ｌ 回忆说 ：

“

我

仅只是在 ＡＫＬ 建立起 了按序列连续供应的有害物质排放 。 此外 ，
Ｈａｎ ｓｍａｍ 物流们合作得很好 ， 我们总是能够共 同找到

材料体 系 ， 所 以我们还能够随时按顺序中心的新库房还非常重视库房的安全性 。 解决 问题的可靠途径 ， 也能够克服在实

完成 电缆端分线 出 库 ， 这样便大大提高为 了 降低火灾风险 ， 该新库房大大降低施该项 目 中 出 现的 障碍 。 也正是 因 为我

了库房操作装置的利用 效率 。

”

Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａ ｎ了在可能 出 现的火灾情况下对氧量的需们之间 充满信任和可靠合作 ， 所以 ， 我

Ｓ ｅ ｉ ｄ ｌ 补充说 ，

“

从今天的观点来看 ， 这求量 。 Ｈ ａ ｎ ｓｍ ａｎｎ 物 流 中 心 的新库房采们能够在公司假期这个短短的窗 口 期实

些措施是绝对有效的 ， 我们不再像过去用 不起化学反应的 系统 ， 这样便替代 了施该项 目 ， 使得该新库房能够按要求投

那样存在着运送货物的载货汽车 出 现运使用洒水增湿设备和消 防用 水回收装置 ， 入运行 。 该新的物流库房 已在 １ ５ 个月 的

输高峰的 问题 ， 并且在物流作业 中 没有从而不仅大大排除了发生火灾的可能性 ， 时间 内 建成并投人 了运行 。 而实现其他

出 现瓶颈 。

”

 而且节约 了 采用 应急装置时 昂贵的设备类似的项 目 通常则需要耗时 ２ ０ 个月 。 之

维护和保养费用 。
Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ ｈ ａｍｍ ｅ ｒ 输送装所 以能够做到这

一

点 ， 是 因为我们有 良

考虑到生态和安全置有限公司 的总经理 Ｆ ｒａｎｋＫ ｌ ｉ ｎｋｈａｍｍ ｅ ｒ好的 团 队共 同工作 ， 并且从
一

开始就有

该 Ｈ ａｎ ｓｍ ａｎｎ 物流 中 心的新库房开说 ：

“

由于汽车生产厂生产的每辆汽车均
一

个可信的新物流库房实施方案 。

”

ＧＺ３

ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 丨１ ！物涌２ ０ １ ６ ０２

？
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