
技术前沿 ＩＦｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

包装

有效降低垃圾处理成本

垃圾处理流程费用 高 ， 为 了降低垃圾处理成本 ， 企业垃圾处理物流的结构应尽可能有效 。 其

中 ， 包装企业生产所产生的剩余垃圾的压实程度越高 ， 运输垃圾的集装箱的充分利用程度便越 高 ，

企业便越能节省成本 。
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低 了垃圾的体积 ， 采用螺旋式压实机垃图 １ 在两层楼高处 ，
机械式举升 ／ 装卸设备接收容积为 ２ ２ ００ Ｌ 的垃圾容器
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包装及薄膜包装 的 垃圾处理 的作业 中 ，
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图 ２ Ｋｕ ｈ ｎ ｅ ＋ Ｎ ａ ｇ ｅ ｌ 物流集团设备的特点 ： 专门设计的高 １ ５ｍ 的布置在外部的装料竖井

这样 ， 压缩处理垃圾作业流程 中 的人力

费用 便很低 ， 垃圾处理效率提高 ： 除 了

使用带有专 门垃圾处理装置的功能强大将容器清空 。 备 ， 以适应处理不同材质垃圾的需要 ， 如

的螺旋压实机外 ， 还采用 了便于操作的这样的作业要求建筑物和作业程序木材粉碎机和托盘粉碎机 。

垃圾收集容器举升 ／ 装卸设备 。具备约 １ ５ ｍ 高 的 作业条件 （ 图 ２
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切合作的基础上 ，
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物流集 团 转运 中 心便从原 来 的 所在地式垃圾压实机均与设置在外部的装料竖强于液压式垃圾压实处理 系统 。 该系统
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Ｋ＋Ｎ 物流集团 的垃圾运输里程下降

物的再包装和组合作业 。 半年 以前 ， 垃设置与建筑物 同高的液压举升 ／ 装卸设了约 ５ ０％ 。 这样 ， 不仅节省了时间和费用 ，
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工厂 内启动 。 在开始启动规划实施阶段 ， 可毫不复杂的处理垃圾 。重要的是 ，
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处理作业流程进行分析与评估 。压实垃圾纸板箱包装和薄膜包 高吞吐能力 ， 而且还确保 了顺利处理垃
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圾便达到 了两层楼这样 的高度 （ 图 １
） 。体积垃圾和废物压实成与原来的体积相机 ， 从而确保 了该公司 日 常作业生产流

这些处理垃圾 由传送带进行输送 ， 输送比最小的体积 。
Ｋ＋Ｎ 物流集 团 日 常再包程的可靠性 。
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个有纸板箱包装或是薄膜包装 的垃装和处理的垃圾均是笨重的纸板箱包装垃于该公司常年积累 的技术诀窍 ， 而且还

圾容器里并进行充填 ， 且处理垃圾传送圾 ， 这需要使用螺旋式压实机进行垃圾压能够通过加大生产加工深度 以及在德国

带和垃圾容器在空 间结构上和作业流程实作业 。 为此 ，
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上均能够得到 充分利 用 。 这样 ，
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送带在作业现场 固定使用 ， 便能够满足垃圾收进设备和纸板箱拉开装置 。 由于该装 了５ ００ ０ 台这样的垃圾压实处理系统 。

作业的需要 。 为 了将工作人员 的作业时纸板箱拉开装置装有专用刀具 ，
且刀具在如果该系统在具体使用过程 中 出现故障 ，

间和作业成本降至最低 ， 在不 同的位置两根轴上设置的角度精准 ， 因此纸板箱拉客户 可立 即拨打 电话寻求该公司 的技术

还补充设置 了 用 于收集待包装垃圾的容开装置功能强大 ， 可完美的破碎大型纸板支持 ， 由 Ｈ＆Ｇ 公司 培训 的荷兰 的 技术
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卸设备 ， 在那里将垃圾投入装料竖井 ， 还可提供结构独特的单独驱动垃圾收进设的设备维护和维修服务 。 Ｇ２３
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