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系统集成

助力雀巢咖啡香飘全球

作为世界咖啡的 引导者 ， 雀巢拿铁 自 ２００６ 年突破 了 １ ０ 亿杯销量大关后 ，

近年销量突观进 。 财她働酬长势头 ， 鶴雑敝碰± ｐ
？

丨旺什

投资新建－触产滅送巾 德骑雜力織誠舰供 了舰送巾心

的解决方案 。 在规划设计 １％段 ， 通过德马泰克 、 雀巢奈斯派索及外部规划方

的密切配合 ， 德马泰克开发 了
－套经济优化麵决方案 ， 在 ｉ ｓ 个 月时间完

：
―

＿
此简雛触

并支持若干条渠道的产 品配送 。 咖啡胶 解决方案出炉 图 １ 高架库内有 ５ 台双伸位堆探机负责存取咖

囊及小咖啡袋的生产几乎不能 中断 ， 然德马泰克提供的解决方案集成 了立啡及咖啡辅助物料

而配送约需每周 ６ 天 ， 每天两个班次的体仓库双伸位堆垛机 、 与生产 区域相连

时间才能完成 ， 配送能力和生产的不匹的输送轨道 、 托盘更换装置 、 出 人库输５ ００
？

８００ ｋｇ 重的托盘货物 ， 同时高架

配成为
一大难题 。送系 统等物流设备 ， 通过 ＷＣ Ｓ 管理软库 内有 ５ 台双伸位堆垛机负责存取咖啡

因 此新工程 的主要任务就是作为生件和曼哈顿仓库管理软件完美链接 ， 将及咖啡辅助物料 （ 图 １
） 。

产和配送之 间 的产品短期立体仓库缓存仓库各 区域的 多个物料流组织起来 ， 实

中心 ， 这样生产便不会 因货物积压受影 现如下咖 啡及辅助 品 的物料流管理 ： 接 丨顺畅的作业 ｊ裔程

响 ，
且物料处理的技术区域仓库设施必收来 自 生产 中心的产品托盘 ； 单个托盘装满咖啡 的纸箱离开生产卫生 区域

须极为可靠 。 此次项 目 投资需达到 的 目的存取便于质量管控 ； 提取整托盘送往后 ， 被放人生产车 间邻近的 木质托盘 ，

标如下 ： 实现立体仓库与生产线的 自动其他配送 中心 ； 提取产 品托盘 向 不 同 区然后输送轨道将托盘驶离生产车间 （ 图

功能连接 ， 安全接收本生产车间 的产品 ， 域的订单拣选供货 ， 咖 啡辅助 品的物料２
） 。 输送轨道爬坡位于高架库右侧 ， 其

并 自 动存人高架库 ； 来 自 现有生产厂的流管理 ； 第三方供应商的产品物料存储 ； 中 ｌ 〇 〇 ｍ 输送线将其与仓库物料处理区

咖啡产品 由轨道按波次输送到存储仓库 ， 通过 自 动化托盘更换装置给生产 中心供域链接 。 考虑到客户对空间 的限制要求 ，

并安全接收 ； 订单拣选 区域包含 了辅助应物料 ； 整托盘 、 订单拣选混合托盘及将 １ ００ ｍ 输送线与货架对接 ， 还可作为

和包装物料的拣选 ， 加工好的咖啡订单单个邮寄物品缓存在 １ ６ 个装货 口前方空人库托盘受欢迎 的缓存 区域 ， 其 中水平

将供应 ３ 个渠道的配送供货 ； 系统可灵地 ； 处理两种不同类型的空托盘 。方 向 输送 系 统可 载 １ ００ ０ｋｇ 重 的 托盘 ，

活扩展 ， 满足未来几年的增 长需求 ； 系解决方案 中 ， 高架库长宽高分别为集成 了辊筒 、 链条 、 转 向 台及 内置辊筒

统优化使得运作成本降至最小 ； 新的仓９ ３ｍ
、

３ ８ｍ
、

３ ６ｍ
， 总 体为双伸位的设型输送设备 。

库物料流控制软件与现有软件系统实现计结构 ， 能容纳 ２ ２ ６ ３ ８ 个托盘 ， 可承受入库产 品首先进入
一楼的入库输送
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系统 ， 托盘将在此进行称重和外形检测 ， 发定制的设备 ， 作业人员 只需从货物安

各项检查符合标准后即将送至二楼存储 ， 全抓取装置处释放托盘 ，

－

旁的 自 动注
ｉｌｉＳ ｉｒｒ ｉ

ｉ
ｆ］

’

的托盘将紐物概 ， 翻 到
－

翻 ｉｓ 錄借此補 个托細货雛麵概 Ｉｔｚ ］｜

货区域 。触 。

半托盘提取后 向二楼的订轉选和为满足未来几年需求 ， 新仓库 的 灵

拣选 ＆健幽供货 ， 麵产 帛陳单 活扩臟不雜视 ， 触施及输縣

拣选也在 同
－个区域进行 ， 值得注意的 统规划也将絲扩麵需空间考虑在 内 。

是 ， 德马泰克采用 了 相 同 的输送技术 来 空 间 利 用 率得 以提高 ）５ ， 仓 库 可 以增 加
ｊｊ ｉ

处理包装物料和空托盘 ， 大大优化空 间两个巷道 ， 存储量也随之加大 。图 ２ 装满咖啡的纸箱离开生产卫生区域后 ，
被

利用率 。 放入生产车间邻近的木质托盘 ， 然后输送轨道

同 时生产性物料从高架库取 出 后 ，效果令人满意

通过输送线及输送轨道送至产线 ， 托盘德马泰克作为领先 的 系 统集成商 ，

会将产品转人塑料托盘再进人卫生生产为雀巢奈斯派索提供的解决方案可将成咖啡物料流管理 ； 先进的定制化物流设

区域 ， 进入卫生生产 区域之前 ， 所有的熟理念和整个创新工艺完美结合 ： 对物备为快速服务及极佳的安全性能奠定坚

咖啡将通过
一

个托盘更换装置从托盘 自料流的周 密分析为雀巢奈斯派索提供了实的基础 ， 不仅帮助雀巢奈斯派索实现

动移至塑料箱 。 此托盘更换装置是德马最为灵活 、 扩展性强 的订单拣选方案 ； 空 间 利 用率最优化 ， 也实现投 资 回 报率

泰克按雀巢奈斯派索需求为客户量身开 智能化的 ｉ ｔ 管理系统为其实现了精密的的最大化 。 ｃａ
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