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图像处理 １ １象 技术 乍中
一

＋ 曰

实现无错误组装

如果员工因安装和组合的多样ｎ与复杂性达到 负荷极限 ， 则需要帮助 ， 智能ｍ形处理

系统 ４为员工提供支持 ， 从 ｉＭ实现允错误组装 。
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国 电视二台的 口号很多人都知道 ： 都发生 了 明 显的变化 ， 过去那些 了解所响 等众多 原 因 ， 与 自 动 质量检测 相 比 ，

第二个更好看 ！

”

可惜广告与现 有细节 ， 能够作为企业
“

灵魂
”

的技师 手动材料和部件检查的效率非常低 ， 这

实之 间有时相差甚远 ， 这在准时化顺序 如今 已经几乎没有了 ， 即使有这样的 员 里所谓的
“

漏网之鱼
”

， 即没有发现的错

供应物流领域的安装和组合 中 体现的尤工
， 他们也将不堪重 负 ， 通过摄像技术误为 ５

￣

３ ０％
， 具体 比例取决于部件的

其明显 ， 季节性商品或频繁的模型变化和数据库的结合 ， 智能 图像处理系统可复杂性和生产场所的相应条件 。 此外多

更需要大量 的变量和 更为复杂 的 系统 ， 为员工提供帮助 。 个调研结果表明 ， 先后排列 的 同类连续

在此必须掌握这种复杂性 ， 同时要应对在质量控制方面 ， 通过摄像机组织人工 目 视检查只能在
一

定程度上提高效

所有挑 战 ， 此时 员 工通常会非常吃亏 ， 的 自 动过程 已成为标准技术 ， 当前用 于率 。

因 为对于他们 来说 ， 这些意味着很重的安装和组合时的 图像处理技术 已成为 日

负担 ， 甚至是超负荷 。益重要的 因 素 ， 可为 员工的工作提供支 智能系统可显示 、 检测 Ｉ ｆＤ ｉ己录

企业在此方面所面临的 问题也越来持 （ 图 １
） 。 由于注意力变差或波动 、 持与 人 眼先 比 ， 在任何情 况下 ， 智 能

越大 ， 近年来 ， 员工的职业道德和素质续的工作压力 、 疲劳现象或其他外部影图像识别 系统都更具优势 。 软件随时都
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能够 了 解 生 产链上游和 下游步骤 的情
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公将结 汜 ｉ ｄ ，
ｌ
ｉ卜 來 ’ｆ ｉ ： ．

ｉ
！ｌ ｉ ｙｍ 诉吋 ． 这 ／

些信息可 以用 来证 明生产结果没有 问题

（ 图 ３
） 。 图 ２ 系统在屏幕上为员工显示 目前需要安装的组件

这样做 的 目 的 是 为 了 让 员 工 能 够

轻松和 可 靠地 完成 自 己 的 任 务 ， 这些 如 此一来 ， 没有 经过培训 的 员 工 也 能 出 口 货 物 、 不 同 的语言 以及 无数 的变

可 以 通 过 他 们 与 系 统 的 对话 来 实 现 ， 够在 专 业 的 指导下 ， 轻松应对季节性 化 ， 因 为 系 统 已 经逐
一

向 员 工展示 了

所有 的复杂性 。

图像识别系统

帮助企业节约成本

航空业的质量控制 智 能 图 像 识 别 系 统 的 优点
－

目 了

高度 复杂 的 组件 使人们 几乎不可 能 毫 无错误地工作 ，
辅 助 性 的 图 像处理 系 统然 ， 避免 了错误 ， 以及 由此在安装 、 组

减轻 了 员 工 的 负 担 。合和物流方面节约的工作时间很快能够

智 能 图 像识别 系 统还 用 于航空 工 业
，
飞 机 内 部装饰 部 分的控制 通过以 相 机 为让企业收 回 成本 ， 特别是在准时化顺序

基础 的 系 统完成 ，
以 下检测标 准必须 考虑 ：供应物流领域 。

■ 检查 外部和整体轮廓 ； 通 过这 些 系 统 ， 企业可 以在 生 产

■ 爬升输送带 的存在和 定位 ； 链 的 任何 点 上 识 别 存 在 缺 陷 的 部件 ，

■ 按钮
； 并将其立 即 从生产 或调试过程 中 取 出 ，

■ 档板 、 盖子和村板 ；这样基本上可 以避免有 缺 陷 的产 品被

■ 文字说明 ；毫无意义 的 进
一步 加 工 或 输送 ， 从 而

■ 基底材料的颜 色 。避免 不必要 的 成本 ， 另
一个好处 是企

部件非 常 复杂 ，
人们 几乎不可 能 毫 无错误地完成任 务 ，

而 在航空领域部件 的业 能够 降 低 因 生 产 中 断 而 导致 的 昂 贵

错误安装 可 能 产 生致命的后 果 ， 同 时也需要解除 员 工 的心理压 力 。 的后续成本 。

为 了 使 图 像处理 系 统 能 够 将
“

碎 片
”

完 美 的拼接起来 ，

一个经过培训 的 员 工因 此 以摄像和软件为基础 的 图像识

必须提前 学 习 所谓 的
“

参考物体
”

， 并将其存入数据库 ， 为 此软件会抽摄参考物体别 系 统的投 资 回 报期 （ ＲＯ Ｉ
） 平均不到

的 图 像 ， 通 常显示在一个触摸屏上 ， 系 统 几乎 能 够 完 全 自 动地识 别 轮廓 、 按鈕 、 １ ５ 个月 ， 客户满意度的提升在这里也非

爬升输送 带和文字 等特征 。 常重要 ， 虽然这对投资 回 报率而言难 以

如果没有做到 这点 ，
出 现错误或者 对特征的 定 义不 明 确 ， 使 用 者 可 以 对此进量化 ， 但仍是

一

个不容忽视的 因素 。

行手 动修改 、 删除或补 充 。 与常用 系统相 比 ， 智能 图像识别 系

在将测试件放在检测 台 上之后 ，
使 用者通过触摸屏启 动 关 注检 查过程 的 相机 ，统具有明显的优势 。 这不光是 因 为在视

软件首 先 创 建测试件 的 图 像 ， 并 由此计算 出 轮廓 。觉化指导工人的 同 时可 以控制质量和产

现在 系 统可 以根据轮廓 自 动识别部件 ， 并 与 存储 的 参考物体的特征进行比较 ，品 ， 而且对于装配工人而言操作更加有

被 发 觉 的 差 异会在需要时 以 图 形 方式显示在触摸屏上 。趣 ， 也更加轻松 ， 此外产品和生产质量

以及员工 的 满意度也会提升 ， 同 时省去
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了耗费时嶋检查通 。^
这 仲 系统 的 Ｗ 十 优 点 足 ， 它
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ｆｔ 制 的 要 求 仍将 不 断提 物 流 须域 的

会 越 舡 越 衫地 涉 ／ｕ括 拟观 １： 仞 增 弛

观实 技 木 ， 凭 借 技 术 ／／ 法 以 及增 张观 实

４ 图 像 处观 系统结 合 的 优势 ， 企 彳 ｋ Ａ 来

ｊ足 ｜＾ｊ

■ 长

首先应该减轻员工 的 负担 ， 技术不图 ３ 系统为员工证明他所做的
一

切都是正确的

应取代员工 ， 而是需要帮助他们完成 日

益复杂的工作 ， 如今 已有 ３ ０％ 以上的疾记录三方面人手提供 了优质的跨行业服明显改善检查和指导效果 ， 这样 图像处

病是对压力 的 身心反映 ， 这会给企业带务 ， 员工借助可视化能够控制整条生产理系统可 以更好地识别 更加复杂的形状

来很高的间接成本 ， 因此必须避免 。链 ， 但在增强现实方面还需更大的努力 ， 和 轮廓 ， 以及部件的深度 ， 从而积极应

智 能 图像处理系统从指导 、 检查和 例如 ，
３Ｄ 相机和显示用投影仪的结合会对 日 益多样性的 问题和挑战 。 ＧＺ３

？ 高密度插拔式端子台 ， 在 １ ２ｍｍ 高的空间里提供双排最大 １ ． ５ｍｍ
２

的接线 。

？ 间距 ５ ． ０８ （ 
２ ． ５４ ）ｍｍ ，３００Ｖ

，８Ａ ， 插拔式端子台 ， 满足工控产品全范围的设计使用需求 。 ｉ
－

＇
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＇

｜

？ 使用设 ｉ＋领先的 Ｐ ｕ ｓ ｈ Ｉ ｎＤ ｅｓ ｉ ｇ
ｎ （

Ｐ Ｉ Ｄ
） 端子 ， 麟与紧固结构

－

体化专利财 ， 夹线雜

稳定可靠 。

？ 可提供插头卡扣型与螺丝固定型等多种 固定方式 ， 插接稳定 ，

满足耐震动的使用要求 。 ， ？ 參 —
卜 使用符合 Ｕ Ｌ １ ０ ５９ 规范设计标准 ， 提供满足 Ｕ Ｌ ９４ 缘材料 ， 可

提高产品使用安全与信赖性 。
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