
技术前沿 ＩＦｅ ａ ｔｕ ｒｅ ｓ

软件

借助软件实现 ３ 轴同步
一个可完成 ８ 个安装步骤的紧凑型转动冲程设备 ， 在改善 了设备和能源效益的同时提

高 了制造灵活性 ， 其根本是
一

个基于 ＰＣ 的控制Ｍ服驱动的 ＥＪ 动化软件 。

文 丨 
ＵｗｅＫ ｒａ ｕ ｓ

ｐ 车 行 业 是 制 造 要 求 提 升 的
一

个如果说过去生产
一

个插头需要组装最多等 的企业 ， 目 标领域是汽车 、 电子和 消

很 好 的 例 子 ，
ＩＭ ＡＡ ｕ ｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎ９ 个部件 ， 那么今天只需要 ３

￣

４ 个部件 ， 费 品行业 ， 此外还计划用 于制 药和 医疗

Ａｍ ｂ ｅ ｒ
ｇ 有 限 公 司 的 技 术 主 管 Ｔ ｈ ｏｍ ａ ｓ许多现有安装设备 ， 如带有 １ ２ 或 １ ６ 个领域 ， 与带有 １ ２ 或 １ ６ 个工作站 的 曲 线

Ｅ ｒ ｎ ｓ ｔ 解释道 ：

“

如 今汽车 已成为 国 际共主工作站 的转动冲程设备对于这样的要驱动设备或气动方案相 比 ， 这
一

设备更

有艺术品 ， 专家们 预测 ， 在原始设备 制求而言太大 ， 而且非常不灵活 。

”

加 紧凑 、 灵活 ， 而且购置 、 运行和维护

造商 中 自 己 的产 品 比例 只有大约 ２ ５％
，方面 的费用 更低 ， 推人装置的驱动和运

其余部分来 自 全世界的供应商 ， 而正是 装 酉〖灵 丨舌性极高的紧凑型转动 行为纯机 电式的 中央驱动 ， 与气动设备

这点使供应行业面临挑战 ，

一

方面每个冲程设备 相 比冲程功率更高 ， 每分钟可完成 ５ ０ 个

新订单都会提髙设备的利用率 ， 另
一

方通 过 一 个 紧 凑 型 的 基 础 设 备冲程 ， 同时能源消耗降低 。

”

面没有
一

个订单与 另
一个订单相 同 ， 也 （

Ｃ ＧＭ ） ， 即带有 ８ 个主工作站的伺服控在伺服转动 冲程设备 ＣＧＭ 中 ， 旋

就是说 ， 哪怕是最小的插头如今都要根制转动冲程设备 ，
ＩＭ Ａ 弥补了上述不足转分度 台 的 ３ 个主要运动 ： 水平行程 、

据每个生产商 的要求进行个性化生产 ， 之处 ，
Ｅｒｎ ｓ ｔ 说 ：

“

ＣＧＭ 十分适合那些使垂直行程和旋转运动可通过单个伺服 电

此外还要加上注塑技术方面的 巨大改进 ， 用 很少的组件制造小部件且产 品件数 中机相互独立地 自 由控制 ， 这样设备就能

够在不 同 的运行流程和序列过程 中提供

Ｉ ｜｜｜ Ｉ ＩＨＩ
｜
最大灵活性 ：

“

通过操作和旋转运动的分

｜ ｜ ｜
ＨＨ ｊｊ｜

离 ， 我们可 以单独控制工作站 的维护时

￥ 间 。

”

Ｅｒｎ ｓ ｔ 提 ｆ ｌ

ｊ驱动方案的
－个重要优

｜｜
势 ， 这样 即使在拾取和放置运动很慢的

｜｜
情况下 ， 旋转分度运动也娜 以最高速

＾—

．１＿羼 度进行 ， 行程的 长度和流程可 以 自 由编

１１〇 〇 ？ 〇 〇 ！＾ １ ．

辑 ， 这獅＿麵織可 以迅速

ｈ
？…

适—

Ｉ
Ｊｒ
—

 ，

具有高效运动功能的开放式控

ｎＨｆｆｌ ！ 制技术

ＩＥＳ Ｉ＾＾ｎ Ｉｆｉ过 ｐｃ 控制 可 以实现设备的高度

图 １Ｂ ｅ ｃ ｋ ｈ ｏｆｆ 公司的 Ｉ Ｐ Ｃ 控制操作面板
＿

目了然
，
提供了所有重要参数和转动冲程设备的状态灵活性 ，

ＩＭＡ 程序 员 Ｆ ｒ ａ ｎ ｚＬ ｅ ｄ ｅ ｒ ｅ ｒ 解

５ ０ＭＭ 现代制造 ？ 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ６
－

０ ５ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ
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Ｆ
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ｙ

释道 ：

“

生产 ＣＭＧ 设 备 时我 们 获 益于 操 作 元 件 （ 图 ２
） ，Ｉ ／Ｏ 级 由 Ｅ ｔ ｈ ｅ ｉｘ ａ ｔ

－

Ｂ ｅｃｋｈｏ ｆｆ
公司 的可微调开放式控制技术 ，

Ｋｏｐｐ
ｌｅｍ ＥＫ １ １ ００

，ＨＤ －Ｅ ｔ ｈ ｅ ｒｃ ａ ｔ
－ＫＪ ｅｍｍ ｅｎ

■从 １ ９９ ７ 年开始就使用这项技术 ， 理 Ｅ＿

＾
路 数 字 输 入 ） ＿ Ｌ ２ ８〇９

？ ^

由是 与上级系统连接时 的 ＰＣ 典型开放 （
１ ６ 路数字输 出 ） 以及 Ｅ ｔｈｅ ｒｃａｔ

－ Ｋ ｌ ｅｍｍｅｎ

性 、 大量的 Ｉ ／Ｏ 组件 以及高性能数据交Ｅ Ｌ ２ ００ ８（ ８ 路 数 字 输 出 ） 和 ＥＬ ２ ０ ２４

流 ， 当 时还在使用 光导总线 。 采用 新式 （
４ 路数字 输 出 ） 构 成 ， 此 外还有一个 ．

 Ｍ

—＿

转动冲程设备 ＣＧＭ 主要是 因 为控制 技ＤＭＸ －Ｍ ａ ｓ ｔｅ ｒｋ ｌ ｅｍｍｅ ＥＬ ６ ８ ５ ｌ 用于控制显＾ 
Ｊ

Ｃ ｉ ｌ

术装置的结构特别紧凑 、 调节和反应时 示生产状态的 ｌｅｄ 灯光 （ 图 丨
） 。ＬＡ３ＡＥｉ３Ｕ＾

￣

Ｊ

间短 ， 以及在各种编码系统方面具有灵

活性 。

”

 Ｔｗ ｉ ｎ ｃａ ｔ３ 通过凸轮实现轴同步


此外 ， 起着决定性作用 的还有针对在 软 件 方 面 ，
Ｉ ＭＡ 采 用 Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔ如

：

、

运动控制领域的可供使用 的高 效硬件和Ｎ ＣＰ Ｔ Ｐ（ 指点 对点运 动 ） ， 核心功 能

软件 ，
ＩＭＡ 的研发员 Ｈ ａｎ ｓ

－

Ｊ Ｕ ｒｇｅｎＢｕｍｅ ｓ是通过 Ｂ ｉ ｂ ｌ ｉ ｏ ｔ ｈ ｅ ｋ 数控 凸 轮和一个通
３

：
ｒ

说 ：

“

转动 冲程设备 的 ３ 个运动轴 通过过 曲 线 和 虚 拟主 轴 规定 轴 运 动 的 轴 功 ^

釆用 自动化软件 Ｔｗ ｉｎｃ ａ ｔ ３ 的 凸轮功能相能 块 来控 制 运动 ， 曲 线 在此轴 根据 预

互连接 ， 实现 同步 ， 在此过程 中 现有硬 先定 义的 算法和一些 目 标点 自 动 生成 ，

件和软件的基础构件给 了我们 很大的帮 并 装 载 至 数控设 备 中 ， 为 此 会麵 运

助 ， 因 为总体而言 ，
Ｔｗ ｉ ｎ ｃａｔ 可以完成灵 动 功 能 ， 单个运动 定律 或 运动 点被 循 Ｉ

活而高效的工程 。 同样可供使用 的还有 环改写 。 ＰＤ Ｆ印刷
ｊ
工机械 激光 数控机床

－

个带有 以太 网控制 自 动化技术 （ 开放展 示 在 Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔＰ Ｌ Ｃ 开 发环境 巾 胃＃

架构的高速现场总线系统以及第三方设设置的可视化的独立工具 Ｔｗ ｉ ｎ ｃ ａ ｔＰ Ｌ Ｃ

备和第三方组件广泛使用 的标准 ） 的最Ｈ Ｍ Ｉ 简 化 了 操 作 ， 采 用 表 格 形 式 的

佳通 彳目基站 。

”

 Ｃ ＧＭ 的运动控制功能可 以进 彳了参数设哈默纳科 （ 上海 ） 商贸有 卩艮公司

控 制 系 统 的 核 心 是 无风扇 安 装 的置 ， 无需编程 ， 只要改变参数 （ 目 标点 ）
Ｈ ａｍ＾ ｅ Ｄ ｈ ｖｅ Ｓｙｓ ｔｅ ｒ＾ Ｓ ｈ ａｎ ｇ

ｈａｄＵｄ

上海市长宁区天 山 路６４ １ 号上海蕙谷 白 猫科技 园 １ 号楼２０６室

Ｉ Ｐ Ｃ Ｃ ６ ５ ２ ５
， 这

一

设备 由 釆用 ＤＶ Ｉ ／Ｕ Ｓ Ｂ就能启动完全不 同 的运动流程 ， 在此过 ａ ｐ编
：

２ 〇〇３ ３ ６ 电话 ：
０２ １ ６ ２３７５６ ５６ 传真

：

〇２ １ ３２ ５〇７２ ６８

ｈ ｔｔｐ ：

／ ／
ｗｗｗ ． ｈ ａ ｒｍｏ ｎ ｉ ｃｄ ｒ ｉｖ ｅ ． ｎ ｅｔ ． ｃｎ ／

程 中 ’ 各种＿作为— 照先后进ｆｔ
华南地区客户请垂询我司深圳 办事处

操作 ， 在 １ ９ 英寸 的 多 指 触控屏上 ， 通 处理 ， 此外还可 以预先定义更多的序列 ，Ｍ

邮编 ？ ５ １ ８０００电话 ？ ０７５５ ２ ７５９２４４６传真 ？ ０ ７ ５５ ２９３０５９００

过软件也可 以设置按 钮 和 旋 钮 等 传统然后只需要简单地选定 。 ＣＺ３

广告

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 新自肋 丨匕 ２ ０ １ ６
－

０ ５
．现代制造５ １


