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智能互联引领汽车技术潮流

汽车繼 的 高 度 自 动 化使雛 餅 ｉ ｔ翻设細准备 ， 网速要有

器人越来越多地 出 现在工厂里 ， 然而 保障 ， 而且这些新的基础设施还要能

１：獅代对工业臟娜 了更鋪要 齡麵有生产職自 巾 ， 才能保证

求 ， 自 动化工厂进
一

步升级 ， 增添了 以高效的方法来传翻输送大量信息

互联的概念 ： 把工厂的机器 以及人连 雜据 。 此外还有
－个重要的前提是

接到 网络 中去 ， 机器与机器之间 ， 以 生产设施的 自动化 。

及人与机器之 间实现对话 。 以
一 个 智 能 化 汽 车 工 厂 为 例 ，

依托信息 物理 系统 （
Ｃ Ｐ Ｓ

） 和 信在汽车保 险杠生产 中 启 用 非接 触式

息通 信技 术 的结合 ， 工厂将 引 入大手势识 别 系统 。 这 种 系 统被视为
一

数据技 术进行 分析优化管理 ， 在计种 智 能 人机交互的范例 。 虚拟手 势

賴 虚 拟环境 屮 ， 賴 １

、

牛 产 过 程 ｉＲ 别 系 统 山 安 装 在 检 验 ］ ： 作 Ｋ 域 丨 ：

进行仿 真 ． 评估 和 优化 ， 最 终将实方的 ２ 台 ３Ｄ 摄像机和红外传感器等

现 自 动 化 、 智 能化和互联化 的 生 产 部分组成 ， 系 统 内保存有保 险杠部

制造 。 工业 ４ ． 〇 战略的展开方 向之
－

件 的 ３Ｄ 实体模型数据 ， 并在检验区

就是智 能工厂 。 在这麵 的变革 中 ， 職立起 ３Ｄ 空间扫描坐标系 。 当工

＇

汽车 制 造 商 、 零部件供应商和软件 件进人检验 区 后 ， 检验人员 只 需 几

提供商 等站在 各 自 需 求 角 度 对智 能 个手 势 ， 即 可 完成检验工 作 。 在这

工 厂 都有着各 自 的 解读 ， 也 因 而带 套创 新 系 统的 支 持 下 ， 不 但 能够加

来 了 不 同 层 面 的 实 践 ， 以及 不 同 形 速检 测 过程 。 检验精度 和 零件 偏 差

态的智能制造解决方案 。的定位精度也大幅提升 。

綱 ｒ 泛应用 于汽车行业 的 自 动化 、工业 ４ ．〇 并不是
－

味追求 自 动化 ，

数字化和智能化车间 ， 已经成为汽车排斥人参与生产的全过程 ， 与之相反 ，

籠繼的重魏体 。 在这里 ， 可以 未細雛科娜籠預高层次的

看麵ＩＡ縣齡 ， 麵ｆｔ之贼 人贼Ｓ賴 ， ｉｈ雛絲为工作人

—只只效率和精准度更高的智能化机员提供更好的支持 。 未来 ， 汽车工厂

器手 ， 越来越多的关键工序 已经 由机将拥有 Ｗ

＇

ｈ 下截然不 同 的 智能 系 统 、

器人代替工人 。 创新技术 ， 以及高效组织构架 。 届时 ，

此外 ， 在
一

个应用 工业 ４ ． 〇 的理 装配线 已不复存在 ， 井然有序的流水

念和技术的工厂 中 ，

一

台平板 电脑的 作业也不再适用 。 平板运输机器人搬

觀 图社会给 出 所显示部件的综合 运着各种 尚未制造完成的汽车 ， 在这

信息和维修指令 ， 工人可以直接通过 座工厂 中你会看到所有车型 ， 但却 已

触摸屏处理这些信息 。 实现这些必须 经找不到两辆完全相同的汽车 。 ？

汽车产业需要全产业链协同发展

中 国 汽 车 产 业 发 展将会在 中 国 的 经 济 发展和技术 发展 中担任非 常重要 的 角

色 ， 在
“

中 国 制造 ２０２５

”

计划 中 汽车是非 常重要的领域 ， 汽车将成 为 制 造业创 新

驱动 、 智 能转型 、 强化基础和绿 色 发展的 引 领性行业 。 建设汽 车 强 国 或者汽车 产

业 发展要 全 产 业链协 同 ，
包括 整 车要和零部件协 同 发展 ； 汽车 产 业 发展和汽 车 所

需要的料 、 汽车 所錢哺料 相 关ｘ此要關 发展 。

一

巾 目鮮工业龄絲齡长細书长董扬
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