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汽车行业 的 整 车生产 中 ， 冲压 、 相 不 平衡 ， 快速变 化 的 冲 击 电 流导致为解决上述 问题 ， 该客户在产线 中

焊 接 、 涂 装 和 总 装 统 称 汽 车 生系 统 电压 降 幅 较 大 ， 从 而 导 致 客 户 产的两台变压器上加装 了 台达有源无功补

产 四 大工 艺 。 其 中 ， 焊接 生 产 线 的 电线 的焊接质量下降 。偿器 Ｓ ＶＧ２００ ０ 系 列 ， 解决 无 功 补偿 、

能质量环境最 为 恶 劣 ， 主要 原 因 在于某客户主要从事汽车零件的开发与电压稳压 、
三相平衡 、 振荡阻尼 、 抗瞬

焊接 生 产 线 大部分 的焊接 机 采 用 两相生产 ， 是 多 家知名 汽车生产商 的合作供变和低 电压穿越等 问题 。 在该客户产线

３ ８ ０Ｖ 电源 ， 运行时造成系统严重的三货商 ， 提供多 款 中 高级轿车 的 消 音器 、 的应 用 中 ， 台达 Ｓ ＶＧ ２０００ 系 列直接并

空气清净器及车 身冲压焊联在 电网上 ， 根据焊接负载的快速波动 ，

接零组件 。 该客户原来的实时调节输 出 电流的相位和 幅值 ， 吸收

｛共 电 系 统 采 用 传统补胃 織 出 系统所需的无功和谐波 电流 ， 以

器 ， 无法快速 依产线 电 力 实现 允功 补偿 、 辟波抑 制 及 相 个平 衡

负载变化精准地进行 尼功治理 。
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．补偿和谐波治理 ， 导致焊加 装 台 达 ＳＶＧ２０００ 系 列 后 ， 焊 接
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济频 繁 耗损 ， 维 修 耗时 Ｊ １时 ｎ 达 Ｓ Ｖ Ｇ ２ ０ ００ 系 列 的 全 响 应 时 间 在

培 丨川 成 ； 系统 防波 Ｕ流２ ０ｍ ｓ 以 内 ， 确 保 丫 功 率 Ｗ 数 在 ０ ． ９ ５ 以
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偏低 ， 造成客户用 电量超 质量 ， 提高 了客户产 品质量与产能 ， 获

有源无功补偿器 ＳＶＧ ２０００ 过契约容量 ， 而遭到罚款 。 得客户的赞赏和肯定 。 ＧＥ］
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