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呼叫系统

汽车生产线的诊断专家
文 ／ 宜科 （ 天津 ） 电子有限公司

果你是
一

名 汽车使用 者 ， 对一汽作为行业 内知 名 的 系统集成商 ， 宜 的生产线上的实时呼叫系统 ， 用 来帮助生

大众的 品牌
一定不 陌生 ， 它 的 乘 科公司 已经为多 家汽车厂设计实施 了 自 产线上的工人在

一

定生产节拍 内 、 完成质

用 车销量稳坐 中 国市场头把交椅 ， 口 碑 动化生产线 ， 其 中 包括硬件和软件方面 量可靠的产 品装配任务 （ 图 １
） 。 在生产

相传的背后是一流的技术 、 精湛的工艺 的工程项 目 ， 鉴于此 ， 长春一汽大众在 过程中 ， 各个工位的工人可以通过该系统

以及安全的性能 ， 而这
一

切软实力都建 总装车间 的 自 动化改造 中选择 了宜科公 的拉绳 、 呼 叫 按钮盒等 向生产环节管理

立在高效的 自 动化生产线上 。司并展开深人合作 。 者汇报产品质量问题 、 设备故障 、 物料缺

事实上 ， 随着工业化 、 信息化和智能 失或其他请求帮助 。 安东系统能够收集生

化程度的不断加深 ， 柔性化生产中信息收 生 ？ 言 ，息透明化 产线上相关设备和质量管理等与生产有关

集与设备诊断已成为企业生产管理的有效作为汽车制造业的生产管理系统 中 的信息 ， 加 以处理后 ， 控制分布于车间各

手段 ， 在早已普遍运用 自动化技术的整车的
一

部分 ， 宜科公司提供的安东 （
Ａｎｄｏｎ

）处的灯光和声音报警系统 ， 从而实现生产

生产上 ， 有大量的生产 、 原料处理以及质系统可 以帮助汽车总装车 间生产线管理信息的透明化 （ 图 ２
） 。 通过系统的看板

量信息必须及时有效的进行传输和共享 ， 水平和 自 动化水平得到 有效提升 ， 解决和呼叫音乐及 中控上位安东管理软件可以

一

旦出现问题 ， 生产过程将无法得到有效现场管理 、 设备故 障和质量查询等生产及时地将现场的各类 问题传递给生产管理

的管控 ， 汽车质量更是无法保证 。 幸运的问题 ， 对生产的促进和产 品质量提高起者 ， 提醒各环节尽快帮助解决问题。 同时 ，

是 ， 在长春
一

汽大众 ＣＡ３ 总装车间 ， 我着至关重要的作用 。 安东系统也可 以通过 Ｌ ＥＤ 大屏显示生产

们无需担心这样的问题 。 安东系统是应用 在离散式生产车 间信息和设备 、 机运的故障情况 。 通过报表

图 １ 安东系统用来帮助生产线上的工人在
一

定生产节拍 内 、 完成质量可 图 ２ 安东系统能够收集生产线上有关设备和质量管理等与生产有关的信

靠的产品装配任务 息
，
加以处理后

，
控制分布于车间各处的灯光和声音报警系统 ， 从而实现

生产信息的透明化
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可以查询故障 、 请求和帮助等相关历史信
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技术任务书和现场情况的分析 ， 梳理 出 显示屏上
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７ｄ

了符合实 际 的技术需求并确定 了 完整 的

设计方案 。 在项 目 实臓 间 ， 宜科的工Ｕ
ｗ 人叫现场进行 ， ｆ ｆ 细的 考察 ， 并 付 ！ＨＩＬ－Ｉ－Ｊ
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室位置等进行确 定 。 在遇 到 具体的施工 ｊ
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细节 问题时 ， 及时与客户方的生产 、 规

生 产 线 实 现 了 目 视管 Ｉ
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Ｊｒ Ｖｋ理 打开了现场管理黑

正实现生产 自动化
．

？ Ｓｉ ，

场体验 ， 以达到最佳的使用效果 。

ＳｉＨｆｉ技术作保障 据悉 ， 为实现快速处理信息 ， 宜科 开 了现场管理黑箱 ， 提高 了管理效率和

安东 系统将车 身 输送、 仪表分装 、 采用德国先进的软件系统为平台 ， 设备网过程质量控制 能力 ， 真正实现生产 自 动

前端分装和车 门分装等各机械化输送系络和信息采集 网络采用 网 管型工业 以太化 （ 图 ５
） 。 同 时 ， 采用 安东系统 ， 客户

统的生产信息 、 求助工位信息 、 故障信息网 交换机 ， 实现环网冗余 。 同 时采用 ４６还可 以实现设备运行宏观动态显示 、 在

和储备信息等通过 以太 网 收集并进行相寸工业级 ＬＥＤ 电视显示屏 ， 嵌人式 Ｏ Ｐ Ｓ线生产品种动态显示 ， 并根据生产计划

应的处理 ， 同时将相应的信息显示在分布客户端 ，
Ｂ Ｓ 模式将文字 、 图形 、 图像及下达顺序调度 ， 对现场故 障报警监视 ，

于生产线的显示屏上 （ 图 ４
） 。 但要实现动态视频等 内容显示 到屏幕上 。 其视频对设备故 障停线时间进行记录和故 障说

这一系列的信息收集和处理并非易事 。采集系统 由海康威视网 络摄像头 、 网 络明 ， 以便查询 因质量 问题的停线原 因 。

硬盘录像服务器组长春
一

汽大众 ＣＡ ３ 总装车间安东系

成 ， 服务器系统为统是 国 内第
一个采用 奥迪标准的安东 系
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现场合理规划 ， 提 该项 目 的成功实施也标志着德国 高标准

ｉ 高现场管理水平和 生产线管理系统进人 中 国 ， 为
一

汽大众

降低现场管理成本进一步提高生产 水平提供 了 数据支撑 ，

．． 成为可能 。 安东系 耐该管縣細可 以作为難企业很

图 ３ 在长春
－

汽大众 ＣＡ ３ 总装车间的安东项 目 中 ，
宜科提供了完善的解 统使汽车生产线实 好的借鉴 ， 是 国 内 汽车制造商的高水平

决方案 现 了 目 视管理 ， 打管理系统使用 的新起点 。 ｃａ
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