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加工中心

降低原型和小批量样机
制造的装调时间

位于 巴塞罗那市的配＃供应厂专业从事原型和小批量样机的制造 。 为 了加工复杂的零件 ， 要求具有较短的装调

时间 ， 工厂采用合适的 ＣＮＣ 机床实现 了 同 ３ Ｄ 打印
一样的速度 。

文  Ｉ Ｍ ａ ｔ ｔＢ ａ ｉ ｌ ｅｙ

＾＾
建
一

个工厂没有那么简单 ’ 其成功
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５ 轴立式加工中心 图 ｉ 形状复杂的镁材工件在 ｕ ｗ ｉ ｃ
－

７５ 〇 加工中心上加工
，
其要求加工很多个轮廓 ， 如圆弧 、 网纹 、 凸起 、

Ｊ＾Ｍ
不规则的凹处和斜度

，
部分精度要求达到 ０ ． ０ ２ ｍｍ

Ｈ ａ ａ ｓ 机床的高性价 比给 Ｂ ｌ ｕｍ ｅ
ｐ

ｒｏ ｔ

公司 留 下 了 深刻 印象 。 Ｂ ｌ ｕｍ ｅ
ｐ

ｒ ｏ ｔ 公司工方式 。 我们 的任务就是为客户提供解要求加 工很 多个轮廓 ， 如 圆 弧 、 网 纹 、

也坚信 ，
ＵＭＣ －

７ ５ ０ 加工 中心不仅可以满决方案 ， 满足客户 的需求 。

”

厂长 Ｊ ｏ ｓ ｅ
ｐ凸起 、 不规则 的 凹处和斜度 ， 部分精度

足其规格方面的要求 ， 并且 同市场上其Ｍ ａ ｒ ｓ ｏ ｌ 说道 ，

“

如果我们能帮助客户 测要求达到 ０ ． ０２ｍｍ
。

ｉ
也品牌的机床相 比 ， 具有更快速和更精试原型产品的功能性 ， 我们将非常高兴 。为 了 实现短时间 、 高质量和诱人的

密的优势 ，
工件表面质量也可 以得到保为此我们 与客户再次合作 ， 为降低成本价格这些 目 标 ，

Ｂ ｌｕｍ ｅｐ
ｒｏ ｔ 在每 台机床上

证 。 客户 中 有些 注 重 美学 ， 有 些 注 重和之后大批量生产提供帮助 。

”

安装了  １＾沾 丨《
＇

丁叩 ８ ０ 丨 丨 ￡ ） ０人〇尤八 １＾软件 。

精度 ， 怎样 才能 满 足 他们 的 需 求 呢？ Ｂ ｌｕｍｅｐ
ｒｏ ｔ 的雇员不仅仅是机床操作人员 。

Ｂ ｌ ｕｍ ｅ
ｐ

ｒｏ ｔ 的产 品约有
一

半为 医疗设备 镁材工件要求精度高
“

我们类似于
一

个职业学校 。

”

Ｍ ａｒ ｓｏ 丨 笑着

的客户 ，
２ ０％ 是汽车工业和摩托车生产Ｂ ｌ ｕｍ ｅ

ｐ
ｒ ｏ ｔ 曾经为法 国 Ｒ ａ ｌ ｌ ｙ ｅ 团 队说 ，

“

所有的操作人员毕业于严苛的培训班 ，

商 ， 其余的为赛车 、 航空和科学领域等 。 在 Ｈ ａ ａ ｓＵＭＣ － ７ ５ ０ 机床上加工汽车轮毂机床必须运转 ， 以保证较短的供货期 ， 特
“

对于每
一

个客户都要求不一样的加工件 。 该工件 由 镁材制 成 ， 形状复杂 ，
别是 自从安装了 ＵＭＣ－７５０ 之后 。

”

ＧＫ］

４４现代制造 ． 金隱Ｗ）工２ ０ １ ６
－

０ ６ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏ ｎｎ ． ｃ ｎ


