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夹持系统

针对难切削加工的安全夹持系统
发动机属于高科技产品 。 生产过程中需要采用创新工艺和先进方法 。 为了保持加工技术水平永远处

于最前沿 ， 需要不断研发出创新工艺 ， 这往往需要外部合作伙伴的帮助 。
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Ｍ
Ｊ 是世界领先的发动机制造商 ，

ＭＴＵ 决定采用 Ｈａ ｉｍｅｒ 公司的 Ｓａｆｅ
－Ｌｏｃｋ锁刀从卡盘中脱出的危险性 。

Ｓ ａｆｅ
－Ｌｏｃｋ 系统

要生产低压涡轮机 、 高压压缩紧型收缩刀柄 ， 以确保刀具夹持的安全性 。 的独特设计方案保证了刀具夹持的安全性 。

０
以及涡轮机 中 间壳体部件等 。 为了保 位 于 慕 尼 黑 ＭＴＵ 公 司 定 子 配 件

证壳体在加工过程 中 不仅能够达到严苛 保 ｉｆｆ刀具夹持的安全性 ＣＮＣ 编程部经理 Ａ ｌ ｅ ｘ ａｎｄｅ ｒＳ ｔｅｕ ｒｅｒ 决定

的切削要求 ， 还要保证其安全性 ，

Ｍ ＴＵＳａｆｅ
－Ｌｏｃｋ 安全锁定系统把收缩卡盘或采用 Ｈ ａ ｉｍ ｅ ｒ 系统并解释说道 ：

“

通过引

将权威专家开发的新技术引入了公司 。其他精确卡盘与 闭锁型元件结合在
一起 。 进 Ｈ ａ ｉｍ ｅ ｒ

■

公司的 Ｓ ａｆｅ
－Ｌｏ ｃｋ 安全锁定的

面对难切削的材料 ． 贵重零件和高 自铣刀柄上设有螺纹型槽 ， 槽里设置了闭锁工艺和收缩技术 ， 保证了耐高温材料端

动化水平的挑战 ，
ＭＴＵ 要求在切削工序上型夹具 。 通过螺纹型键槽 ， 刀具可以同时铣加工过程 的安全性 。 确保了壳体加工

实现绝对可靠的安全加工过程 。 为了保证被紧固住 ， 避免旋拧过度和脱落 。 也可以顺利升级到 自 动化加工过程 ， 这是最基

在加工 中高轴 向铣削力始终 占主导地位 ， 是滚珠或销钉 。 在极端的加工中 ， 避免铁本的先决条件 。
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图 ２ 热缩技术 Ｓ ａ ｆｅ Ｌ ｏ ｃ ｋ 夹持剖面图
：
刀柄下端的键Ｓ 内设有闭锁夹持 ＩＪ

ＨＢＲ

二 ＬＨ
－

Ｓｅｒｉ ｅ ｓ ：ＬＨ 系列产品具备７稳定 、 可靠和全动态测量的功能 ，

度和进绍量 ， 明显地提高 了切削效率 ， 高的 同 圆雌能使刀＿冑冑ｕ ｉｌｓ§ ＞

具磨损减至 ５ ０％ 。 最佳同 圆精度实现小于 ３
ｐ
ｍ

。
Ｓ ａｆｔ － ＬｏｄｃＳ ？ 卓越的工程设计

鐵定系统对称的设计形式 以及简易 的长度雛 ， 艇

，
： ｜雲澀葉

些特点都成为了Ｍ ＴＵ 公司继续替换传统的 同 圆精度不足和Ｉ ． 智能软件解决方案

夹持状态不佳的 Ｗｅ ｌ ｄｏｎ 刀具夹持装置的重要论证 。

以前使用 的卡盘刀抛 于雜的願需要 留有ＵＰ

＊

隙 ， 侧 面的螺钉被挤压到
一个方 向 ， 因 而阻碍 了 刀具 同 圆

的形成 ， 导致 出 现 问题 。 由于 同＿ 的不足不能■ ｔ

．

＾継議 ＦＩ“
刀具寿命 ， 因此需要提前更换刀具 。

“

Ｓ ａｆｅ
－ Ｌｏｃｋ 系统圆柱形数据的测置和测试技术 。

酸计方案实现了 自 动重磨 ， 铣刀无需通过手动放置到棘 ：

测

：麵
、＾
—

上 ， 大大节省 了刀具成本 。
ＭＴＵ 转子配件加工生产线领导 ． 易于使用的专属数据采集 、 重建和评估软件］

Ｈ ａｎ ｓ Ｄ ｒａｈ ｔｍｕｅ ｌ ｌｅｒ
说道 。
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另 外 ，

Ｈ ａ ｉｍ ｅ ｒ 的热缩技术使刀具更换变得更加 简单 、ＣＯＲＥ －ＤＳ ： 更专业 ， 酿娜 ］叶片测量

快速和安全 。
ＭＴＵ 釆用 的 Ｐ ｏｗｅ ｒ
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ＮＧ 热缩中心
，

ｇ
用于透平叶片頭它各种敏感ｆ

机提供了符合人体工程学的工作环境 。 方便的操作和具有温 免

度监测的环绕式冷却系统创造了可靠的安全性 。 该系列可选 ：  ： ：

＇

择具有刀长賺髓为 。 ． ０２ｍｍ
（肝陋 ）舰置 。 ■ ：

智 能新一代 （ＮＧ ） 型线 圈 使用 特别 灵活和舒适方便 。
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（ 刀 柄的也适用于各种齿轮加工刀具的测置 ，

…
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釭 径 和 ｒ、 度 。 用 ｎ ｇ 型 线 圈 ｆ再需要 使 用 止动盘 。 ｌｌ经 屮 ｖ
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了 夹紧醜 热速度也臟 了 冷却顔 。 冷却过觀度細 种ｍｔｓｉ件评佔服＃ … …
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