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自动化生产

如何实现 ７ｘ２４ｈ 不间断加工

如何实现 长时间不间断的机床加工作业并包括夜间的无人看守生产 ？
一

家来 自荷兰的公司一一

Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎｇｓ 或许能提供
一些有用的启示 。

文 上海发那科机器人有限公司

拥有 ５ ０ 余年历 史 的 Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎ ｇ ｓ 是
一

到输 出传送带上的指定位置 。

司 ， 其产 品遍布于汽车 、 航天和食 品等 操作 员 只需在下班前检查是
ｉ

行业 。
Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎ

ｇ
ｓ舰加工 中心来对零部件 否有充足 的 原料 ， 随后整个  ：

，
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＇

进行车 削 、 铣 削 作业 ， 这些部件 的原材 夜晚都可 实现 自 动 化 无 人 牛 ＞

料 品 种 多 样 且难 以加 工 ， 同 时来 自 客户 产 。２＾
／

５ Ｊ



的定制化 的小批量订单也增 加 了生 产 的配 合 自 动 化 加 工 单元 ，

^

难度 。 得益于机器 人与加工 中 心组成的 Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ ｓ 还建立 了 料盘立体 ｔｅ

ｊｊ
ｊ

自动化单元 ，
Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎ

ｇ
ｓ 能以灵活的生产方 库 ， 来存储各种零部件于料

式 ， 实现 ２４ ｈ 不间麵 自动化生产 。盘中 并通过 ＦＡＮＵＣ Ｒ －

２ ０００ ｉＢ

在 Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ
ｓ 的生产车间里 ，

ＦＡＮＵＣ机器人进行搬运和分发料盘至送料传送和 预 防性 维 护 。 Ｖｕ ｌ ｌ ｉ ｎ
ｇ

ｓ 充分 利 用 了

ＲＯＢ ＯＤ Ｒ １ Ｌ Ｌ 小型 加 工 中 心 可 以做到带上 ， 将仓储物 流 与 生产进行智 能 化ＲＯ Ｂ ＯＤＲ ＩＬ Ｌ 的 预 防 维 护 功 能 ， 包 括

２４ ｈ 不间断运行 。 凭借 ＦＡＮＵＣ ｉＲＶｉ ｓ ｉ ｏ ｎ连接 ， 高 效快速地 为 生 产过程供应原对 电机及 电源线 的绝缘劣化提前检 测 、

智 能 视 觉 功 能 ，
ＦＡＮ Ｕ ＣＭ －

２ ０ ｉＡ 机 器料 。
Ｒ －

２０００ ｉ Ｂ 通过安装于腕部 的 ２Ｄ 相以 及 对 冷 却 风 扇 的 实 时 监控 和 报 警 ，

人能 自 动定位抓取传送带上待加工的零机来对料盘上的条形码进行识别 ， 确保ＲＯ ＢＯＤＲ Ｉ ＬＬ 还能对接近保养期限的部

部件或盛放在料盘 中 的部件 ， 并上料到料盘流 向 的 准确性 ， 对于小型零部件 ， 件进行 自 动保养提醒 。 对于机器人的监

ＲＯ ＢＯＤＲ Ｉ Ｌ Ｌ １ 中 ， 待部件加工完毕后 ，
Ｒ －

２００ ０ ｉ Ｂ 则可 以通过 ｉＲＶ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎ 智能视觉控和维护则可 以通过 ＦＡＮＵＣＺＤＴ 功能

机器人进人加工 中心完成下料作业 ， 同功能直接进行抓取并放置到传送带上 。 （
Ｚ ｅ ｒ ｏＤ ｏｗｎＴ ｉｍ ｅ 零停机时 间 ） 实现 ，

时 ｉ ＲＶ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎ 智能视觉功能检测输送带上能 达 到 长 时 间 不 间 断 生 产 的 另用 户可 以在远程或移动端轻松掌握机器

空余 的位置并指 引 Ｍ －

２ ０ ｉＡ 将部件放置 一个关 键 之 处 ， 在于对设备进行监控人的状态 、 生产线的产量 ， 以及预诊断
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二＾＾０提高设备运转率 。

可靠的机器人与 １ ：■ ？ＩＭｒ 國 ＜ｎ
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丨 需再次生产 ，
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机器 人的■设定都可直縣用之漏设

＾置从鸸现灵活地 自动化生产 。 ｅｒａ
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