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数字化制造

个体医学对加工技术的要求
一种治疗方法面向全体的时代似乎儿经过去 ， 数字化医疗和个性化的产品使医疗技术朝着个体化方向发展 。 机

床制造业与医疗器械行业紧密配合 ， 生产出的产品更加精准 、 灵活和直观 。 医疗技术领域已经成为 了机械制造新的

重要增长点 。 基于个体化定制生产的趋势显得尤为重要 。

文 丨 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔａＦ ｒ ｉ ｅｄ ｌ

几年来 人 们 的流行热词是
“

个体

化的治疗
”

。 制药工业应对的明确

策略是 通 过对于 患 者 的 遗 泠基 因 和细 胞

制 药实验室之外 的流行热词 定 义就
＿

连续收集数据 ， 这些数据是通过采臟型

工艺生产 出 的精准植人体或者可 以经济图 １２ 〇 １ ６ 年 Ｃｏｍ ｐ ａｍ ｅｄ 展的中心趋势是零件的微型化 。 零件越小就更灵活和更轻 ，
更适用于个体

加工的单个零件采集 。 通过这种研发 ， 使

得治疗 、 仪器和流程能够快速 、 髙效进行 ，

除此之外其产品更加灵活和直观 。 （
ＶＤＭ Ａ

）２０ １ ４ 年成立的医疗技术工作组对于个性化医疗技术的加工要求是

的 Ｎ ｉｋ ｌ ａ ｓＫｕｃｚａｔｙ 先生强调说道 。 目前该单件和精准 ， 同时还要经济 。
Ｈｅａ ｌ ｔｈ ｃ ａ ｒｅ

－

数字化和 自动化是发展新引擎组织 已经有 １ ４ 个协会 ， 这些协会分别来Ｚｕ ｌ ｉ ｅｆｅ ｒｅｒ
－Ｇ ｅ ｒｒ ｓｈｅ ｉｍｅ ｓ 公旬早在几年前就

数字化和 自 动化是重要引擎 。 大数自驱动系统 、 机床 、 机器人和软件领域等 。 在位于 Ｗａｃｋｅ ｒ ｓｄｏ ｒｆ 的技术中心建立了达

据技术使仪器和设备 ． 存储和传输 ， 几挤塑机生产制造商当然不会放弃这个领到批量生产质量等级的小批量生产线 。 该

乎任意 的大型数据互联 网 成为可能 。 微域 ， 他们利用其专有技术 ，
生产出用塑料生产线 由 １ １ 台注塑机和专用 装配设备 ，

型技术推动医疗技术产 品的 日 益小型化 。 材料个性化定制的植人物 。 驱动技术和流如 自动焊机 、 粘接设备或者超声波焊接设

＿
特别是 由 于微系统技术和纳米技术的进体技术元件与复杂的数字控制仪器融合备等组成 。 这条小型生产线使医用模型的

步和发展 ， 微型化已成为当今个ｆｔ化的主在
一起 。 小批量加工成为可能 。

流发展趋 势 ， 众多单个元件的智能集成
“

德国机械制造业对于医疗技术市场涉及加工微米规格的微型零件 ， 其

使具有多功能的小零件系统化成为可能 。 做足 了准备 。

”

Ｋｕ ｃ ｚ ａ ｔｙ 说道 ，

“

这不仅满常规的挤塑机可通过所需的最小挤出量

由此 ， 更适合于患者 、 医生或者服务机构 。 足了产品的质量 ， 而且做足了对于数字化调整到极限 。 在零件的缩小化过程中 ， 可

“

通过个体化的发展 ， 医疗技术 已成和 网络化要求的 准备 。 因 为我们 已经从通过
一

定的参数 ， 如表面 、 体积和热导性

为机械制造新的重要增长点 ， 是未来增长其他行业工业 ４ ． ０ 的实施 中学到 了很多知进行指数调整 。 在加工过程 中 Ｈ ｅａ ｌ ｔｈｃ ａｒｅ －

的主力军 。

”

德国机械设备制造业联合会识 。

”

 Ｚｕ ｌ ｉ ｅ ｆｅ ｒ ｅ ｒ
－Ｇ ｅ ｒｒ ｓｈｅ ｉｍ ｅ ｓ 公司利用微型注塑
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动变换刀具和铣削模板 。 但是 ， 满足如下图 ３ 患者用的生物轻型制造 ：
陶瓷工艺弗劳恩霍夫研究所研发的泡沫拇指骨植入物

３ 个先决条件时才能生产 出 匹配精准的耐＂

Ｖ
用 复制 品 。

“

精准的数字化扫描 ， 选择正 ａ
ｐ

－＾
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 ＿

＆ ＿＾ｌ ｌ ｌＢ ＊＾ｉ＾＊
＞１ １

确 的材料和适合的铣削工艺 。 不久的未、？

^
来 ， 我们可 以碰片機板生产 出全套的一

＾ ＼
—

假牙 。

”

牙科系统生产经理 ＦｒａｎｋＦｕｃｈｓ 强

１

＃

轻＿＿料
Ｔ

位于 Ｄ ｒ ｅ ｓ ｄ ｅ ｎ 的 陶肛 艺 弗侧 ；

＾ ：， ＾＿
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大研究所 （ Ｉ ＫＴ Ｓ
Ｉ 小： 作 Ｗ

、

‘

ｊ
ｆ 个 体 化的杭

入物加工 。 賊祕題娜ｇ酿 ｔｆ

材料 ， 因 为其与 天然 的骨骼材料相 似 。
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［ＫＴ Ｓ 已成功地从不同 的生物相容矿物质

中生产出骨移植替代品 ， 其具有高强度和Ｋｕ ｃ ｚ ａ ｔｙ 说道 。 严格的要求与情感无关 ，
心 ２０ １ ６ 年的欧洲医药产品的批准费用还

高密度的外壳 ， 内部为多孔泡沬的结构 。 如质量管理和履行文件职责等达不到要要提高 。 在个体化的医疗 中还会有
一

个

未来 ， 可通过应用可变的复合材料生产出求时 ， 在医学领域可能会产生不愉快的附加 的 问题 ：

一

个个性化的产 品 ， 即每

符合患者年龄和性别的复制品 。后果 。 如果
一

个医疗器械的功能不正确个新产 品还有必要获得批准吗 ？ 生产商

这种个性化的产 品 ， 在医疗技术市或者
一

个产 品使人难 以承受甚至有 害 。 往往依据 已经获得允许的基础元件和标

场要遵循市场经营规则 。

“

配套供应商获得产品的批准和具有相应的文件是必准进行加工 ， 这属于
一

个在功能 、 性能

要到行业 内设身处地进行感受 。

”

ＶＤＭＡ须 的 ， 但是费 用 会很高 。 很多厂家都担和用途相同的紧密框架之 内 。

个体化 的 医疗技术 不仅源于 大数

Ａ
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述狐 的 奸 患 者 的 数量 ， 以及产 生 的

＿ ＾ 、ｎ巨大费 用 ， 这些都在促麵学不断地进
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在医疗技术领域 ’ 深度加工 、 短的
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图 ２ 个性化医疗技术要求单件精准和经济醜工 。 Ｇｅ ｒ ｒ ｓ ｈ ｅ ｉｍ ｅ ｒ 公司拥有－条达到批量生产质量的
进 了更多 的研究和开发 ， 衡量

一

个产 品

小批量生产线 的标准是指医疗使用 价值 。 ＣＺ３
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