
走进行业
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３ Ｄ 打印

对植入物的好印象
植人物甚至活细胞组织可以打印出来 ？３Ｄ 打印技术在医学领域的应用 引起 了很大轰动 。 通过

增Ｍ制造改变价值链 ， 为创新型企业在动态市场提供 了机遇 。

文 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔａＦ ｒ ｉ ｅｄ ｌ

打印物品的成型是逆向 的 （ 自 下而 化 ， 所需 的 生产蓝 图 可 以用 数图 ２＿如痕 采用謝材料打印 出 的

Ｄ 上 ） 。 传统加工方法是去除材料 然后字化处理 。

”

原 Ｂ ｉ ｔ ｋ ｏｍ 行业 下颌模型 。 真正的植入物未来将采用 陶瓷

形成预定的形状 。 相反 ，
３Ｄ 打印是增材 。 协会总裁 Ｄ ｉ ｅ ｔｅ ｒ Ｋｅｍ

ｐ
ｆ教授 材料

首先设计成－个虚拟的 ３Ｄ 模釓 根 ｊｇａ 舰？ 技术的 巨大飞跃 ， 特

个数字化的制造蓝图 ， 将材料
一

层
一

层堆别 是增 材 制 造在 医疗 技 术

积到
一

个基面 丨 ： 。 肖每
？

层材料覆盖完成领域的应用 前景不 可估讀 。

｜
打印机繼 赚 ｉＷ ｋ ， 紧接雜 嫌靡Ｕ： 处 ｒ

－

产針竹：

̄

积下
－

层 。 辦就贼了麵册合職 化 、 健糖准生产織展

规格和 内部结构的立体物品 ， 其打 印 出的 趋势 。

物品无需再进行修整 。 如果打印结果不是近几年来 ， 技术 的 发展速度迅猛 ，

最理想 ， 可更改数据重新打印 。 ３Ｄ 打 印 机 的 效率 更高 、 零 件 质 量 更Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 说道 。 如今 ， 小 的生产商和普通

好 、 生产成本更低 。

“

不久前还仅 限于用 户都有能力 购买并能掌握其简单的操

ｔ曾材？ ）造应用前景不可 ｆ古量一些有能力 的大型企业购买 。

”

Ｈｙｐｅｃ ａ ｓｋ作 。 除此之外 ， 适合 ３Ｄ 打 印 机的材料

“

产 品 的开 发和生产 全部 采用 数字Ｂ ａ
ｙ

ｒ ｅ ｕ ｔｈ ｅ ｒ

？

企 业 共 同 创 建 人 Ｓ ｔ ｅ
ｐ
ｈ ａ ｎ品种数量也在不断地增 加 ， 这完全归功

７ ６ＭＭ 现代制造
． 》 ｆｆ金圍 Ｄ Ｄ工２ ０ １ ６

－

０ ６ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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丨

綱 ｜価
图 ３ 采用熔融沉积成型工艺的 ３ Ｄ 打印机 ， 用塑料材料生产脚和腿的假肢图 ４ 借助于光固化快速成型法 ，

３ Ｄ 打印机可以打印精密的植入物 。 图示

Ａ ｓ ｉ

ｇ
ａ 打印机每个加工过程可生产 ４８ 个耳替代品

于材料研究工作的持续 。 如 同加注 了润的医疗用 品还不够成熟 。 主要原 因 是生理 Ｃ ａ ｒ ｌｏ ｓＣａｒｖ ａ ｌ ｈｏ 说道 。 这种研发首先

滑剂
一

样 ， 在数据的采集 、 存储和传输产成本高 ， 产 品价格 昂 贵 ， 但是用 金属要在实验室或者在早期动物身上进行实

方面取得了 巨大进步 ， ， 模块化和模拟技材料打 印个性化定制 的产品还是有发展验 。

术均 已经标准化 。 潜力 的 。 如个性化的膝盖植人物 ， 按照

在医疗技术领域大多打印塑料材料 。 患者的 Ｃ Ｔ 数据加工 出 的产品可精准地 技术的彻底变革时代还未来临

因为塑料材料具有柔性好 、 价格低 、 易安装到骨关节 内 。 在手术过程 中只需要用 ３Ｄ 打 印 植人 物 ， 在 材料质量 、

熔化的优点 ， 但是塑料材料的性能易产从天然 的骨骼 中去除很少部分 。 即使在成本和功能方面还有待于改善 。 短时间

生变化 。 Ｈｙｐ ｅ ｃ ａ ｓｋ 公司研发了一台采用 １ ０
￣

１ ５ 年之后还具有足够的骨骼空间 ， 内这种技术在很多工业加工领域彻底变

熔融沉积成型工艺 的 ３Ｄ 打 印机 ， 用 于这为重新置换 内 假肢提供 了机会 ， 但是革的预测还没有得到证实 。 有些企业在

生产脚和腿的假肢 。 加工过程 中将 Ｐ Ｅ Ｔ至今还没有解决产品标准化的 问题。与 巨大的汇兑损失作斗争 ， 并通知交易

或者 ＡＢ Ｓ 的塑料线材溶化 ， 打印机上的特别 吸 引 眼球 的 是 ， 目 前 ３Ｄ 打 印观察员和供应商仪器数量的增加 ， 以此

喷嘴 根据残肢的模型一层一层地涂敷 。 机可 以打 印可相容的材料甚至活细胞组加重利 润率 的压力 。

“

原型开发 已经用

Ｄ ｅ ｌ ｔａＴｏｗ ｅ ｒ 的特点是明显渐高的结构空织 。 材料研究和材料检验联邦所开发 了３Ｄ 打印机进行 ， 因为它与传统的工艺相

间 。 这样便生产 出 完全符合腿长度的替
一

种陶瓷材料 ， 这种材料具有与骨质相比 ， 明显具有时间短和费用低的优势 。

”

ＩＴ

代品 。 由于有些塑料材料在高温的负荷似的结构 ， 用于可相容的骨替代 品 。 粘专业市场分析企业 Ｇａｒｔｎｅｒ 分析道 。 按照

下易 出 现软变形的 问题 ， 为此材料研究合剂将单个粉末层粘合在
一起 。 在紧接Ｇ ａｒｔｎ ｅ ｒ 的说法 ， 在医疗和工业领域通向

人员 必须研发 出 在高温负荷下 ， 具有不着的烧结过程 中 其粘合材料再被去 除 。 专业化和批量化的应用 之路还有
一

段距

易变 形和价格低廉 的材料 。 为 了优化材基于磷酸钙粒度的大小 ， 粉末层厚度实离 。

料的性能 ， 研发出 了
一

种高分子聚合物 ， 现调整到 ｌ 〇 〇
＂
ｍ 范围之 内 。

“

目 前围绕 ３Ｄ 打 印技术在医疗上的

其混合 了细小的纤维 ， 使打 印过程更精Ｇ ｌ ａｄｂ ｅ ｃｋ ｅ ｒ 生产商 Ｅｎｖ ｉ ｓ ｉ ｏｎ
－ＴＥＣ 提应用有些夸大宣传 。 很多正在研究之 中 ，

确且零件具有很高的强度 。供了３ＤＢ ｉ ｏ
ｐ

ｌ ｏ ｔ ｔｅ ｒ 快速成型设备 。 该打但也 由此促进了大学的成长 。

”

Ｃｏｍｐａｍｅｄ

借助于光 固 化快速成型法使 ３Ｄ 打印机可利 用 不 同 的生物材料进行生物组展会主办商分析说道 。 发展方向 已经确定 ，

印 机更加精准 。 通过 ＵＶ 光的 照射 ， 打织制造 。 该打 印 机集成 了新
一

代 ＣＡ Ｄ ／那就是基于生产工艺的数字化和医疗产品

印过程 中每
一

层液体树脂直接被固化在ＣＡＭ 软件 ， 并具有直观 图 形的 用 户 接个性化以及柔性化的增长要求 。
Ｓ ｔｅ

ｐｈ ａ
ｎ

打 印 机 内 。 这种方法的优点是几何形状口 和高分辨率的照相机 。 Ｇ ｌ ａ ｄ ｂ ｅ ｃ ｋ ｅ ｒ 采Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 还观察到其他方面的推动力 ， 新生

的分辨率在微米的控制 范 围之 内 ， 由 此用 陶瓷材料或者热塑性塑料生产与骨骼力量也是问题 ， 这些年轻人 目前掌握着传

打 印 物体的尺寸更加精准 ， 且表面质量或软骨相 容 的替代 品 。

“

该设备还 可 以统的手工技术或者仍对于旧的加工工艺感

好 。 釆用 这种方法可 以快速和有利地生用 胶原蛋 白 或者血纤维蛋 白 材料生产 出兴趣 。 釆用虚拟模型和对数字数据的信任

产 出助听器和假牙等产品 。软凝 胶 。 用 于打 印 人 体替 代器官 的 支是他们的天性 ， 他们将会在医疗技术的加

相 比 以往 的经验 ， 用 金属材料打 印架 。

”

Ｅ ｎ ｖ ｉ ｓ ｉ ｏ ｎ － Ｔ Ｅ Ｃ 过程和材料开发经速发展中作出贡献 ？ｍ

７ ８ＭＭ 现代制造 ． Ｈ ｉｔｓ園加工２ ０ １ ６
－

０ ６ｍｗ ． ｖｏ
ｇ
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