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自动识别

采用移动计算机
提高工作效率

库房作业总体说来动作越多则挑战越大 ， 两门子公司库房以前的情况 也是如此 。 为了节省库

房作业时间和避免不必要的附加费用 ， 西门子公司决定要实现位于纽伦堡的库房生产流程的灵活

化 。 为此 ， 该公司采用 了瑞典 ＩＴ 专家 Ｒａｐ
ｔｏｏ ｌ 公司的研发平台和 Ｍ ｅｍ ｏｒ 移动汁算机 。
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门 子公司为位于纽伦堡的库房寻工作步骤才能实现数据输人 。 西 门子公Ｓ Ａ ． Ｓ ． Ｓ ． 数 字 技 术 系 统公 司 取 得 了 联

求库房管理技术解决方案 ， 以简司 的 目 的是简化工作人员 的工作步骤 ， 系 。
Ｓ Ａ ． Ｓ ． Ｓ ． 数字技术 系统公司进行 了

化登记和注销生产 委托合 同并简化库房最重要的是能够使用 条码来确保实现更非 常详 尽和 具 体 的 项 目 筹备 后 ， 宣布

组织方面 的工作流程 （ 如 图 ） 。 在 没有好的信息获取 。该 项 目 要 釆 用 Ｄ ａ ｔ ａ ｌ ｏ ｇ ｉ ｃ 公 司 研 制 的

寻求到库房管理技术解决方案之前 ， 该基于 这 样 的 任 务 ，
西 门 子 公 司Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 移动计算机 ， 该移动计算机使

库房 的工作 人员 必须手工在 Ｓ Ａ Ｐ 系 统位于 纽 伦 堡 的 库 房 负 责 人 Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ用 瑞典 Ｉ Ｔ 专 家 Ｒ ａ ｐ ｔ ｏ ｏ ｌ 公 司 的研发平

中分配生产合 同 的库房位置 ， 通过多个Ｐ ｏｗ ｅ ｌ ｌ 与 打 印 识别 技术解决方案专 家台 ， 因 此操作 简 便 ， 并 能 够 顺 利 实 现

个性化 的 程序 ， 这样 便 能够快速 加 以
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材料号码 、 库房位置或委托合 同号等功
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系 刈

ｗ 动 计 算 机 。 这种 Ｍ ｅ＿ 系 列 移动 计＊

不只是西门子公司位于纽伦堡的库房必须实现有效的管理 ， 该公司需要库存的产品和部件均需要进Ｗ ｉ ｎ ｄ ｏｗ ｓｆｉｆｆｌ

行完美的登记和注销 仪 的 ２Ｄ －
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代码和其他所有知名 类型的条码 ， 还包Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 系 列移动计算机 的 触摸屏选 出

括能够用 于检测 Ｇ Ｓ １Ｄ ａ ｔ ａ ｂ ａ ｒ 的 ２Ｄ 条其用 户 以及库房和库房分格 ， 之后 ， 该

码 。
Ｄ ａ ｔ ａ ｌ ｏ ｇ ｉ ｃ 公司研制 的该 Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 系工 作 人 员 便 自 行进行记录并在 Ｍ ｅｍ ｏ ｒ

列移动计算机的优点是装备简单且结构上选择
“

获取
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功能 ， 再轻触显示屏来

紧 凑 。
Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 移动计算机 的 大小适合实现获取制造委托合 同和
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个部件之间＿
放入衬衫的上衣 口 袋 以及裤子 口 袋 ，

且 的转换 。 工作人 员在 ＰＣ 上选择 出 相应

装备齐全 ： 有触摸屏 、
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－ Ｆ ｉ賴 、 影 的工具 的输人界面 ， 在该输人界面点击

像器 、
Ｗ ｉｎｄｏｗ ｓ 工作系统等 。
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钮 ， 接着 ， 该工作 人员

为 了数据输人雛雛销 ， 与船 ｆｆｉＳ搬嫌 出 单 巾 的 产委托合同
”

Ｗ ｉ ｎｄ ｏｗ ｓ 计算机一样 ， 该移动计算机需和
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材料号
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区 的条码 。 而如部件名称 、Ｘ
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个合适 的软件应用 方案 。 为此 ， 生产委托合同号 、 重量这样的所有进
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在库房 、 物流和生产部 门 经常需要一个步的数据 ， 都 由 Ｒ ａ ｐ
ｔ ｏ ｏ ｌ 研发平台应用

根据用 户 的具体要求量身定制 的软件应来加 以补充 。 目

用 方案 。 研发这样的软件应用 方案如果工作人 员 通过 Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 系 列移动计

采用 传统的技术和研发平台 ， 常常是极 算机得到 所有扫描的部件和生产委托合

为费时且成本极其高的 。 同 的概貌 。 这里存在着删 除错误或是删

瑞典 ＩＴ 专家 Ｒ ａｐ
ｔ ｏｏ ｌ 公司麵发平 闕描过多区域的可能性 。 之后 ， 用 户 Ｊ

台是专 门 用 于如智 能手机 、 平板 电脑或可点击菜单
“

配置
”

按钮 ， 便能看到和 ，
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移动计算机等移动装置的 ， 该研发平 台 顿储料地点和储料分格 。

使用 如Ｗ ｉ ｎ ｄｏｗ ｓＣＥ
、
Ａ ｎｄ ｒｏ ｉｄ或是 ｉＯ Ｓ ｆ 
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工作系统运行 。 使用 该研发平台 ， 不需 加快库房生产流程

要研发程序化知识的应用 ， 可在短时间节省时间和成本 ，
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内 并 只需很低的费用 便能加快和简化工西 门 子公司使用 Ｄ ａ ｔ ａ ｌ ｏ
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ｉ ｃ 公司研

作过程 。 制 的 Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 系 歹Ｕ移动计算机和 Ｒ ａ
ｐ

ｔ ｏ ｏ ｌ

这 也是 西 门 子 公 司 和 系 统供货 商公司 的研发平 台实现 了该公司 的库房灵

Ｓ Ａ ． Ｓ ． Ｓ ． 数字技术系统公 司决定为此项活管理 。 现在可通过很少的步骤便能快以
“

推动生产物流信息技术应用 ， 促

目 不采用 传统的技术而使采 用 瑞典这家速找到生产委托合 同 和部件 。进物流信息资源整合
”

为核心 ， 为物

公司快捷的研发环境的重要原 因 。特别重要的是 ， 使用 Ｄ ａ ｔ ａ ｌ ｏ
ｇ

ｉ ｃ 公流行业中的管理者和技术工
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呈师 ，
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这样 ， 该项 目 在
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个很短的 时间 内司 研 制 的 Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 系 列 移 动 计 算 机 和供物流技术 、 典型案例和成功经验等

便能够实施 、 落实并进行试验 ， 之后便Ｒ ａ ｐ
ｔ ｏ ｏ ｌ 公司 的研发平 台后 ， 西 门 子公内容 ， 搭建 网上互动平台 ， 关注物流

在库房管理 中实 际落实实施 。 而且 ， 以司 的工作人员便有可能在不具备程序化新动态 ， 探讨物流新趋势 。

后在需要 时 也 同 样可在最短的 时 间 内知识的情况实现新的应用 。 由于储存器

以最低的费用 投人对该项 目 进行必要的容量大 ， 所 以 Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 系 列移动计算机

适配和 扩展 。
Ｍ ｅｍ ｏ ｒ 移动计算机通过有足够的扩展此类应用 的储存器容量 。

Ｕ Ｓ Ｂ 能 够与 每 部 Ｐ Ｃ 或 是 手提 电脑进由于釆用 Ｒ ａ
ｐ
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行连接 ， 这样 ， 便 可 自 动 通 过瑞典 Ｉ Ｔ和 Ｄ ａ ｔ ａ ｌ ｏ ｇ ｉ ｃ 公司研制 的 Ｍ ｅｍｏ ｒ 系列移

专家的 Ｒ ａ
ｐ ｔ ｏ ｏ ｌ 公司的研发平台进行识动计算机 ， 现在 ， 位于纽伦堡的西 门 子
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ｊ 。 使用 者不需要介人所有必要的驱动公司 的库房在最短的时间 内 ， 以很少的

器便可 自 动安装软件 。 此外 ， 也可通过 撤成本实现 了对生产供应库房必要的
Ｔ＜＝－

ＷＬＡＮ 建立网络连接 。灵活管理 。 西 门子公司在取得这些正面

例 如 ， 如 果 要 使 用 Ｄ ａ ｔ ａ ｌ ｏ ｇ ｉ ｃ 公经验的基础上 ， 将会把该技术解决方案电话 ＜
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的话 ， 西 门 子公司 的工作人员便可通过的成功实践先例 。 ＧＬ３^
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