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ｉ＾Ｂｉｉｉ 标准化是汽车物流的保障

Ｍ ｉ ｌ ｋａｍ 是相对于送货物流而言 包装标准化 ， 才能够健准确地计算

的
－

种物流方式 ， 起源于英围北細 ｆｔ每条线路货量的大小 ， 最大程度提

漏 牧场 ， 勒酿物运綱麵鋼 躯鮮麵魏鮮 ， ａ及更好地

的
一

种闭合式运输 系统 。
Ｍ ｉ ｌ ｋｒｕ ｎ 中保障零部件的运输安全和质量 。 所 以 ，

文多译作循环取货物流 ， 较多运用 于实现取货物流的基础就是采用 标准化

汽车零部件物流行业 ， 即按照事先排的可循环使用 的托盘与物流容器 （金

布好的物流路线顺序 ， 在规定的时间属与塑料 ） 系统 。

将两家 或两 家 以上企业的物 品按 品实现汽车零部件物流标准化给汽

种 、 数量运送到 目 的地 的运输方式 ， 车生产企业带来的利益如下 ：

也可以称作集合运输或共 同运输 ， 运 １ ． 降低供应链的物流成本 。 通过

输繩点健从 目齡为起点滅物 賴謎化賊盘与可獅容器 ， 大

品厂家为起点两种形式 。 其特点是按 大 降低 了 采用 传统－次性包装 的成

照既定的路线 ， 在固定取货和送货窗 本 。 如
－

次性纸箱 、 气泡带 、
ｐ ｅ 袋 、

ｐ 时 ， 祕鋪运送零雜至汽车主 ｐｅ舰聽类包陳獅使用 。

机厂 ， 再从工厂返 回其使用 后的物流 ２ ． 提高入厂搬运与 装卸 的效率 。

设备至供应商 。 由 于装 配人 员 不 用 做 多 余 的拆 除包

循环取货方式是一个经过优化的装 、 翻箱换包装等冗余工作 ， 可 以大

物流网络 ， 其特色是多频次 、 小批量 ． 幅度提高作业效率 。 另 外 ， 采用 标准

定 时性 ， 循环取货物流的优点在于 ， 的零件包装对于零件计数 ． 质量保全 、

首先能优化运输网 络 ， 提高零件送货取放作业都有促进作用 ， 对工厂的 ５ ｓ

歡 ， 降低运输成本及其他潜在成本 ， 管理 以及 目 视化工作提供 了 基 本工

并为整个供应链提供更有效的控制库具 ， 也成为精益生产的重要工具之
一

。

存 。 能降低物流周转设备的使用数量 ，
３ ． 保护环境 。 采用 可循环标准包

平衡物料接收 ， 提高装卸货效率 ， 减 装 ， 可以有效降低对木材的需求 ， 减

少物料直接搬运的需求 ， 取消 中 间储少供应链 中的 ｃｏ
２ 排放量 ， 符合当下

存及堆垛 。 此外 ， 它对运输商质量与国家对经济发展可持续性 、 可循环性

配送绩效有很麵控制力 。及低碳环保的要求 。

实现取货物流的前提条件是汽车做好汽车零部件取货物流 ， 最重

零部件采用标准化 的包装 。 因为只有要的就是根据生产计划制作相对应的

麵汽车零部件物流市场需求呈增长趋势

汽 车 零部 件物流 需 求 随 国 内 汽 车 行北 的 发展 而 平 稳增 加 。 汽 车 产 业 的持

续 发展是拉 动 汽 车 零部 件物流行业 需 求增 长 的直接 动 力 。 我 国 汽 车 零部 件物

流起 步较晚 ， 但 发 展较快 。
２０ 世纪 ９０ 年代 ， 我 国 开始进 口 汽 车 散件进行整 车

组装 时 ， 汽 车 零部 件物流 才 逐渐 形 成 。 进 入 ２ １ 世纪 以 来 ， 随 着 全球汽车 产 业

向 以 中 国 为 代 表 的 亚 洲 地 区 转 移 和我 国 经 济 的快速 发展 ， 我 国 汽 车 产 销 量快

速提升 ， 特 别 是 经 济 发展 最 为 活跃 的 长三 角 、 珠三 角 和 京 津 冀地 区
， 汽 车 产

销 量 呈 几何级数增加 。

一部 汽 车 由一万 多 种 零部 件 组 装 而 成 ， 在 汽 车 工 业快

速 发展的拉动 下 ， 我 国 汽 车 零部件物流市 场 需 求 呈增 长趋势 。

——

中 国物流与采购联合会汽车物流分会副秘书长马增荣表示
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－
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