
走进行业
ＩＣａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄ

ｙ

在 Ｆｏ ｒｄ 公司位于 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏｕ ｉ ｓ 的生产厂里每天要

＿
Ｆ ｏ ｒｄ 公司位于 Ｓ ａ ａｒ ｌ ｏｕ ｉ ｓ 的生产厂正在进行汽车车身制造 ， 其为输送过程中所使用的电动悬挂

单轨 （ ＥＨ Ｂ ） 采用 了Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 技术 。 这
一

尝试已经成功展开 ， 并能够扩展到该生产厂的其他范围 内 ，

甚至今后有可能成为整个公司的成功样板 。

文 Ｔ ＨＯＭＡＳ Ｗ０Ｈ Ｒ Ｌ Ｅ

＋ 于大型汽车制造厂的生产线发展速安装 了传感器技术装置生产厂家 Ｓ ｉ ｃ ｋ 公无缝形成 电子文件 。

”

度越来越快 ， 需要在生产线上平行司研制 的 ＲＦ ＩＤ 装置 。
Ｆｏｒｄ 公司负责输送在该 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 项 目 中 ，

Ｆ ｏ ｒｄ 公司位于

制造多 种汽车 ， 因 此 ， 对于汽车生产厂技术的工程师兼项 目 负责人 Ｋｌａｕ ｓ Ｓ ｃｈｍ ｉ ｔｚＳ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 的生产厂的 Ｅ Ｈ Ｂ 输送的汽车车

家来说 ， 透 明度和可重复跟踪则变得越博士说 ：

“

为 了输送汽车车身配件 ， 我们身 的
一

个侧 壁上带有识别标识 。 这样 ，

来越重要 。 在 ＥＨ Ｂ 里安装 了
一

个用于识别汽车车身Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 芯片便获取了该汽车厂生产的 ４ 种

配件的 Ｒ ＦＵ６２０ 读写器 。 因为在 Ｆ ｏ ｒｄ 公车 身 的相关信息 ， 也就是在 Ｆ ｏ ｃ ｕ ｓ 以及

ＥＨＢ 采用 ＲＦ ＩＤ 控制输送汽车司位于 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏｕ ｉ ｓ 的生产厂里每天要生产Ｃ －Ｍ ａｘ 型汽车车身的左侧或右侧获 ， 车身

车身配件 １ ６〇〇 辆汽车 ， 这样便会产生大量 的各种的相关信息 。

为 了有效控制 生 产 厂输送 汽车车各样的数据 ， 所 以 ， 将来我们有可能做该汽车厂输送汽车车身配件的 ＥＨ Ｂ

身 配 件 的 电 气悬挂 单 轨 （
ＥＨＢ

） ，
Ｆ ｏ ｒｄ到通过 ＥＨＢ 为汽车车身生产线乃至 ＥＨＢ被称作

“

ＳＯ －

２２

”

。 在 Ｆ ｏ ｒｄ 公司 ， 该汽车

公 司 自 ２０ １ ３ 年 以来 ， 便在该 公 司 位于安装夹板生产线来输送配件 ， 并 自 夹板制 造厂的车 身 制 造部 门 的 ＥＨ Ｂ 总共 ８ ０

Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏｕ ｉ ｓ 的生产厂的 Ｅ Ｈ Ｂ 的钢结构里 ， 生产线起通过地面输送技术装置的配件个 吊 钩上设置了 电子数据载体 ，
这些 电
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？

二
－ ｍ，ｒｊ

， 一

 Ｆ ｏ ｒｄ公司Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 汽车生产厂简况

５－ｆ
Ｔ １２５ｍ 雖的生产线

Ｆ ｏ ｒ ｄ 公 司 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 汽 车 生 产 厂

＊
＇

■ 作 为 经 济增 长
“

引 擎
”

， 对德 国 萨 尔

Ｔ卿料錄起 ＃ 重要作 ｆｆ
） 。 迄今 为

？止 ， Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ汽 车 生 产 厂 已经 生 产 了

＾
１ ２００ 万 辆 汽 车 ， 而 且 目 前这个数字还

？ ；

＿

ｆ

Ｊ Ｉ 在 日 益增 长Ｆ ｏ ｒ ｄ公 司Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ汽

６ ■ Ｉ ：

― １ １ １ １ １１ＬＰＷ ４ 生 产 厂 是 Ｋ 洲 效 Ａ 最 好 和 生 产 ；“

ｊｉ
；ｇｐｐ７

Ｊ

是 萨 尔 州 最 大 的 劳 动 岗 位提 洪 方 目

９ＢＵＩ一娜緣

图 １ 在 Ｆｏ ｒｄ 公司 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 汽车生产厂的钢主体结构汽车车身部 门 ， 使用 了 Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司研制的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ商 的 工 作 岗 位 。
目 前 ， 有 １ ４ 家 零 部

｛
口
另 丨

｜装置
件供货 商直接在 Ｓ ａａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 的 工 业 园 或

附近 落 户 。

顿据载 体在汽车车 身 制造生 产流程 中 率范 围 为 ８ ６０
￣

％０＿
。 该装 置补充 Ｆ （） ｒｄ 公 司 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 汽 车 生 产 厂

的 ５ 个位置上 ， 将所输送 的 汽车车 身？Ｔ Ｓ ｉ ｅ ｋ 公珊制 的隱 （超高频 ） 技术
生 产 作业 线 灵活性很 高 ， 每 条 生 产 线

件的相 关信息在 ＲＦＵ６２ ０ 读写器上进行写产品的组合配置 ， 为 Ｆ ｏ ｒｄ 公司 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ＊ ＞

？Ｔ ｉ． ／５＃ ４－ ＃ Ｔ．
｜

§
ｌ

°

＾２ ８

＿ 。 在此 ， 最重要的是要实现汽车车
＇

汽车生 产厂提供 了
－

个最佳化 中 等 作用
旧 公 司 Ｓ ａ二二 车 生

身配件在生 产线上的完美分配 。 也■
？

范 围 、 与该厂汽车车 身装配作业状况 紧
汗生 产 的 ８０％ 的 汽 车 出 口 到世界上

说 ， 酬 的 吊 钩要正 确 的 吊运其应该输 密结合的读写器 。 Ｓ ｉ ｃＷ ■密钥＿８〇 个 国 家 。 这 样 ， 该 公 司 的 汽 车 出

＿ 汽车车 身配件 ， 而 不是输送其他物 帐 户 主管 Ｋ ｌ ａ ｕ ｓＰ ｔ ｉＨ
“

为 数众 ￥口量 占 联 邦德 国 汽 车 总 出 口 量 的 １ ／３
。

体 。

＾ 尔 州 ， Ｆ Ｇ ｒｄ 公 司 生 产 的 汽 车錄

Ｋ— ｔｚ 博士 ＿说 ＿＿ （超 雜 术解决方案成 为 了 多方面兼容的方
畅销 ：

Ｆ〇 ｒｄ 公 司 生 产 的 汽 车 在 萨 尔 州

高频 ） 技术解决方案准确 无误＿＿ 案 。 Ｍ ’Ｓ （）ｐ ａ ｓ＿＿＿＿ 、 灵
的 市 场 所 占份额 明 显 高 于平均 值 。

围为 ２ ０
￣

３０ ｃｍ
， 而 ＲＦ ＩＤ 识别装置的信活和 简单集成 的工具 。

”

安装在 Ｆ ｏ ｒ ｄ 公

息读写 目 标则规定最大距离为 ｌ ｍ
， 能够
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甚至可以在整个汽车制造厂 从 汽车

车 身 制造到 向 终端客 户提供成 品 汽车的
６５

^
整个环节使用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 识别装置这样麵用 圏 

ＳＳ
＿ ｜霜５£蠢
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配率的要求 ， 该项 目 的合 作 伙伴决定使
图 ２ 为 了在 Ｅ Ｈ Ｂ 里识别汽车车身配件 ，

Ｆｏ ｒｄ 公司在其位于 Ｓ ａａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 的汽车生产厂里安装使用 了

用 Ｒ Ｆ Ｕ６２０ 读写器 。
Ｒ ＦＵ６２ ０ 读写器的频Ｓ ｉ ｃ ｋ 公司研制的 Ｒ ＦＵ ６ ２ ０ 读写器

ｍ ｈ
． ｖｏ

ｇ
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■■Ｉ
图 ３ 沿着诊断部门的车辆行驶线 ， 当下 Ｒ ＦＵ ６２ ０

处于局频率泡围 ’ 最大作用泡围可达到
能针对 吊 钩上的汽车车身配件与确定的 仪 、 相机和园识别装置 ， 并且能够相

数据结构进行交换 ， 吊 钩上的汽车车身互进行数据交换 。

配件能够接收某
一个确 定的信号强度的

司 Ｓ ａ ａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 汽 车 生 产 厂 的 ＥＨ Ｂ 里 的信号 ， 或是排除在
一

个可定义的时间段通过直观的引导快速投入运行
ＲＦ Ｕ６２０ 读写器 ， 可提供该汽车生产厂所多次检测 吊钩上的相 同 汽车车身配件的位于 Ｓ ａａｒｗ ｅ ｌ ｌ ｉｎｇｅｎ 的 Ｒｅ ｓ ａ 系统公司

希望 的调整最大作用 范 围 为 ｌ ｍ 的发射信息 。

”

 负责该汽车生产厂生产线的控制 技术装

功率的 可能性 ， 这样适合该汽车生产厂所有这些确保 了ＲＦＵ６２ ０ 读写器在置的集成技 术 ， 该公司 自 动化项 目 主管

的 信息识读情况 。 在此 ， 读写器的线路读和写 周 期里可靠的数据传递性能 （ 图Ｏ ｌ ｉ ｖｅｒ Ｂ ｉｗｅｒ说 ：

“

尽管 Ｆ ｏｒｄ 公司项 目复杂 ，

产生均
一

且对称的信息交换场 ， 在这样３
） 。 ＲＦＵ６２０ 读写器是 Ｓ ｉ ｃｋ 平台

“

ＩＤＰ ｒｏ
”

但在现有设备里连接 了
一

个第二现场总

的信息交换场里 ，
ＥＨＢ 的每个 吊 钩运送的

一

部分 。 在该平台上 ， 自动化兼容的线系统后 ， 该项 目运行非常 良好 。 以前 ，

的汽车车身配件均能被读写 。三个技术部 门 的设备可借助于激光扫描直观的 Ｓ ｏ
ｐ
ａ ｓ 使用者操作面板对于基于 ５

Ｐｔｔｂｂ ｅｎ 指 出 ：

“

例如在 Ｆｏｒｄ 公 司 ，

因 为 Ｒ Ｆ １ Ｄ 识 别装置既有
－

个永久肺…

器 ， 乂附带有
－

个 ＳＷ的备份 ， 所以通

 Ｊ＿
． ．＼

删这样的 装置 ， 该公 司维修奸设

＾ｆ％调
备部件便变得非常方便 ？

”

ｐ＿ ｅｎ 认为 ， Ｔ ：
．一

这是 ｒｆ ｉ ｄ 识别装雛使用 实践神多 优ｈＭ

＝＝

Ｉ ；■
Ｒ Ｆ Ｕ＝

■／｜ｉＪ
ｆｔ （

｜

＾
｜

２ ） ． Ｐ ｕ ｂ ｈ ｃ ｎ ｌ
ｉ ｉ ：

这样便排 除 Ｊ 「ｆ】 钩上 白
、

ｊ 汽车车 身配件 的图 ５Ｏ ｌ ｉ ｖｅ ｒ Ｂ ｉｗｅ ｒ 、 Ｋ ｌ ａ ｕ ｓ Ｓ ｃ ｈ ｎ ｉ ｔｚ 博士和 Ｋ ｌ ａ ｕ ｓＰ ｕ ｅ ｂ ｂｅ ｎ （ 从左到右 ） ：
这三位对 Ｆｏ ｒｄ 公司 Ｓ ａａ ｒ ｌ ｏｕ ｉ ｓ

识读混淆 的潜在可能 彳生 。 其他的过滤功汽车生产厂 ＲＲＤ 试验项 目的迄今成功进展感到高兴

５０现代制造 ？
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比图像处理技术方案更加丰富 例 如 也能够包括控 制 我 们 汽车厂 的 修

应对全面自动识别挑战的最佳技术解决方案理程序 和专 用 设备 的应用 。 无论如何 ，

近年 来 ， 自 动 识别 技术不仅 使 用便 出 现 了

一个 巨 大增 长 的技术解 决 方Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 识别装置要能够不断满 足全新 的

范 围 大 大增加 ， 并且进
一

步 步 入 工 业案 空 间 。要求 。 例如 ， 如果将 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 项 目 扩展到

４
．
０ 的 道路上 。 同 时 ，

三维识别 技术 （ 无因 此 ， 应 用 方 面 的 思 考和评估 以汽车厂的喷漆部 门 ， 而 Ｒ Ｆ １ Ｄ 识别装置

线 电 射频识别技术 、
相 机辅助 的 编 码及技术和经 济 方 面 的 框 架 条 件 ， 对 于长时 间在喷漆车 间位于汽车车身 附近 ，

识 读 器和 激光 条 形 码识 别 器 ） 的 功 能选择最佳 的技术解 决 方 案 来说是必要必须绝对耐高温 。

”

也在持 续 发展 。 这 两 方 面 发展 的 结 合的 。

对汽车车身配件 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 识别装置

进行耐高温试验

个无线电设备的 ＲＦ ＩＤ 识别装置来说 ， 是Ｒ ｅ ｓ ａ 系统有限公司和 Ｓ ｉ ｃｋ 公司在很多共由 于上述 原 因 ， 自 ２０ １ ４ 年年末起 ，

一

个主要的前提条件 ， 而现在该前提条同完成的项 目 中建立了密切的合作关系 。人们便开始了对 ＥＨ Ｂ 吊钩上的汽车车身

件成为了Ｆｏｒｄ 公司项 目 的保证 。

”

Ｓ ｉ ｃｋ 公该项 目 的参与者们对迄今为止 Ｆ ｏ ｒ ｄ配件的 ＲＦ Ｉ Ｄ 识别装置进行全面的耐高温

司提供的 Ｒ Ｆ ＩＤ 识 别装置的应用
一

目 了公司 Ｓ ａａ ｒ ｌ ｏｕ ｉ ｓ 汽车生产厂的 ＲＦ Ｉ Ｄ 识别试验。 如果试验能够取得成功 ， 便可 以

然 ， 这便再次简化 了该识别装置在 Ｆ ｏ ｒｄ装置的试运行非常满意 。
Ｆ ｏ ｒ ｄ 公司的该设想在平台技术解决方案的基础上还可

公司 Ｓ ａａ ｒ ｌ ｏ ｕ ｉ ｓ 汽车生产厂生产线上投人项 目 负责人 Ｋ ｌ ａ ｕ ｓＳ ｃ ｈｍ ｉ ｔ ｚ 博士说 ：

“

从以用 Ｒ Ｆ ＩＤ 进行控制 ， 这将实 现汽车 制

运行 （ 图 ４
） 。 自动化技术部门 、 安全系统 、 我 们 的 角 度来看 ， 希望借助 于 如 Ｒ Ｆ １ Ｄ造厂整个生产物流作业流程的高灵活性 ，

图像系统以及 自 动识别系统是 由 Ｓ ｉ ｃ ｋ 公识别装置这样的技术 ， 最佳且相对节 省而这对 Ｆ ｏ ｒｄ 公司来说将是
一

个真正的竞

司提供的部件组成的集成工作 。 多年来 ， 的控制我们 汽车厂的所有设备 （ 图 ５
） 。争优势因素 。 ＣＫ３

圓
高 空作业 平 台 楼层 物料 升降平 台 多层 货 架 专 用 升降 平 台 大型升降平 台 重 型升降平 台工位专 用 升降 平 台

苏 州 纽 康 特 液 压 升 降 机 械 有 限 公 司
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