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Ｃａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄｙ

减速器

没有间隙

Ｎ ａ ｂ ｔ ｅ ｃ ｏ 公司研发生产的摆线针轮减速器工作起来不仅精度高 ， 而且还有其他一些特

点 。 这在它作为成形加工设备的输送装置时表现的非常清楚 。

管从那
一

方面讲 ， 为汽车制造业 为 了我们最可靠的合作伙伴 ， 我们之 间自动运送钣材

皮产和制造压力机对 Ｓ ｃｈｕ ｌ ｅ ｒ 公司的合作迅速展开 。

”

Ｓ ｃｈｕ ｌ ｅｒ 公司压力机 １ ０ 年前 ，
Ｓ ｃｈｕ ｌ ｅｒ 公司就开始了第

一

都是非常重要 的 。 而在大批量的汽车钣横杆 式机械手技术 的设计研发工程师代 旨在提高生产设备和加工效率 、 高速

材零部件生产过程 中 ， 零部件运输要求Ｅｄｕａ ｒｄＬ ｅｎｈ ａｒｄｔ 先生说道 。度和高精度伺服压力机生产线用 横杆式

有很高 的运送速度 ， 能够提高生产能力机械手的研发设计工作 。 今天 ， 新
一

代

和生产设备的利用率 。 随着类似于机器？的横杆式机械手能够 自 动的将钣材从
一

人的横杆式机械手的研发成功 ， 可以轻．

＇

＇台压力机上直接运送到另一台压力机上 。

松地满足上述要求 。 ２－ 年 ，
Ｓ— 公 司 生 产 出 了 胃

Ｎ ａ ｂ ｔ ｅ ｓ ｃ ｏ 欧 洲精密设备 公 司研 发ｆ
—

台 Ｃ ｒ ｏ ｓ ｓ ｂ ｅ ｒＦ ｅ ｅ ｄ ｅ ｒ 横杆 式机 械手 。

生产的摆线针轮减速器有着非常突 出 厕 年 ，
Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒ 公司 又推 出 了新开

的性能 （ 图 ） 。

“

Ｎ ａ ｂ ｔ ｅ ｓ ｃ ｏ 公同立刻成
盧｜ 发 的第二代横杆式机械手 。 除此以

Ｎ ａｂｔｅ ｓ ｃｏ公 司 为Ｓｃｈｕ 丨ｅ ｒ 公 ｆ
、

司新
－

代横杆式纖手设计
＾

１ １ ，

的摆线针轮减速器Ｘ

灣
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＾

动 ， 调麵材工件 的放置位置和方 向 。 扭矩保证了高精度摆线针轮减速器有着

可运输重达 １ ３ Ｑ ｋｇ＿材零件 。鶴的工作安全性麵长雌用 寿命 。

Ｎ ａｂ ｔｅ ｓｃｏ公司为Ｓ ｃ ｈｕ ｌ ｅ ｒ
公司新－代

ｉ 的横杆式机械手设计制造 了ＲＶ－

Ｆ
，ＲＶ－ Ｅ临界范围内的工作

＇

＼

／

＇

Ｓｗ ｒｖ－ ｎ 翻线针轮减速器 （ 图 ２ ） 。 这在横 杆 式 机 械 手 的 高 速 运 动 中 ，

Ｓ摆线针轮减速器在全球许多机器人生 ＲＶ－Ｎ 型摆线针轮减速器常常输 出和传递

ｒ ｉｆ ｍ 产厂家 中得到 了应用 。 在老
一

代 的横杆最大 的扭矩 。

“

我们在速度和负载的临界

式机械手 中使腦只有 ＲＶ－

Ｆ 和 ＲＶ－ Ｅ 两 Ｉ作范 围 使臓杆式机械手 。 这样我们

图 】 摆线针轮减速器中的齿轮必须能够＾受高
种摆断 轮 减速器，我 们 与＿贈 就能战胜我们的竞争对手 ？

”

Ｌ ｅ ｎ ｈ ａｎｋ 先

温 、 冲击和振动 公司 ２ ０〇４ 年开始合作 中时只生产了
一

种生解释道 。 这都是 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒ 公司低摩擦 、

样机 。

”

Ｅｄ ｕａｒｄＬ ｅｎｈａｒｄ ｔ 先生 回忆当初的角接触轴承和超长使用 寿命设计的功劳 。

夕 卜 ， 还有结构更加紧凑的 Ｃｒｏ ｓ ｓｂａｒ Ｆｅｅｄｅｒ情况时说道 。
“

到 今天为止 ，
Ｎ ａ ｂ ｔ ｅ ｓ ｃ ｏ 公司 没有让我

Ｂ 的变型产品 。 而压力机之 间 的 间距也 们失望 。 因为摆线针轮减速器常常在产

从第
一

代的 ６６００ ｍｍ 减少到 了第二代 的 高负载田Ｈ呆持 ｆ艮 的 Ｉ司隙品 目 录所提供数据之外 的负荷下工作 。

”

５２ ００ ｍｍ
， 并继续减少到 了第二代变型的Ｎ ａ ｔｅ ｓ ｃ ｏ 公司使用 的 ＲＶ－Ｎ 型摆线针Ｌ ｅ ｎ ｈ ａ ｒ ｄ ｔ 先生说 。 而且摆线针轮减速器

４７ ００ ｍｍ 。 由于这种横杆式机械手的工件轮减速器 以其紧凑的结构 、 很轻的重量 、 快捷 、 简单的维护保养也令压力机生产

抓取系统是沿压力机排列的纵轴轴线方很高的定位准确性 ． 很高 的 刚性以及很厂家所折服 ： 它把压力机的停机检修时

向配置的 ， 因 此压力机可 以设计的非常高的性能而著称 。 横杆式机械手较长 的间缩短到 了最短 。 它很高的 Ｍ Ｔ Ｂ Ｆ （平

紧凑 ， 从而大幅降低 了设备制造的材料情况下 ， 摆线针轮减速器在高负载工况均无故障时间 ） 使得 Ｓ ｃｈ ｕ ｌ ｅｒ 公司的产品

费用 。 新
一

代机械手 的输送性能和工作下不到
一

分的角度间隙是它最大的优点 。 在汽车制造行业被定位为高质量 、 经济

节拍都 明显提高 ， 同 时也提高 了机床设而摆线针轮减速器 利 用 滚针传递力 的典型的上下料和装配类装备 。

备 的能源利 用 率 。 第二代横杆式机械手型传动方式有着很高 的效率 。 在高负载

有 ７ 个空间 自 由度 、
３ 个回转轴和 ４ 个线工况下 ， 快速 、 准确 定位放置之后也没通过咨询建立信任

性轴 ， 非常好的刚性和非常紧凑的结构 。 有摆动和震荡 （ 图 ３
） 。 这就保证了很高

“

首先通过咨询和了解 ， 我们建立了

原则上 ， 横杆式机械手能够实现快的重复精度和轨迹运行准确性 。 摆线针对 Ｎ ａ ｂ ｔ ｅ ｓ ｃ ｏ 公司的信任 。 而 ＲＶ －Ｎ 型摆

速 、 全 自 动的模具更换 ， 提供 了很好的轮减速器所有传力零部件 间 的滚动摩擦线针轮减速器的 另
一个特点是 ： 它总是

压力机操作空 间 。 它有着很高的运动重保证了很低的起动力矩 。能通过模块化的结构设计满足用 户 的各

复精度 ， 能够准确地完成钣材零件的 定在冲压机 中 ， 摆线针轮减速器还应种要求 。

”

Ｅｄｕ ａ ｒｄＬｅｎｈ ａｒｄｔ 先鸯说 。 也正

位输送和放置 。 虽 然横杆式机械手只是能够承受一些异常的工作载荷 ， 例如很

＋

是 由于这一原 因 ，
Ｎ ａｂ ｔ ｅ ｓ ｃ ｏ 公司总是能

看起来 与机器人相似 ， 但它却有着能够高的环境温度和工作温度 、 冲击和振动 、 够在最短的新产品研发时间里为 Ｓ ｃ ｈｕ ｌ ｅ ｒ

准确 、 快速地按所编制程序运动 的优点 。 很高 的节拍频率 以及连续 ２４ｈ 的三班制公司开发 出适合于他们需要的新型摆线

它能够在下
一工位处提高倾斜和旋转运生产 。 很高的抗冲击性能和五倍的额定针轮减速器 。 ＧＬ３

蠢幽
图 ２Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｅ ｒ 公司在横杆式机械手中使用了 Ｎ ａ ｂ ｔｅ ｓｃｏ 公司的 ＲＶ Ｆ 、 ＲＶ

－

Ｅ图 ３ 横杆式机械手能够快速 、 准确地按照编程轨迹把钣材零件输送到压力

和 ＲＶ Ｎ 型摆线针轮减速器机的正确位置上

ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ １ ５ ！ 丨１ ！驱甜 ２ ０ １ ６
－

０ ３
＿

ＭＭ 现代制造４ １


