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女臭又脏又烧钱？

都是不良导轨油惹得祸 ！

一着不愤 ， 满盘咨输 。 导轨油看似 并不起眼 ， 但机加工企业如果在选用上出现失误 ， 也会像

推倒 ｒ 多米诺骨牌
一样 ， 很多ｈ题接踵而至 ： 切削液频频被污染 ， 处理成本居高不下 ； 切削液变

质发吳 ，

、
车问工作环境恶劣 ； ｗ削液和导轨油的消耗量双双增加 ， 采购成本增 加 ； 甚至导致加工

产品出现瑕疵 ， 合格率下降 。

埃克森美孚 （ 中 国 ） 投资有限公司

圳亿和 模具制 造有限公司 是
一

家被 因 为使用不合适的导轨油而造成的麻深圳亿和 采纳 了 美孚的建议 ， 并在

集整机装配 、 汽车模具及 零部件烦所 困扰 。 埃克森美孕 的工程师在进行其中 ２０ 台加工中心上换用 了美孕威达
？

２

制造 、 精密零部件制造为
一

体的综合性现场调查后 ， 向深圳亿和建议 ： 换用 优号导轨油 。 这
一

尝试不仅减少 了导轨油

高科技集 团 公司 ， 拥有近 ４ ０ 台 ＣＮ Ｃ 加质的导轨润滑油 ，
且这款导轨油必须符的 日 常消耗量 ， 延长 了切 削液的使用 周

工 中心 ， 其主营业务 ＯＡ 精密零部件 已合三大特点 ： 出 色的粘附性能 、 卓越 的期 ， 延长 了导轨的使用 寿命 ， 还增加 了

实现行业领跑 。 不过 ， 深圳亿和 也
一度摩擦性能 、 良好的切削液分离性 。产 品 的合格率 。 核算成本后发现 ， 平均

每年可为公司节省成本人民币 ７３ ０００ 元 。

■

此外 ， 还大幅降低 了 环境污染 隐患 ， 提

升了工作的舒适度和安全性 。

导轨油粘附性能 、 摩擦性能和切 削

齡離祕勒什纟舰 ＩＩ卩工如此重

要 ， 其 中的玄机在醒呢 ？

—織

除 去 导 轨 系 统 本 身 的 设 计 问 题 ，

若有大量导轨油 流失进人切 削 油 系统 ，

主魏Ｓ好导漏麵 １４ 不够 ， 从

臟雑额稍齡 ， ＠人切 削 液

， ＿ 。 深 圳 亿 和 的设 备 维 护 人 员 与 ＆

克森美孚 的 工程 师 们
－起进行现场 调

，

Ｍ查 时 发 现 ， 加 工设备 出 现 了 导轨油 流

｜
失驗 （ 图 Ｕ 。

导 轨油 流 失 不 仅使 得油 品 消 耗量

增 大 ， 更 会 对 切 削 液 的 消 耗量 及性能
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切削液 良好 的＃ 丨意 忾

图 ｉ 深圳亿和的加工设备出现了导轨油流失现象 １ 小时 １ 天 １ 周

产生较大影响 ， 从而导致切 削液变质 、全方位遏制粘滑现象
？

２

分磨件 曰了妖

造成机械加 工 的精度 下 降 、 废 油 处理对于机床上的导轨来说 ， 粘滑 （也称
＇ ＇ ＇

成本增 加 ， 并 且对车 间 工 作环境造成
“

爬行
”

） 现象是造成机械加工的精度下降

污染 。 的罪魁祸首 。 为此 ， 如果要让机械加工变不是混溶 。 如果导轨油没有 良好的切削

推荐使用 的美孚威达
？

２ 号导轨及得更为稳定顺畅 ， 导轨油的摩擦控制性能液分离性 ， 不但会 与切 削 液互相 污染 、

滑槽润滑油 ， 是专 为高速精密加工 、 高卓越与否就尤为关键 。 美孚威达
？

数字系影响彼此的效果 、 缩短使用 寿命 ， 还会

风险污染应用 和注重废油处理的企业所列导轨油 由优质基础油精心制成 ， 并使用引 发刀具严重磨损 、 异味 、 腐蚀等 问题 ，

设计 ， 具备基础油 和添加剂之 间 的 良好先进的添加剂系统来平衡其性能 ， 特有的并且被润滑油污染的切削液处理成本很

平衡组合 ， 能够帮助实现 ：添加剂配方不仅能够为各种各样的导轨材高 ， 从而会导致更高的能耗 、 生产成本

（
１

） 卓越的粘附性将抑制导轨油流料 ， 包括钢对钢和钢对聚合物 ， 提供优异的增加等
一

系列 问题 。

失 ， 减少油品消耗 ； 的摩擦性能 、 减少粘滑现象 ， 还允许设备美孚威达
￣

数字系列导轨油具有从

（
２

） 降低切削液变质机会 ， 延 长切以设计的操作速度实现平滑 、

一

致的运动 ， 水溶性切削 液分离的卓越特性
、

， 降低 了

削液的使用 寿命 ， 减少废油处理 ；帮助提高机床生产率和精确度 。 通过使用交叉污染产生 的潜在负面影响 ， 有助于

（
３

） 有效减少切 削液 因导轨油污染美孚威＆
？

２ 号导轨油 ， 深圳亿和的产品延 长使用 寿命 ， 并增强润滑及冷却的性

后的发臭现象 ， 使车 间工人的工作环境合格率有所提升 。 能 。 美孚威达
？

２ 号导轨油 杰 出 的切 削

更加舒适 、 安全 。 液可分离性
一

目 了然 （ 图 ２
） ， 深圳亿和

深圳亿和在使用 该产 品之后 ， 导轨 延长导轨油与切削液的使用寿命 在使用 了该导轨油之后 ， 减少 了切 削 液

油润滑表现 出 色 ， 并且每年导轨油消耗作为导轨油最重要的属性之
一

， 就因导轨油污染而发臭的机会 ， 臧少 了废

减少约 １ ０％
， 切削液消耗量减少 １ ２％ 。是必须很好地和水溶性切削液分离 ， 而液的处理与排放 ， 不但降低 了切削液的

消耗 ， 减少了对环境的影响 ， 还为 员 工

提供了更加安全 、 卫生的工作环境 。

表 效益分析表 除 了 使 用 美孚 威达
？

２ 号导轨油 ，

圓〇 类别 ！■ｉｐ
ｔｃ〇 效益说義ｉｍｐｍｐ ： 节省 麵■ 深圳亿和还接受了美孚工程师提供的 多

社会
＾
安全

＾ 、

减＾ 削液
竺
导轨油污

，
后发臭机会

丨

巧
场 工

七
工雙境更 力 卩舒适

—

安全
项工程技术服务 包括设备润滑状况调

环境减少切 削液 的排放 减少对环境的 污染女

环境减少 了 导轨油 的流失减少对环境的 污染
ｎ

收入增加增加产 品 的合格率 ￥ ５０ ０００ ｉ川等 ， 以帮謝尤化设备 润滑管理 、 提升

减 少 了 导轨油 消耗 ￥ Ｚ３ ０００ 

＋

设备加工精度 、 降低设备维护成本 ， 实

｜

减少 了切削液的消耗


现安全 、 环保 、 高效的 目 标 。 ＣＥ］
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