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测量

质量保证流程无漏洞

有这样
一

葚测量系统 ， 它不仅可以制定程序 ， 还可以 自 动测量 ， 进而减少操作失误
——这便是光电测量仪 。
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数字 测量仪是可靠和安全 的 ，

存在安全的漏洞 。 型号为 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓＯ －

Ｓ ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ

光 电麵仪填补了质量保证系统 中 的漏
̄

洞 。 由于该光 电测量仪具有较高的 自 动 ｜ｎ

化程度和 易操作性 ， 实现 了快速和可重ｉａＨＨ
＾■

复 的＿量 。

ｍＫｗ
“

按 照 Ｉ Ｓ Ｏ 标 准 ， 可 重 新 开 始 和一 ，

可 重 复顯 ｆｌ錄獅錢魏 。 力

了 实 现这 个 目 标 ， 我 们 把 开 发 这 个 产

品 作 为油 Ｉ：細ｍ ｉ Ｓ Ｓ 纟 司

Ｍ ｅ ｔ ｒｏ ｌ ｏ
ｇｙ系统负责人 Ａｎ ｄ ｒ ｚ ｅ

ｊＧ ｒｚ ｅ ｓ ｉ ａｋ

说道 。 我们研发 出 的成果是光 电测量系

统 ， 它不仅可 以制 定测量程序还可 以进

行 自 动测量 ， 并且测量程序也非常简单 。 整 ， 可能造成多个微米的误差 。预先制 定 的程序进行 了 比较 。 测量系统

工作人员 只要将工件放置到 测量区域 内 自 动识别工件的位置 ， 无需手工矫正 。

并按动按钮 ， 测量程序启动 ， 几秒钟 内 自动 ｉＲ ｇ ｌｌ模糊处 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓＯ －

Ｓ ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ 系 统的 测量元件有

相机就能完成工件轮廓 的拍摄 、 作 出 检正如 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ 所述 ，
Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓＯ － Ｓ ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ 可着与众不 同 的独立识别功能 ， 而且通过

测标记 ， 并将这些标记记录到 质量数据以排除 自 动识别工件边缘 的模糊处 ， 如检验标记 ， 可提 出 距离和半径的智 能建

管理系统软件 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓＰ ｉ Ｗｅｂ 内 。果应用 者不能识别 ， 则该测量系统 的相议数据 ， 按照这些数据 ， 使用 者只需点

Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ 公 司 准备将这套测量 系 统推机对准测量 目 标物 ， 选择 自 动正确 的距击几下选择必要的项 目 ， 就会生成测量

广到各种不 同 的行业 ， 如 汽车工业 、 电离 ， 对准工件的边缘聚焦并扩大对 比度 。程序 。 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ 将这个程序生成功 能称为

子工业和塑料加工业 。
Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓＯ －

Ｓ ｅ ｌ ｅ ｃ ｔ 广这时测量仪开始计算从工件到工件可能
“

Ｃ ｌ ｉ ｃ ｋ＆ Ｐ ｉ ｃｋ
”

。 除此之外 ，
Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ 通过软

泛适用 于不 同距离 、 半径或者角 度的快变化 的灯光强度 ，

“

光 电和 灯光 全面配件的导航系统帮助用 户 简化 了直观用 户

速精确 尺寸检测 ， 比 如 冲压件和 弯件 、 合的米制逻辑 自 动换算过程 ， 实现 了 测接 口 。 因 为导航系统可 以清楚地告诉你 ，

压铸件或者激光切割工件 。量可重新 回 到原处并可重复进行 ， 这样其正处于哪个点 ， 使整个运行过程准确

在光 电测量 中 ， 灯光起着决定性的就非常可靠 了 。

”

Ｇ ｒ ｚ ｅ ｓ ｉ ａ ｋ 说道 。 按 照到位 。 导航系统就是通过检测计划安排

作用 。 如 果操作者错误地调整灯光将会正确的程序 ， 用 户不用再搜寻
一

览 明细 ， 新 的项 目 并制 定测量流程直至获得
一

目

产生 系统测量误差 。 尤其是非精确地调因 为所属 的软件对于放置工件 的位置与了然并有说服力 的检测记录 。 Ｃ２３
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