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汽车模亘

引领行並自主化制造

在 汽车 生 产 制 造 中 ， 模 具 占 据 样
－

来 ，
３ Ｄ 打 印 技术无需机加 工或

籠 其 重要誠 位 ， 很 多 零部件 和 任何模具 ， 就 能直接 从计算机 图 形

覆 盖 件 制 造 都 需 要 用 模具 去 完 成 。 数据 中 生 成任何 形状 的 产 品 ， 从 而

汽车模具最 主要 的组 成 部分就是 覆 极大地缩短汽车模具 的研制 和 生产

盖件模具 。 这类模具主要是冷冲模 。 周 期 ， 提高 生产 率 ， 实现低成本 生

广 义上的
“

汽车模具
”

是 制 造 汽车 产 。 可 以说 ， ３ Ｄ 打 印 技术或将改变

±所有零件模具的总称 。汽车模具的未 来 。

汽车 车 身 上 的 的 冲 压 件大 体上随 着 汽 车 冲压生 产 高 效化和 自

分为 覆盖件 、 梁 架件和
－

般冲压件 。 动 化的 发展 ， 级进模在 汽车冲压件

＾ｉ ｉ｜＾娜 明 显表 示 汽车 形 象特征的 冲压 的 生 产 中 应 用 将更加 广 泛 。 形状＊

件是 汽车 覆盖件 。 因 此 ， 更 加 特指杂 的 冲压件 ， 特 别 是
一些按 传统工

的 汽车 模具 可 以说成是
“

汽车 覆盖艺 需要 多 副 冲 模分序 冲 制 的 中 小型

件 冲 压 模 具
”

， 简称 汽 车 覆盖件 冲复杂冲压件 ， 越 来 越 多地采 用 级进

模 。 例 如 ， 前车 门 外 板 修边模 、 前模 成型 。 级进模是
一

种 高新 技术模

车 门 内 板冲 孔模等 。具 产 品 ， 技 术 难度大 ， 制 造 ｉｎ 度要

戀爾靜
’

汽车上超过 ９ ５％ 的零部件都是 求 高 ， 生 产 周 期 长 。 多 工位级进模

依靠模具进行批量 加 工 制 造 的 ， 模 将是麵重点 发展的模具产品之
－

。

具 装 备 是 汽车 装 备 中 的 重要组成部随 着 模 夹
…

体 化 技 术 的 发 展 ，

分 ， 每 次 整车 的换型都需要几千 副 模 夹一 体 化 产 品 也必将 得 到 发 展 。

模具 ， 价值上亿元 。 模具在 未 来 汽 所有
一切都需要模具带动 汽车产 业

车 减排 降耗 、 汽车轻量 化 战略 、 汽 核心零部件的 自 主 化 制 造 ， 在未 来

车开 发 与 制 造协 同 等 汽车 产 业 发展 的模具市场 中 ， 塑料模具在模具总

方面都有着不可或缺的重要地位 。 量 中 的 比 例 将逐步提 高 ， 其发展速

３ Ｄ 打 印 技术能够快速加工复杂度将 高 于 其 他模 具 。 可 以预 见 ， 随

结构 零件 ， 并且生产 周 期 短 、 成 本着 中 国 汽车行业 的 较快 发展 和 较高

低 。 凭借这一优势 ，
３ Ｄ 打 印 技术往发展 水平 ， 必将带动 汽车模具 市场

往被广 泛 应用 于模具生 产环节 。 这的持续 ． 稳定 发展 。

ＥＭＭ＿

汽车精密模具制造能力有待提高

在 汽 车 传 动 系 统 、 转 向 系 统 、 车 身 零 忤 、 发 动 机 产 品 方 面 高 端 零 部 忤

仍 依 赖 进 口
。 模 具 装 备 是 汽 车 装 备 中 的 重要 组 成 部 分 ，

每一种 新 型 号 的 汽

车 都 需 要 几 千 副 模 具 ， 价值 上 亿 元 ， 而 我 国 大 型 精 密 模 具 的 制 造 能 力 不足 。

像 中 挡 帕 萨 特 的 全 套 车 身 冲 模 就 超 过 ２ ． ５ 亿 元 人 民 币 ， 大 型 塑 料 糢 具 约

３ ５ ０ ０
￣

４ ０ ０ ０ 万 ， 我 国 已 能 生 产 Ｃ 级 以 下轿 车 的 中 档 轿 车 覆 盖 件糢 具 及 全

套 冲 模 、
仪 表 盘 保 险杠 塑 料模 具我 们 已 能 很好 完 成 ，

但 目 前我 国 高 档 轿 车

的 覆 盖 件模 具 几乎 全部 为 进 口 产 品 。

—

国 际模具及五金塑胶产业供应商协会秘书长罗百辉表示
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