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铣削加工

利用多轴加工降低成本
多轴数控加工中心具有高效率 、 高精度的特点 ， 工件在一次装卡后能完成 ５ 个面的加工。 如果配置 ５ 轴联动的

高档数控系统 ， 还可以对复杂的空间 曲 面进行高精度加工 ， 非常适于加工汽车零部件 、 飞机结构件等工件的成型模具 。

文 Ｉ 师岩 埃莫克法兰肯精密工具 （ 苏州 ） 有限公司

Ｍ
常所说的多轴数控加工是指 ４ 轴 以

上的数控加丄 ， 其 中 具旮 代表性的 ％
ｙ

＇Ｉ＾ｉ
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工件的装卡变得容易 。 加工时无需特殊夹

具 ， 降低了夹具的成本 ， 避免了多次装卡 。

另 外 ， 由于五轴联动机床可在加工 中省广泛的应用 。 它们的最大优点就是使原本采用 五轴联动机床加工汽车轮胎模

去许多特殊刀具 ， 所 以降低了刀具成本 。 复杂零件的加工变得相对容易了许多 ， 并具和运动鞋模具等可以很快地的完成模具

多轴联动机床在加工 中 能增加刀具 的有且缩短了加工周期 ， 提高了表面的加工质加工 ， 交货快 ， 更好地保证模具的加工质

效切削 刃 长度 ， 减小切削力 ， 提高 刀具量 。 产品质量的提高对产品性能提出 了高量 ， 使模具加工变得更加容易 ， 并且使模

使用寿命 ， 降低成本 。 工件在
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次装卡后 ， 要求 ， 例如车灯模具 ， 汽车大灯模具的精具的改型变得容易 。在传统的模具加工 中 ，

可以对加工面进行铣 、 镗 、 钻和攻等多工加工 ： 用双转台五轴联动机床加工 ， 由于
一般用立式加工中心来完成工件的铣削加

序加工 ， 有效地避免了 由于多次安装造成大灯模具的特殊光学效果要求 ， 用于反光工。 随着模具制造技术的不断发展 ， 立式

的定位误差 ， 能缩触产周期 ， 提高加工的众多小曲面对加工的精度和光洁度都有加工 中心本身的
一些弱点就会表现得越来

精度 。 随着现代精密加工技术的迅速发非常高的指标要求 ， 特别是光洁度 ， 几乎越明显 。 现代模具加工普遍使用球头铣刀

展 ， 对加工 中心的加工能力和加工效率提要求达到镜面效果 。 釆用高速切削工艺装来加工 ， 球头铁刀给具加工带来的好处非

出 了更高的要求 ， 因此多轴数控加工 中心备及五轴联动机床用球铣刀切削 出镜面的常明显 ， 但是如果用立式加工 中心的话 ，

机床技术得到 了空前的发展。效果 ， 就变得很容易 ， 而过去的较为落后其底面的线速度为零 ， 这样底面的光洁度

多轴数控加工 中心正在得到越来越的加工工艺手段就几乎不可能实现 。就很差 ， 如果使用 四 、 五轴联动机床加工
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的产 品类型 ． 材料和 叶轮 的结构特点 ， 为 零件 。 众所周知 ， 德国 的汽车行业极为发达 ，

客户 推 荐最 合适 的 加工工艺 和 刀 具方 案 。 对高精度轮胎模具的需求非常高 ， 同时对于
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不锈钢 （包括沉淀硬化不锈钢 ） 、 钛合金和 公司可以根据客户零件和机床的情况 ， 从最

高温合金等材料的 中小型叶轮 （ 出气 口直径 初的毛坯粗加工 ， 花纹槽的粗精加工以及复
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