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煌接技术

货架系统中的高质量焊接技术
那些经常关顾卫生用 品市场的顾客 ， 会在购买商品时注意到店内货架上商品的装载 ， 怛几乎

没有人会考虑 ， 保障系统成功运行的 Ｃｕｓ ｔｏｍ ｉ ｚ ｉ ｎ
ｇ
Ｋｎｏｗ ｈｏｗ 。

文 ｜ Ｕ ｌ ｌａ Ｗａ ｎｄｚ ｉ ｋ

Ｏ
ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＳ ａ ｕ ｅ ｒｍ ａ ｎ ｎ是Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎ ｄ定索Ｕ需要了解更多 图通过使用机器人实现 自动化焊接工艺 。

Ｇｍ ｂ Ｈ 工业工程部总监 ， 负责设在 Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎ ｄＧｍ ｂＨ 位 于 靠 近
“

当然 ， 产量的增加是促使我们使用机器

备采购项 目 和跟进生产过程 中流程 的更Ｇｕｍｍ ｅ ｒ ｓ ｂａｃｈ 的 Ｄｕ ｅｍｍ ｌ ｉ ｎ ｇｈ ａ ｕ ｓ ｅｎ 欧洲人 自 动化设备的
一

个 因素 ， 另 外的原 因

改 ， 他给 出 了 上述疑 问 的答 案 ：

“

我们分销处 ， 企业面临 了市场带来的 巨大挑是 以往的工艺并未能达到理想的组件焊

Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎ ｄＧｍ ｂＨ 是商铺设施的制造商 ， 战 ：

“

商铺 内 的 陈设
一直是个复杂的 问题 。 缝质量 。

”

所以公司在最初并没有在大型

领域涉及卫生用 品市场 、 食 品及建筑领每个店面都有着 自 己的构想 ， 如何布置产 品 系列 中使用 自 动化设备 。 当时企业

域 。

”

 自 己的铺子 。 因 此这对于高质量 的定制内
一

台老 旧 、 专 门 的焊缝机只能加工两

一

位顾客在他的购物体验 中 ， 即使来说是非常必要的 ， 我们 的产 品 系 列必种型号的产 品 ， 所 以限制 了其他产品型

是间接 的 ， 每天也都会近距离面对 Ｏ ｔ ｔ ｏ须要能满足他们 的不同需求 。

”

号的生产 。

Ｋ ｉ ｎ ｄ 的产品 。 因为 除了商铺内 的商品设ＯｔｔｏＫ ｉｎｄ 在
“

锻造车间
”

内制造货

施 ， 我们产 品还包括每天使用 的操作设 架 ， 在其货架底座上必须焊上
一

个管道 ，
已通过测 Ｉ试确认的焊接质量

备甚至是工作 台 、 抽屉柜和符合人体工这个组件 由五个零件组成 。 由于 自 ２ ０ １ ３在使用 了 
Ｐ ａｎａ ｓｏｎ ｉｃ Ｒｏｂｏ ｔ ＆ Ｗｅ ｌｄ ｉｎｇ

学的工作站 。 年起迅速增加 的生产件数 ， 公司开始试的焊接设备方案后 ， 不仅改善焊缝的视

２ ２现代制造 ．

ＩＥ汴工业ｉｌ器八２ ０ １ ６
－

０ ３ ／０４ｗｗｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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觉质量 ， 耐还雜 了細工件麵乡 翻 ３ ２ Ｇ Ｇｍｍ
， 繼商可隨額麟

时
－

如既往的高品质 。
Ｐ ａ ｎ ａ ｓ ｏｎ ｉ ｃＲ ｏ ｂ ｏ ｔ 接大型组件 。 过去焊接管底麵 时间是

＆Ｗ ｅ ｌ ｄ ｉ ｎ ｇ 的 大 客 户 经 理 Ａ ｌ ｅ ｘ ａ ｎ ｄ ｅ ｒ １ ． ５ｍ ｉ ｎ
， 而且焊缝质量不稳定 。 如今焊 重

Ｔｈ ｏｍ ａ ｓ 讲述了Ｏ ｔ ｔｏＫ ｉ ｎ ｄ 当时给机器人接管底座的周 期时间是 ０ ． ３ ７ｍ ｉ ｎ
， 而且具

自动化焊接工程带来的挑战 ：

“

由于组件有 良好的精度重复性 。

很难定位在焊接位置 ， 为此 ，
Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎ ｄ

要求
－

款有高喷淋臂的焊接设备 。

”

不再有投诉退货情况发生
“

我 们 的 Ｔａｗｅ ｒ ｓ 工 艺 可 以尽 量 消除 了基于精度重复性而大大提升的
图４通过使用 Ｐ ａ ｎ ａ ｓｏ ｎ ｉ ｃ Ｒｏ ｂｏ ｔ ＆ Ｗｅ ｌ ｄ ｉ ｎ

ｇ
的专

除飞鹏 ， 甚至擁境 中 。

”

Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎ ｄ 表 體质量外 ， 飞獬的减少也使生产＿业设备制造的 〇？０＿ 货架底座 ，
既提升了产

示 。 Ｏ ｌ ｉ ｖｅｒ Ｓ ａｕｅ ｒｍａｎｎ 还承认 ， 购买使用改善 了 。
Ｏ ｔ ｔｏＫ ｉ ｎｄ 的不同组件可以在

一

品质量也提高了生产力

Ｐ ａｎ ａ ｓｏｎ ｉ ｃＲｏｂｏ ｔ＆Ｗｅ ｌ ｄ ｉｎ
ｇ 的设备是大个夹紧装置 内 完成焊接 。 由于机器人 良

量减少夜班的
一个重要原 因 。 在 Ｎ ｅ Ｕ Ｓ Ｓ好的辅助性 ， 使焊接几乎不需要再进行

技术 中心进行的焊接测试 中证实 了这点 。 后期 加工 。 所 以设备购置对于企业的质
ｂ

Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎｄ 决定在投资项 目 中直接购买两量管理有着巨大影响 ：

“

我们的顾客十分｜｜ ＾Ｊ
台机器又 自 动化焊接设备 。 第

一

台 已经 满意 ， 而且没有发生过投诉现象 。

”ｒ

安装 的焊接设备配有
一

个旋转 台 、

一

个

ｆ

ＴＡ －

 １ ８ ０ ０ＷＧ和Ｔａｗｅ ｒ ｓ工艺 。

这套设备易于员 工使用 ， 其 中 心距

， ， ， 一 ，＾０１ 丨
盛Ｊ图５Ｏｔ ｔｏ Ｋ ｉ ｎｄ购 买 的Ｐ ａ ｎ ａ ｓｏｎ ｉ ｃ Ｐｅ ｒｆｏ ｒｍ ａ ｎ ｃ

为 ｉ ６〇 〇酬 ：

‘

员 工 可 以 同 向 执 灯焊 接 …

ｐａｎａｓ〇ｎ ｉｃ

—

 Ｓ
ｙ
ｓ ｔｅｍ 含有

一

个＿ 框架 ，
可以用来焊接最

流程 、 装 载和 卸 载工作 ， 不必进行多余｜胃 」

％ 大长度为 ３ ０００ ｍｍ 的组件

的位置移动 。

”

这套紧凑的设备可以理想
１

的 制 造大部分组件 。
Ｏ ｔ ｔ ｏＫ ｉ ｎ ｄ可 以用 ＾ Ｐ ａｎ ａ ｓｏ ｎ ｉ ｃＲｏ ｂ ｏ ｔ＆Ｗｅ ｌ ｄ ｉ ｎ

ｇ 这两种

此设备拦截 ６０％ 的组件 。 当组件长度达 體设备的保护围栏是按照 Ｏ ｔ ｔｏＫ ｉ ｎｄ 现

到 ２ ５ ０ ０ ｍｍ 时便使用 第二个 Ｐ ａ ｎ ａ ｓ ｏ ｎ ｉ ｃ 有零件特别定制 的 。 企业展示 了其声学

Ｒｏｂｏ ｔ＆Ｗｅ ｌｄ ｉｎ
ｇ 设备进行焊接 。 这台设 上有效的钢板结构 。 通过后墙上的特殊

备含有
－

个 
Ｈ框架 ，

－

个 
ＴＡ １ ９ ０ ０ＷＧ ３２

机器人和 配备 Ｔａｗ ｅ ｒ ｓ 工艺 。 其 中 心距Ｐａ ｎ ａ ｓｏ ｎ ｉ ｃ 技术成功完成了任务而是被打断 。

“

在舱室 内产生的工作噪音仍然停 留

在舱室 内 ，

”

Ｓ ａｕ ｅ ｒｍ ａｎ ｎ 强调并补充道 ，

一此姓产雜 巾酬削于员工来

ＰＲＴ ，

碰纖 彳＿ ：

“
－

懂 员工满

ｋ
：概議議 大 的

？？队 燃 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＳ ａｕ ｅ ｒｍ ａ ｎ ｎＩＥ ＾ Ｐ ａ ｎ ａ ｓ ｏ ｎ ｉ ｃ

■ｍ

￣

 ｈ ｉ Ｒ ｏ ｂ ｏ ｔ＆Ｗｅ ｌ ｄ ｉ ｎ ｇ的合作描述为注重成

？ ｓ

Ｗｆ？
＾ ｜ ，；？ 功 和 顾 客 的 ：

“

规 划 阶 段 堪 称 模 范 ！

着三三ｒｉ
ｓ ａ Ｕ＿ ａ ｎ ｎ賴企业的可依赖性是最重

图 ２ 在装修
一

家常见的卫生用 品市场时 ， 都会使用 Ｏ ｔ ｔｏ Ｋ
ｉ
ｎ ｄ Ｇｍ ｂ Ｈ 制造的高品质货架系统的

一

样 ，

”

Ｓ ａｕｅｒｍａｎｎｉ兑道 。 ＧＩ３

ｗｗｗ ． ｖｏ
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