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直线Ｂ轨

Ｍ过鼠标点击实现个性化系统
市场为软件 、 结构工具以及线性部件提供 ／很大的选择空间 ， 什么能够代表完整的供应商？

文  Ｉ 
Ｓ ｃｈａｅｆｆ ｌ ｅ ｒ

公司

＃ ｜＾
今在线性系统的选择上 ， 有 四方舍弗勒集团推 出 了 ＩＮＡ 直线技术 ：

１ ．
一

力技术和配件 网络 ， 提供 电驱动 、 行星

面 因 素扮演 了重要 角 色 ： 具有可个可使用 并且易操作的计算和配置工具 ； 传动 、 控制和传感技术 。

实施性的描述 、 与用途理想搭配的线轴 ，
２ ．
—

个单轴标准化的重要选择 ， 通过具通过 Ｂ ｅ ａ ｒｍ ｘ 在线 的简单直线导轨

良好的性价 比和较短的供货周 期 。 为 了有特殊功能的轴来补充 ；
３ ．
—个可供选系 统 ， 舍 弗 勒 为 他 的 客 户 提供 了 从特

尽最大可能满足这些条件 ， 来 自 洪堡的择的包括 了贴近用 户要求批量生产 的动殊机器 制 造 到 定点 生 产 的 免费计算 工

具 ， 将直线导轨和模块的实 际需求落实

到单独 的滚动接触上 。 尽管如此 ， 这款

计算软件简单直观易操作 ， 不需要很深

厚 的基础知识背景 即可掌握 。
Ｈ ｅ ｎ ｎ ｉ ｎ ｇ

Ｄｏｍｂ ｅｋ
， 系统解决直线技术的部门主管

补充道 ：

“

Ｂ ｅ ａ ｒ ｉ ｎ ｘ 是我所了解到 的市场

上唯
一一

款免费工具 ， 用 实 际的模块数

据解决非线性计算 。

”

在线性模４下 ， 线

轴被理解为是 由
一个铝制梁型材 ， 由

一

个直线导轨和机械动力组成 。
Ｂ ｅ ａｒ ｉｎｘ 运

Ｊ ０？？０＾

算法则主要考虑 以下方面 ：
１ ． 配合

一

个

： ： ： ：

闭合的线性系统计算的全部线性模块连

 ｜ 画接 ’ 和全部加速机床 的尺寸 ，
２ ． 滚子的

二｜｜ 非线性弹性行为 ；
３ ． 球轴承及导轨组件

中 的支撑体和侧轨的弹性 ；
４ ． 球轴承 中

考虑与载荷相关的麵角位移变化 ；
５ ． 轴

５＾ 承发生倾斜和滚动体修形时的实 际接触

应力 ；
６ ． 线性系统放置在工作位置上时

＜ 的弹性变形 。

对于特殊机械制造来说具有重要意

？

＿ｐ义 ， 无需在耗费大量的时间去取得平均

值 的 准确预 测 、 结构安全和 使用 寿命 。

可伸缩式结构的 串联模块这种测算最终必须作为选择原件 的基础

２ ８现代制造 ？ 顸代工业ＩＩ器八 ２ ０ １ ６
－

０ ３ ／０ ４ｗｗｗ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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依据 在这
一

行业里对非常低的批量

『卜
一？ …

丨

二 ＾ ^
进打 丨则试是不可能的 。 ８＊ ？ｃｈ ？＃ｏｎ ＊〇ｕ〇〇＊ｊ ｉ ０ ８００ 。 〇〇〇４ ．
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计算仅需要很少的基础数据就可 以 ２５ ０００

快速运算 ： 在输入轴数 、 模块数和徽次 ：

！

ｌｌ

￥后就可 ｉｉＵ十算 ： 出几何数据 、 载荷循环 、

屬 一― ＿

动作方向 、 尺寸以及外部力量和工作位置

等内容 。 每种输人 自动以图形化显示 。 载
’

￡

＊＂

＼ ＊ 


＼

荷循环输人尤其简洁 ： 加速度 、 最终速度 、 ：

＊

／ ＼

时间和线路 同时服务于输人和结果部分 。 ：

■

：：
； ＼

７

每个部分都可以编辑 ， 而其他部分的数值Ｚ ＼ ／

将 自动随之调整 。 在这个软件 中记录的是 ＼ ／

对实践最有意义和最常用的 １
、

２
、

３ 轴系
— —

统 。 每
一

次选择都可以降低在这些技术选图 ２ 用图形化显示输入到 Ｂｅａ ｒ ｉ ｎｘ 在线简易线性系统中的载荷循环

项上的选择可能《￡ 。

Ｂ ｅ ａｒｈｉｘ 在线简易线性系统中 ， 提供用者可 以在齿条和球螺纹传动之间选择 。

了在 ４０ｍｍ ｘ４５ｍｍ￣４ １ ５ｍｍｘ２００ ｍｍ 范借 由大横断面和 由此产生的较高的刚度 ，

围 内 的 Ｉ ｎ ａ 模块程序 。 线性模块 的地板 这种线性模块在装配和手控制技术方面

延伸范 围从提供附属功能 、 模块总则上独具无支柱横轴 ， 在展 览技术方面作为
．

．

^

较低的精繼麵機 ， 触魏餓 酿好浦轴 ， 棘朗機合摊ｆｔ

高的 串联模块和新型伸缩機。加工设备上 。 它 的特殊之处还在于可 ＆

在对噪音 比较敏感的应用方面 ， 比接受全部三种轴承 。 为 了提高使用 寿命 ，

如 医药科或者展会技术方面 ， 可 以提供这种 串联模块还另有六列球轴承导轨组图 ３ 舍弗勒系统解决方案中典型的多轴系统

四 列直线循环滚珠轴承 ＫＵＶＥ － Ｂ 系列产件可售 。
３Ｚ Ｒ 轴承 由三列平行的齿条提

品 。 使用 四列直线循环滚珠轴承 ＫＵＶＥ －供动力 。 由于较大的动力 ， 这款 串联模以放置在防护隔板后面或者分隔的工作

Ｂ －ＨＳ （具有 Ｘ －

ｌ ｉ ｆｅ 品质 ） 在高速应用 中 ， 块还被应用在垂直轴上 。空间里 。 特别针对这种副轴 ， 例如机械

速度可 以达到 １ ０ ｍ ／ ｓ
， 因此可 以完整地手拾放操作或者工具移动 ， 舍弗勒工程

发挥 出带有齿条或直线动力模块的潜力 。 ｛申缩模块解放了空 Ｉ司 ＩＮＡ 线性技术研发了伸缩模块 Ｍ ＴＫＵ Ｓ Ｅ

伸缩模块与基本直线轴相 比提供了轴承 。 在这个伸缩模块 中 按顺序安装 了

串联模块负责精确度更大优势 ， 它的行进路径从在驱动界面１个精密球轴承导轨组件 ， 可能的行动

Ｉｎａ 串联模块支配着位于两个平行的的空间 中 。 由此节省的工作空间可以用位移不是两倍而是与基本模块一样 。

球轴承导轨组件之 间的 Ｌ ａ ｕ ｆｗ ａ
ｇ ｅｎ

。 使于其他设备或者程序 。 因此伸缩功能可

直线造就平整

ｉｎａ 的第二大主要产品是韻导轨 。

他们賴纹棘麵导轨作肝 ＬＴＥ
、

ＬＴ Ｓ 和 ＬＴ Ｐ 精确直线轴社 。 精确直线

▲导轨 ＬＴ Ｐ 得以应用在对位置有着较大的

ｒ

，精确度要求 的情况下 。 直线导轨是将
－

％

ｙ：块高髓完成的铝制板放在精确的球轴

承导轨组件上 。 整个组件 由雜纹传动

提供驱动力 。 精确直线导轨 ＬＴ Ｐ 自 三倍

大小到最大 ３ ５００ｍｍ
， 同 时有高准确度

麵动灰铸铁变体 匕丁扣 轴承可售 。 为
Ｗ 缩影 ： 开放式轴导轨线性表 ，

侧面带夹板
＾ 并且依靠球螺纹传动的线性模块

，
外置滑 了适应不 同 的伺服马达制造商 ， 离合器

’

 轮导轨和带齿皮带传动外壳 ＫＧＥＨ 将制造成开放的接 口 。 ＣＺ３
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