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无人驾驶运输系统

有寅多 自主权的时候

无人驾驶运输 系统 （
Ｆ Ｔ Ｓ ） 是仓库和生产基地

－个熟悉的现象 。 企业希望通过独立的交通运

输设铬实现高效率的流程和
一个加速的 ｎ作流程 。

文Ｂｅ ｎ ｅｄ ｉ ｋ ｔ Ｈｏｆｍ ａ ｎ ｎ

久前梅塞尔德斯奔驰公司伴随着媒输车辆 的 帮 助下 减 少 了 １ ０％ 的 生 产 时仪小车 ， 它 自 动行驶穿过物流区域从货

体的强烈呼声首次将
一辆 自 主驾驶间 。 这可能是 因 为 自 行系统使用 所谓 的架前经过 ， 然后给机床工人显示 出 它应

的卡车开上 了德 国街头 。 在许多仓库和
“

ｃ ａｒ ｓ ｅ ｔ ｓ

”

向员工运输货物 ， 其 中包括特该拿取的产品并且放入车 内 。

生产基地 自 行式帮手 已经是全天候的帮定工作步骤所需要的 切 。 无人驾驶系

手 。 无人驾 驶运输系统 Ｆ Ｔ Ｓ 当然不是
一

统 Ｆ Ｔ Ｓ 配置有安全 日 志和必要的故障传高科技航空

个新的研发项 目 ， 已经有多年的成熟市感器 。 运输 当 然是按照节拍准确定制 并无人 驾 驶 系 统 Ｆ Ｔ Ｓ 专 家 Ｍ Ｌ Ｒ 的

场销售模式 ， 但是今年在这个领域加大且车辆定制实现的 。 并且 Ｆ Ｔ Ｓ 也保证卸产 品 应用 于位于汉堡 的 汉莎 技 术 公 司

开展的项 目 有 明显的增加 。 这在我们 的货是完全 自动的 ， 并且推动 ｃ ａ ｒ ｓ ｅ ｔ ｓ 直接 （
Ｌ Ｈ Ｔ

） 的彻底检修 中心 、 研发 中心和物

报告 中也有显示 ，

一直 围绕 的都是这个到 线上 。 然 后工人面 向相 应 的 零件车 ， 流 中心 。 这可 以帮助每隔五到 六年到期

主题 。将其 固定在也是 由车辆运输的西 门子传的飞机进行彻底检修 。 在这里所有的客

举
一

个 很 好 的 例 子 ， 梅 塞 尔 德 斯送系统上 ， 然后开始安装零件 。 在路德舱零件像座位 、 厨房 、 厕所 、 行李箱 、

奔驰公司路德维希斯菲尔德的工厂在面维希斯菲尔德工厂下单也是 自主系统 。下面的护壁板和下层的装载系统拆卸掉 ，

包车和短跑生产 ， 在个性化无人驾 驶运在下单取件时这里支持 自 行式投影 下转第 ４４ 页
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扮演核心角 色 ，

”

Ｗ ｉ ｓｃｈｍａｎｎ 如此认为 。具 么 ？ 机器人从 多 大程度上去 适应人

类 ， 而工人 又要在多大程度上去适应机－

ｒｆ
■

，
：

；
．

介于组织与协作之 丨司器 人 ？ 哪种新 的Ｗ 形 式 能够 丈順 ｉ Ｈ

根 据 专 家 们 的 意 见 ， 就 协 作 机 器 的人机协作 ？
－个纯监管或者机器人的

人的 工作系统结构提 出 了很 多 问题 ： 机 程序 只能完成少量的情境意识 。 通过从

器人将作为一种协同 工人工作的智 能工动力学角 度的工作分配 ， 可 以更好地制

造这种意识 ， 并且将工人在感知 ， 判断 、

［ＪＫｆ＿ 、 ｍ？抓舰忆＾酬麟＿

、
？

一

ｙｍ ，
认 ／ Ｉ ：速度 、 腹 巾遞 、 汁符 、

＾

多 卿短 期 记忆 力
１＿ 优势 ！ＩＩ

＇

奸

地结合■ 。 这种分Ｉ需要 ｉ
ｙ＿ ｖ ； 丨 １

， ｍＷＬ／

狐 驗 ．純獅腿祖 丨
：

＾

１
队的前景也许并不能总是发圈最大效 ｔ７１

、

Ｉ＾ｙ
＇

＊ｉ
｜Ｈｌ〇ＮＢＢｌｆ１ 果 ， 但却提高 了综合安全性 ， 同 时避免 图 ２ 按 照 ＶＤ Ｉ ／ＶＤ Ｅ 革 新 与 技 术 有 限 公 司 的 Ｓ ｔｅｆｆｅ ｎ

Ｉｋ
－

Ｔ
－

ａ Ｗ ｉ
ｓ ｃ ｈｍ ａ ｎ ｎ 博士的观点

，
工人们必须被给予足够的 自

７ｔＡ
了通过不断发展的 自 动化而持续变强的

蜋 ， 應 Ｉ翻晌机器人合作

有威胁的能量磨损 ，

”

Ｗ ｉ ｓｃｈｍａｎｎ 如是说 。

因 为只有 自 己 （ 用脑力也可 以 ） 做 出 并 在这个职位上 ， 去理解和改善生产过程 ，

图 １ 作为智能工具 ，

机器人可以减轻工人的工作且领会全部的生产步 －骤 ，
Ｉ人才能继续 去

■

解决 ：错误问题 。 ＬＶ ：ｉ 丨

上接第 ４２页

装到托盘上 （
ＬＨＴ 托盘 ） 然后用 ＦＴ Ｓ 无■

人驾 驶运输系统运至有 ２ ６ ０ 个位置的 巾

转仓库 ， 在 ｌｈ ｔ 称之 为高架仓库 。 这＾
…

１ ？

里也放着备件 、 夹具和工具 。 还有三个 １

Ｆ Ｔ Ｓ 每周 七天Ｓ麵膽雜貞１酸 １

求输送到正義车间 。Ｓ｜
通工具是三轮纖的码垛车 。 这种车辆 Ｉ

是 自 由 导航 ， 也就是说 ， 他不需要地面
图 １ Ｍ Ｌ＿朵 车

＿最
＂

ａ ｉ＾ｌ
ｉ＾Ｅ

上的 引导线就能找 ｆｙ路 。 根翻麵性 Ｐ ｈ ｏｅ ｎ ｉ ｘ 在汉莎技术
：Ｖ

＊＇＇ ＇＊
＊

＾

＋

导航系统的信息车载 电脑确定 当 前位置
＼

并且控 制车辆沿着 Ｃ ＡＤ 系 统生成 的路
胃

程行进 。

另
一个例子是参考 系 统 Ｔ ｒ ｉ ｌ ｏ ｇ

ｉ

ｑ 、３ 月 完成 了 无人驾 驶车运送小零件对办系 统 。 这 是根据射手原理 的一个革命

一

个管夹紧系统和 Ｆ Ｔ Ｓ 以及 Ｉ ｄ ｅ ｎ ｔ
ｙ

ｔ ｅ ｃ公 照 明 的供应 。 项 目 合作伙伴研发 了性 的进步 ， 因 为 Ｆ Ｔ Ｓ 每个单独 的进料

的 精 益 生 产 专 业 制 造 商 照 明 康 采 恩硬 件和 Ｆ Ｔ Ｓ 的控制 系统 ， 施工 适 用 于管道 不 需要再混合装 载 了 。 在其 他 的

ｚ ｕ ｍ ｔ ｏ ｂ ｅ ｌｇ
ｒ ｏ ｕ

ｐ 安装 了 的 系 统 。 无 人Ｔ ｒ ｉ ｌ ｏ
ｇ

ｉ

ｑ 货架系统 ， 集成 了所要求的 Ｉ Ｔ例 子 中 系 统也 明 显改进 了 生产 中 的 物

驾 驶 车 从看 板架将小零件 自 动运送至元件并且照顾到 了现场 的安装 ， 优化 了质流 。 期 待着 Ｆ Ｔ Ｓ 在未 来 几年继续 的

Ｄ ｏ ｒｎ ｂ ｉ ｒ ｎ （ 奥地 利 ） 现场 的 照 明 总装 。 现场的系统 。 前进 ， 因 为 很 多企业 的 目 标就是加 速

这个项 目 从 ２ ０ １ ４ 年 中开始 的 。 ２ ０ １ ５ 年在 运送车上安 装 了 电 控锁 闩 管 夹牛 产 ？ｍ

４４ＭＭ 现代制造 ？
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