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仓储

自动化仓库技术解决方案
Ｐａｕ ｌＨ ｅｎ ｋｅ 公司每年用于厨房制造工业所需的人工合成材料件和锌制工件就达 １ ８ 亿件 。 现在 ，

借助于 Ｋ ａ ｒｄ ｅ ｘＲｅｍ ｓ ｔａ ｒ 和 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｔ ｅｘ 库房系统 ， 该公司在厨房制造中可 自 动化 调取 ３ ０００ 余件压铸件

工件以及其他材料 。

文 Ｅ ＤＭ Ｕ Ｎ ＤＦ Ｕ Ｎ Ｋ

Ｅ
ｕ ｌＨ ｅ ｎ ｋ ｅ 有 限公司位于德 国 北威件制 作压铸件的工件 ， 以供该公司在厨９ １ ５ ｔ （ 图 ２

） 。 Ｐ ａｕ ｌＨ ｅｎｋ ｅ 公司技术负责

ＩＩ东威斯特法伦的 Ｌ ｏ ｈｎ ｅ
， 在该公房生产 中 使用 。 该塔式库房 内存放着单人 Ｔｈ ｏｍ ａ ｓＷ ｉ ｔ ｔ ｅｎｂ ｒｅｄ ｅ ｒ 说 ：

“

为 了能够

司 的所在地 ， 人们远远便能看到 耸立在个工件具有 ５ ０ｋｇ 预应力到最大达到 １ ． ５  ｔ创造 出 更大空 间 ， 我们按字母排列顺序

该公司建筑群 中 的塔式库房 （ 图 １
） 。 在预应力 的各种不同 的制作压铸件的工件 。 将库房的每层覆盖板进行了排序 。

”

在该

该塔式库房 内 装有三部 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｔ ｅ ｘ 公 司 的Ｔｏｗｅ ｒｍ ａ ｔ 库房 电梯的承重单元最大承重塔式库房 的 Ｔｏｗ ｅ ｒｍ ａ ｔ 库房 电梯里 ， 位

高 ２ ３ ． ８ ｍ 的 Ｔｏｗ ｅ ｒｍ ａ ｔ 库房 电梯 ， 该塔能力为 ５ ｔ
， 该塔式库房的三个库房塔的于 中 间位置的

一

部库房货物操作装置用

式库房 内存放有 Ｐ ａｕ ｌＨ ｅｎｋｅ 公司 的 ３ ０ ０ ０底面积仅 为 ５ ５ ｔｎ
２

， 总 承重能力最大为于将重量大的工件从其存放位置取 出 按
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图 １Ｐａ ｕ ｌＨ ｅ ｎ ｋｅ 公司的
“

标志 ： 局达 ２４ ｍ的
．禮 ＊

‘ｅ ｊ Ｌ

塔式库房成为了该公司标志图案的组成部分 ｊ
＊＊ ＊

｜

昭
、货到 人的规则 自 动化的 向下输送 。 之图 ２ Ｐａ ｕ ｌ Ｈ ｅ ｎ ｋｅ 有 限 公 司 的 塔式库 房 的 三 个图 ３Ｐａ ｕ ｌ Ｈ ｅｎ ｋｅ 公司的主要产品是厨房基座高

后 ， 使用
－

部库房 内 的起重机将该辦
３ ００ ０ 件重的制作压铸件的工件提供存放ｋ置万件

压铸件的工件 出 库 ， 并运输到压铸件制

作作业现场 ， 在那里根据客户 的订货合

同将压铸件的工件安装在进行压铸作业为此 ， 该 公司 紧挨着工件库安装 了
一

台库 房 电 梯 设 备 外 ， 还 采 用 了Ｋａ ｒｄ ｅ ｘ

的机器上 。 现在 ，
Ｐ ａｕ ｌＨ ｅ ｎ ｋ ｅ 公司每年Ｋ ａ ｒｄ ｅ ｘＲ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 公司的库房 电梯 。 该库Ｒ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 公司提供 了

一些其他装置 。 为

用 ７ ００ ０  ｔ 人工合成材料生产制造无以计房 电梯专 用 于工件库房的每托盘最大重了 确保生产更具灵活性 ， 并且能够适应

数的塑料盖 、 遮光板支架 、 地板支承件 、 量为 ２ ５ ０ ｋ
ｇ 的轻型工件出 库作业 。日 益加大的家具变化潮流 ，

Ｐ ａ ｕ ｌＨ ｅ ｎ ｋ ｅ

滑轨嵌条和家具底座 。
Ｐ ａｕ ｌＨ ｅｎ ｋ ｅ 公司Ｋａ ｒｄ ｅ ｘＲ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 公司专门提供小件公司有两部库房 电梯专为喷漆车 间提供

的主要产品是厨房基座高度调整件 ， 该和轻结构件 自 动化库存和提供使用 的技上 ７０００ 种各种不 同的的漆 。 此外 ，
Ｐ ａ ｕ ｌ

公 司每年生产 的该产 品 多达 ５ ５ ００ 万件术解决方案 。 自 ２ ００ ８ 年 以来 ， 该公司Ｈ ｅ ｎ ｋ ｅ 公司产 品质检部 门 也有两部库房

（ 图 ３
） 。 在德 国 境 内 主要提供 用 于 库 存 长形货电梯 ， 以确保所有生产 出 的产品部件 的

Ｗ ｉ ｔ ｔｅｎｂ ｒｅｄｅｒ 在总结该公司 自动化库物 、 薄 金 属 片 、 板材 或箱型 栅 板 材料图形和标准达到质量要求 。

房技术解决方案的优点时说 ：

“

过去 ， 我的 丨 ｎ ｔ ｅ ｒ ｔ ｅ ｘ 应 用 技 术方 案 。 自 ２ ０ １ ５ 年Ｔｈ ｏｍ ａ ｓＷ ｉ ｔ ｔ ｅ ｎ ｂ ｒｅ ｄ ｅ ｒ 说 ：

“

Ｋ ａ ｒｄ ｅｘ

们为 了按照客户 的需求从库房里取 出 适起 ，
Ｋａ ｒｄ ｅ ｘＲ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 公司 的这种业务模Ｒ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 和 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｔ ｅ ｘ 库房 系 统技术解决

用 的 工件必须要走很长 的 路 ， 而今天 ， 式也扩展到 了 国 际市场 ， 实现了 与 另
一 方案不仅为我们节省 了很多场地 ， 而且

我们做到 了
一

按 电钮 ， 适用 的压铸件制家公司 的理想的合作 。 该公司为客户开大大提高 了我们公司生产流程的效益 。

”

作工件便会来我们 到手 中 。 从从库房调始实施 Ｉ ｎ ｔ ｅ ｒ ｔ ｅ ｘ 应用 技术方案 ，
Ｋ ａ ｒ ｄ ｅ ｘ现在 ，

Ｐ ａ ｕ ｌＨ ｅｎ ｋ ｅ 公司这位负责生产的

取适用 的压铸件制 作工件到完成产 品的Ｒ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ 公 司 停止使用 Ｔｏｗ ｅ ｒｍ ａ ｔ 库房经理便 已经看到该公罚今后进
一

步改进

制作用 时仅需 ｌ ｈ
。

”

 电梯运送 外 形尺寸极大 和 重量大 的 货生产 的可能性 ， 他认为 ， 今后要确定具

物 ， 例如使用 Ｔｏｗ ｅ ｒｍ ａ ｔ 库房 电梯运送体的某个工件 的 出 库频率 ， 以优化库房

按照生产流程的需求提供工件外 重 达 ５ ０ ０ ０ｋ
ｇ 的 托 架 。 这 样 Ｋ ａ ｒｄ ｅ ｘ工件存放位置的 利 用 。 那些经常使用 的

厨房生产厂家 Ｐ ａｕ ｌＨ ｅｎｋｅ 公司 的生Ｒ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｉ

？

公司 的客户 、 如 Ｐ ａ ｕ ｌＨ ｅ ｎｋ ｅ 公工 件应在库 房 的 下 面进行存放 ， 这样

产多样化就意味着加工制 作的产 品板 的司便能够得到 几乎是适用 于所有重量等保证工件 出 库 的线路尽可能的短 。
Ｐ ａｕ ｌ

量要加大 。 为此 ， 该公司 的压铸件制 作级货物的各种组合的 自 动化库房技术解Ｈ ｅ ｎ ｋ ｅ 公司认为 ， 采用 Ｋ ａ ｒ ｄ ｅｘＲ ｅｍ ｓ ｔ ａ ｒ

工件部 门每年要新增 １ ００ 个新的压铸件决方案 。 和 Ｉｎ ｔｅｒｔｅｘ 库房系统还有利于该公司今后

制 作工件 。 在新厨房产 品制造过程 中或进一步扩展业务 。 现在 ，
Ｐ ａｕ ｌＨ ｅ ｎ ｋｅ 公

是在售 出厨房 的维修过程 中 ，
工作人员 生产中更具灵活性司便预留 出 了 以后安装第 ４ 台 Ｔｏｗ ｅ ｒｍ ａ ｔ

均需要快速及时的得到压铸件制作工件 ，Ｐ ａｕ ｌＨ ｅ ｎ ｋｅ 公 荀 除 了 采 用 了 工 件库房 电梯的位置 。 Ｇ２３
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