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输送分拣

零自动化到全自动化

随着设计师鞋子仓库 （
ＤＳＷ ） 的逐步发展 ，

Ｄ ＳＷ 开始 了从季节性推人模型到动态店铺存货补

货模型的战略转变 。 在此过程中 ， 伯曼给予了极大的帮助 ， 其分拣系统以及软件系统帮助 Ｄ ＳＷ 轻

松超越既定 目 标 。

文 Ｂ ＥＵ Ｍ ＥＲ

计师鞋子仓库 （
Ｄ ＳＷ

） 是
一

家以们 的补货方式 。

”

 了试点工程 ， 用 于通过鞋子尺码进行应

鞋类和配饰为主导的零售商 ， 为 时单位补货 ； 首先此方法仅用于选定的 、

女士 、 男士和孩子们提供种类齐全的名 动态店铺条卜货快速移动的库存单位 （
ＳＫＵ

） 。 该方法为

牌服饰 、 休闲鞋和运动鞋以及配饰 。 其Ｄ ＳＷ 开始了从季节性推入模型到动手动过程 ， 操作人员将尺码从选定产 品

在美 国拥有 ４ ３ ０ 多 家零售商店 ， 还有为态店铺存货补货模型的战略转变 （ 图 １
） 。的敞开箱子 中取 出 。 如果需求超 出预期 ：

其他零售商提供 的 ３ ７０ 多个租赁式商品位于俄亥俄州哥伦布市的 Ｄ ＳＷ 配送 中Ｄ ＳＷ 首先在第
一

年会计划多达 １ ００ 万单

部以及众多在线销售渠道 ，
Ｄ ＳＷ 不断壮心是公司用于鞋类零售补货的主要站点 。 位的补货 ， 然后结束运送 ４３ ０ 万个单位 。

大并致力于为其顾客提供更多的价值 。以往 ， 店铺存货的补货都是通过季节性此
“

成就
”

将用 于单位层次尺码补

“

随着公 司 的逐步 发展 ， 我们 和 供推式战略 ， 通过对箱子进行手动交叉转货的手工劳动密集型系统推 向极限 ， 乃

应商之 间 的关系变得更加稳 固 ， 我们逐运作业实现 。至超越 。 结果是 ，
Ｄ ＳＷ 确信单位补货可

步变为较少抛售 的公茼并且有更多机会店铺售完
一

款流行鞋的
一些尺码如能是非常成功的并且可盈利的商业模式 ，

发 展 公 司 ， 我 们 开 始大量 购 买 应 时商７ 码 、
８ 码 、

８ ． ５ 码时 ， 店铺能够将这些但是要使这种模式成为可能 ， 仓库 自 动

品 。

”

Ｄ ＳＷ 管理配送 ＆ 执行的高级副总尺码重新进货的唯
一

方法就是定购全套化至关重要 。

裁 ＪｅｆｆＧ ｉ ｒａ ｒｄ 说 ，

“

意思就是说 ， 我们能齐全的尺码 。 这就限制 了ＤＳＷ 

—

贯坚持

够传达给供应商我们 想要的尺码 ， 并且 为其顾客提供
一

系列高品质产品的能力 。 为哥伦布Ｕ送中 ＾＞（ＤＣ）

要意识到我们有着重大的机遇去改变我为 了减少店内 销售损失 ，
ＤＳＷ 创建 自动化精选的分 ｝东

单位分拣代表 了哥伦布 中心的最佳

二
．

 ｉ
ｄ ＇

：以八 ｈ懷 於 ｕＨ油 ’
￣

后 的需求提供高吞吐量 ； 在其他主要 的

＼＾鞋类配送 中心应用 中 已成功 利用该技术 ；

行时 间 ， 并且有效适用 于现有配送 中 心

中较繁琐的封装 。

？
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＊

在对
－些 分 拣方 案深思 熟虑之 后 ，

－

； ？
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＊

＾
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＇

ＤＳＷ 选择伯曼 Ｂ Ｓ
－

７ 交叉带式分拣系统 。

ｊ

＾

伯曼提供－个完整 的分拣方案 ， 并且与

？００＾Ｄ ＳＷ 配送中心管理以及其他关键的仓库

图 １ 分拣转变了设计师鞋子仓库 （ ＤＳＷ ） 的零售补货 自 动化供应商紧密配合 ， 以改变哥伦布

５ ８ＭＭ 现代制造 ？
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－
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圓
配送 中心 ， 使其从零 自 动化的人工交叉由于协同工作 ，

Ｄ ＳＷ 利 用伯曼的技

转运配艇作成力触删 自 动倾动 雜獅韩ｇ絲魏 ｔｔ

■

獅实祕

的物流运作 。要的改变 。
Ｄ ＳＷ 运作团 队也花费很多时

据 Ｇ ｉ ｒ ａ ｒ ｄ臓 ， 之所 以选择伯曼是 间确定需要改变何种流程 ， 以在新的 自

因为以下几个原 因 ：

“

其
一

， 他们拥有最动化 中产生最大收益 。

“

在分拣系统之前 ，
．

＇

１＾ １
ｋ

＇

，ｔ ．ａ ｎ＾Ｕｉ
， ｔ ｗ ｉ ｔｔＭ ．ｆｔ ｆ ｉ ｒｆ ／Ｊｉ

＇

ＶＥ ｔｉ
ｉ

ｙｊ ｆｆ ｉｒ ｉｉｓ ｊ ｒ／ ；

然而它不仅仅是最先进的 ， 还是久经考 铺 。

”

Ｇ ｉ ｒ ａ ｒｄ 说 ，

“

我们 并不需要将其储

验的 。 另 外 ，
Ｇ ｉ ｒ ａ ｒｄ 觉得 ， 滑道的灵活存在配送 中 心 ， 这改变 了我们 的运作方 ^

设计能够允许各种大小的鞋类包装箱快式 ， 所 以我们 不得不为更多 的存储提供 ．

舰过分栋雜 。

”

麵 。 ＿ ｔ之外 ， 細 不财想 丨減

来筹划我们的商品 ， 所以我们能够
－直

（

ＴｕＱＳ＼

融入现有结构 供给分拣机 ， 并且使分拣机尽可能多产 。

”

 ｊ
…

团 队面临 的
－

项艰巨 的挑战是现有为 了删这点 ，
Ｄ ＳＷ 扩大并更改了^

的哥伦布魏 ： 最初建于二战时期 用 于 货架 ， 在分拣之前 ， 包装好的鞋子存放 ３
ｆ

飞机制造业 ， 在 ２ ０ ００ 年初 ， 该建筑被转 在此 。 安装新 的货架和输送机以创建托^
变 为仓库为 Ｄ ＳＷ 所用 。 在仓库 内 放置盘式波形库和完整箱子挑选模块 。

Ｄ ＳＷ

分拣机的最优位置是位于主层之上的未 能够发布很多不 同鞋子类型如 男士正装

充分利用 的夹层 ， 并且该夹层刚好合适 。 鞋 、 男士休闲鞋 ， 并 以特定顺序在伯曼

“

该 夹 层 的 问 题 是 长 ＿ ｆｔ 分拣机上分阶段去除包装和感应 。 这就

（
１ｆｔ

＝

０ ． ３ ０４ ８ ｍ
） ， 但只有 １ ００ ｆｔ 宽 。

”

Ｇ ｉ ｒａ ｒｄ使 Ｄ ＳＷ 能够通过店铺布置将产品分拣 ，

说 ，

‘ ‘

它是放置分瓶的最佳位置 ， 因为 使店 内存储过程具有极高的效率 。

不会挡道 。 对于伯 曼来说 ， 面临 的挑 ｋ输送机将包装箱带至去除包装 区域 ，

是他们必须设计分拣机 以适合夹层 ， 而操作人员在此将个别鞋子包装切开并且

且他们的确做得非常棒 。

”

去掉包装 ， 然后将其放到 输送机上运至Ｂ
伯 曼分拣机 。 将这些流程分开是 因 为 ，



ｐ ＜ｙ
ｙ


自动化推动多次改变在利用 伯曼高速感应器的 同 时考虑到要 ：
！ 匕京 备

■

有
＇

Ｐ艮
＇

＾写１

从零 自 动化到全 自 动化的转变 ， 另有效利用劳动力 。

外
－

个关細贼是要控騰针对 ｓｅ送 ０ １ ０
－

６ １ ５５６ ０４７ ／４８ ／４９

屮 心 的 人员 、 流程及物Ｓｉ设备所要＿＜０罟分炼系＆公司地址 ： 北京綱经鍵 区獅柳棵 ２ ８ ９号

改变 （ 图 ２
） 。 伯 曼 父叉带式分栋系统为 局 精度 、网址 ：

ｈ ｔｔ
ｐ

： ／ ／ｗｗｗ ． ｂｏｔｏ ｒａｃｋｓ ． ｃｏｍ

广告

ｍ ｈ
． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 顸代糊涪２ ０ １ ６

－

０４
？

ＭＭ 现代制造５ ９
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高通量的系统 ， 广泛用于零售和直接面远程维修系统特点 。 这些分拣机帮助减求 。 它以定制仪表盘为特色 ， 提供易于

向 消费者的订单执行应用 。 其设计是为少 ５０％ 的系统组件并且非接触能源供应理解的 图形读取器 ， 用 于波形状态 、 吞

实现 ９９ ．９９％ 的分拣准确率——准确率要求维修最少 ， 并能提供较高的分拣机吐量
， 滑道可用性以及容量 。

是指其在哥伦布和其他配送作业 中所实可用性 。 伯 曼 为 客 户 定 制 伯 曼 分 拣 系 统

现的 。 伯曼系统具有 ２ ５０ 个双层滑道 ， 排 （
Ｂ ｅ Ｓ Ｓ

） 软件并将其与 Ｄ ＳＷ 现有仓库管

位于哥伦布 中心的系统的设计是为成三行 ， 位于分拣机的两侧 ， 所 以可将理系统 （
ＷＭ Ｓ

） 平台结合的能力 ， 是将

维持每小时多达 １ ０ 〇〇〇 单位的吞吐量 。 产 品卸 到 ５００ 个 目 的地 中 的任何
一个 。 分拣技术成功融合到现有 Ｄ ＳＷ 运作过

该系统共有 ４ 个高速感应器和 ２ ５ ０ 个双每个滑道可通过上下层提供两个独特的程中必不可少的 。

层半管状滑道 。 将这 ４ 个 自 动感应装置分拣 目 的地 。 滑道为涂聚四氟乙烯的半

安置在具有交叉感应能力 的分拣机的其 管状滑道 ， 具有专 门设计的滑道终点截 分ＳＳ帮助 ＤＳＷ 超越预定目标

中
一

端 ， 这是考虑到小型分拣机带节距止装置 。 在哥伦布 中心实现全面运作的第
一

上对鞋盒的精确感应 ， 使系统的最高吞另 外 ， 为 Ｄ ＳＷ 定 制 的是 ， 改变滑年 ， 伯曼系统就已经超出 了 ＤＳＷ 的预期 。

吐量成为可能 。 该系统使该组感应线保道的大小 以容纳各种 尺寸的鞋盒 。 滑道其初步计划是花 ６ 个月 的时间使该系统

持平衡 ， 以确保产品 以波序在分拣机上的设计精巧 以确保滑道不会损坏鞋盒 ， 达到 充分的吞吐量 但是仅在两个月

流动 。 因为部分基础产品 和设计师鞋子的 品牌内就达成 了此 目 标 。 通过此方案 ， 极大

伯曼最先进的感应技术依据下
一

个服装包装盒并未封好 。 滑道终点截止装地提高 了包装速度 。 在 自 动化之前 ， 平

可利用 的分拣机托盘和物 品在感应线上置的特别设计提高 了关联效率并且提高均速度是每小时 １ ２０ 单位 ， 最初 目 标是

的位置 ， 动态调整每个感应带的加速度了包装速度 ： 定制设计使关联的人体工每小时包装 ２７４ 单位以取得 自 动化的最

和速度 ，
显著提高在 目 标托盘安置的准程学利用最大化 ， 清空滑道并且扫描每大投资 回 报 。 事实上 ， 哥伦布 中心很快

确率 。 每个感应器每小时能装下 ２ ９０ ８ 单个盒子 ， 然后将其打包到储存箱 内 。 在地达到 了每小时 ３２ ５ 单位 ， 并且超 出预

位 ， 使整个感应平台能够为分拣机提供准备好将
一订单打包送走的时候 ， 字母期 目 标 ２０％ 。

的总数为 １ １６３ ２ 单位 。数字显示器和灯光就会告知在滑道处工该 中心的全体人员真正地相信该项

鞋盒通过物 品复位系统 ， 然后到达作的操作人员 。 操作人员会在其包装每新技术 据 Ｄ ＳＷ 的 Ｇ ｉ ｒａ ｒｄ 所说 ， 在

５ 边域 吊 式摄像机扫描系统装置 ， 在此个箱子的时候使用手腕扫描仪扫描每个分拣机上工作 ， 现在成为在整个哥伦布

会扫描每个盒子的库存单位 （
ＳＫＵ ）／ 通鞋盒 ， 然后将鞋盒密封并经 由输送机将中心最受欢迎的任务之

一

。

“

人们总是会

用产品代码 （
ＵＰＣ

ｊ
， 扫描仪将条码信息其传输至装卸站台 。 因为 自 动化担心 。 自 动化流行起来 ， 他

传递至分拣机控制 系统 。 根据从仓库管 们就认为 自 动化会抢走工作 岗位 。 于我

理系统 （ＷＭ Ｓ
） 接收到的订单信息 ， 伯 灵活的残差流程 们而言 ， 它实 际上增加 了就业 ， 因为 自

曼分拣机控制 系统根据 Ｄ ＳＷ 的定制商利用 人工处理使 自 动化成为可能的动化能让我们处理更多的吞吐量 。

”

ＤＳＷ

务规则 与机器的 当前状态 ， 动态确定最另 外
一个案例就是 Ｄ ＳＷ 残差流程 。 在的 Ｒｅａｄｅ 说 ，

“

所以总的来说 ， 即使我们

佳分拣 目 的地以使再循环最小化 。需要不足
一个完整箱子用 于波序的情况的生产力提高 了这么多 ， 实 际上 ， 我们

下 ， 要在伯 曼分拣机上感应整个箱子 ， 增加 了更多人员 。 最后的结果是 ， 真正

ｆ白曼交叉带式分练机独一无二 并且要将额外的鞋盒卸到残差区域 ， 在 帮到 了仓库内的每
一个人 。

”

的技术驱动此 扫描 并将其放在架子上 以作暂时储分拣机效率 的 成 功 反映 出 伯 曼 与

对于伯曼系统而言 ， 交叉带式分拣存。 Ｄ ＳＷ 以及作为团 队
一

部分的其他顾问和

机是独
一无二 的 ， 其采 用 高效 、 应需 、需要个别单位用 于之后 的波序 时 ， 供应商之 间成功建立的合作关系 ，

正是

非接触式能源供应 以使电源从静止的分将它们挑选并装载到输送机上 ， 会在下该 团 队为哥伦布 中 心带来 了全 自 动化 。

拣机轨道转移到移动的分拣机托盘 。 另
一

波序返 回 至分拣机 。 这
一

流程使其在
“

在 Ｄ ＳＷ
， 我们有 四项赖 以生存的核心

夕卜 ，
Ｄ ＳＷ 通过伯曼最先进的优化驱动节仅挑选完整的箱子而不是破损 的箱子或价值观 ：

一

个是热情 ， 另外
一个是合作 ，

省能源 ， 这些驱动 比直线驱动更节能 。者单位总量的库存方面节省 了金钱和时然后是责任和谦虚 ，

”

Ｇ ｉ ｒ ａ ｒｄ 说 ，

“

随着

伯曼优化驱动经过特别设计 ， 以实间 。 我们经历该过程 ， 并且遇到越来越多 的

现更有效地运作并且使用 比异步直线 电整 个 分 拣 流 程 由 伯 曼 分 拣 软 件伯曼人员 ， 我们逐渐意识到他们也有着

机驱动少 ８０％ 的能源 ， 可实现高达 ６ ６％ （
Ｂ ｅ Ｓ Ｓ

） 进行无缝控制 ， 优化高度灵活与我们相 同 的价值观 我坚信这就是

的启动力 ， 具有久经考验的在线诊断和的控制系统以满足哥伦布中心的运作要该工程能够成功的关键 。

”

ＵＪＺ］

６０ＭＭ 现代制造 ？

ＪＢｒｔ物浦２０ １ ６
－

０４ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


