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自动化装配线

２６ 秒背后的故事

从以前手工操作至少需要 ８ 个工人 ， 生产节拍最快也要 ｌ ｍ ｉ ｎ
， 到现在借助于绅 名科技的 自动化装配线 ，

只需要 ４ 个工人 ， 生产节拍 也控制在标准的 ２６ｓ
， 对于客户而言带来的好处绝对不仅仅是减少了几个工人 ，

省了３ ０ 多秒那么简单 。

文 Ｉ 张华

＃位于河北燕郊空港工业区绅名 科技 ｉ
ｆ ｆ １

的 ｎ：「里 ，
纟怊科＿１獅们正 胃

＿＿

在紧锣密鼓地对
一

条汽车鏡辭柱塞式＾

主缸装配线进行最后的调腦 ，
丨觀

略
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缘 ＩＴ ＬＺ

条生产线就要交付账春客户的手里 。
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铆钢球 、 装皮碗 （密删 、 高臟 、

■４ １

检测 、 压罐 、 打标等
－

系列工艺在这 个 ９ ：

：

工位 的 牛 产社 有 糸 不 索但 义觀■＾：
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的依次进行着 ，
丨
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配以及绅名科技对于證 器 ＇ 传麵 ３ｋ 議Ｉ

应用 完全麵 了客 户 ，

“

其 屮 很 多工》 ｉ＿

Ｋ
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令客户觉得很新奇 。

”

北京绅 名 科技有 限
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么
、

獅化事业部技术科长李钟銘先％ 绅名科技为长春客户提供的汽车底盘刹车柱塞式主缸装配线
一

如是说 。

无 ｜
｜＞插棚 １方面有着丰富的经验 ， 其设计和装配能力 也很高 。 客户坦言虽然在我们之前有几个

说起绅名 科技与长春这家客户 的结 也达到 了 国际先进水平 。 于是便把同属于 方案 ， 但始终都认为不是最合适的 ， 但是

识应该说还有个插曲 。 众所周知 ， 绅名科 一个集 团 的这家长春客户正在寻找装配 在遇到绅名科技之后 ，
之前的技术瓶颈有

技从最早作为斗山机床的代理商起步 ， 到 线供应商的消息告诉给了绅名科技 ， 并协 了突破 ，有
一

种
‘

柳暗花明又
一

村
’

的感觉 。

”

如今也有超过 １ ０ 年的历史 了 ， 所以大家助绅名科技与长春这家客户取得了联系 。得益于绅名科技在类似产品方面成

对于绅名科技的机床业务 自 然也不陌生 。
“

说实话 ， 开始的时候我们也没报什熟的配套方案 ， 结合到检测 、
工艺 、 参数

而就在去年 ， 绅名科技的机床业务中标了么希望 ， 毕竟长春这家客户 的招投标信息更可靠 ， 客户对于其中的很多工艺细节之

与这家长春客户 同 属
一

个集 团 的 另 外
一

已经公布
一

段时间 了 ， 更重要的是他们 以前都没有听说过 ， 这
一

切深深的让客户

家公司的招投标工程 ， 当与这家公司沟通前也有稳定的供应商 ， 包括这条装配线对折服 。 所以在后续几轮的招投标过程 中 ，

的过程中 ， 对方才了解到原来绅名科技还方也给出 了相应的方案 。

”

李科长回忆说 ： 已经没有了悬念 ， 虽然是最后
一

个入围 ，

有专 门 的 自 动化事业部 ， 并且在汽车底
‘ ‘

但是跟客户第
一

次沟通之后 ， 对方就很但是绅名科技却凭借 自 身实力做到 了后

盘、 减震系统以及刹车系统等生产装配线赞赏我们提供的解决方案 ， 对我们认可度发先至 ， 成功牵手长春这家客户 。
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■■
图 ２ 该设备正在对铆钢球 、 缸体进行清洗 图 ３ 绅名科技在整个装配线上不同的工位使用了大量的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 、 各种类型传

感器 、 照相机以及检测设备

２６ｓ
—个节拍这其 中第二 台设备 即装配主副皮碗 参数都会 自动存储于工控机内 ， 从而便于

现如今 的绅名 科技根据业务划分为的工艺所包含的工位数最多为 １ ０ 个工位 ， 客户进行追溯 ， 甚至客户还可以根据这些

四个事业部 ， 分别为 ： 数控机床事业部 、 其中 除装配外还包含了多个视觉检测 、 润数据进行分析 ， 从而倒逼生产环节并进行

自动化事业部 、 成套装备事业部以及数字滑操作 。 饶是有如此多工位 ， 整个装配线相应的调整完善 。

化工厂事业部 。

“

数控机床业务是公司成的工作效率依旧很高 ， 每两个产品下线相

立之初就有 的 ， 虽然其他几个事业部是隔时间仅为 ２ ６ ｓ
！ 相 比于客户之前 ６０ 多ＨＡ０ ２４８ 服努

最近几年陆续才新成立的 ， 但是其业务开秒的生产节拍 ， 整整提高了
一

倍以上 。很显然 ， 绅名 科技是通过 自 己的技

展却也有
一

段时间 了 ， 只不过最近才根 术水平赢得 了客户 的信任 。 但在绅名 科

据市场细分重新进行了划分而 已 。

”

李科 装酉己线的柔 ｆ生功 技看来
“

服务是绅名科技的另
一

个优势
”

。

长介绍说 ，

“

这其 中 的 自 动化事业部还专
“

这种 自动化生产线的好处还不仅仅李科长坦言 ：

“

对于这种非标 自动化生产

门聘请 了外籍专家 ， 团 队可 以从事整线是帮助客户提高 了生产率 、 减少了用 工线 ， 市场上存在着交货期长 、 价格高 、 售

的设计 、 电气 、 装配以及检测等多个工作 。 数 ，
至关重要的是 自动化的生产避免了人后垄断以及维修时间长等诸多问题 ， 但这

尤其在跟汽车底盘类系统相关 的诸如减为 因 素的疏忽 、 干扰 ， 产 品 的稳定性和些对于绅名科技而言 ， 都可 以轻易地解

震 、
ＡＢＳ

、 刹车系统以及真空助力器等产
一

致性更好 ， 更适用于批量生产 。

”

对此决 。

”

品的装配线方面有着丰富的实战经验 。

”

李科长解释说 ，

“

而且值得
一

提的是 ， 现据了解 ， 为 了提高对客户 的服务承

此次绅名科技给客户量身定制 的这在的产品生产 已经从 以往的单品种大批诺 ， 绅名 科技对客户开展 了名 为
“

ＨＡＯ

条汽车底盘刹车真空助力器装配线共有 ９量 向小批量多 品种 的方 向转移 ， 为 了帮２４８

”

服务 ， 简单解释就是 ：客户报修之后 ，

台设备 ， 根据每台设备的作用其工位也各助客户应对这种变化 ， 我们会将生产线绅名科技必须在 ２ ｈ 内予以解答 （包含远

有不 同 。

“

前三台设备为单独工作 ， 分别制造成柔性线 ， 这样后期客户在实 际生程服务 ） ； 如果解决不了必须 ２４ ｈ 以 内赶

从事铆钢球 、 缸体清洗 ； 装配主副皮碗以产环节中可以根据需要进行简单的改装 、 到客户 现场 ； 并在 ４ ８ ｈ 之 内彻＾帮客户

及装密封圈和第二活塞的工艺 ， 主要借助调试就可以从事不同型 弓的产品生产 。

”

解决问题 。

人工上料 。 当然 ， 如果不考虑客户资金需以绅名 科技为客户 即将交付的这条
“

借助于国外先进的实践经验 ， 绅名

求 ， 单从技术角度来说借助机械手也可以装配线为例 ， 通过后期简单地更换工装夹科技现如 今为客户交付 自 动化装配线的

实现 自动化 ， 从而进一步减少该线的工人具以及程序参数变更 ， 就可以生产不同缸能力 已经达到 了 国际先进的水平 ， 但仅有

数量 。

”

作为该项 目 的技术负责人 ， 北京径的不同产品 ， 多达 ２４ 种 。 这不仅大大这些还是不够的 。

”

最后 ， 李科长表示 从

绅名科技有限公司 自 动化事业部设计工程提高 了客户 的生产效率 同 时更大幅 降低最初的设计到后期的组装 、 投产 ， 自 始

师李俊 日 向记者大致介绍 了该装配线的工了客户 因 为生产不 同型号的产 品而进行至终绅名 科技都会与客户保持紧密 的联

作情况 ：

“

而剩下的 ６ 台设备为连线生产 ， 的各种重复投资 。 系 ， 在提高服务水平的 同时更会缩短服务

主要是对产品进行各种测试 ， 包括高低压此外 ， 绅名 科技在整个装配线上不响应的时间 。 我们希望与客户共同成长 ，

密封测试 、 空行程 ／ 全行程测试以及真空同 的工位使用 了大量的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ
、 各种类型所 以会尽我们所能帮助 用 户 ， 哪怕 是订

密封测试 ， 此外还有压装储液罐 、 销钉以传感器 、 照相机 以及检测设备 ， 包括最单之外的服务 ， 比如说加工方面 ， 您知道 ，

及最后的成品检测及激光打标等工作 。

”

后的激光打标信息所有获取的这些数据 、 这是绅名科技的又
一

个强项 。

”
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