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机床

别具
一格的 ＸＸ Ｌ 机床
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款可加工长 ８ｍ
、 高 ２ ． ５ｍ 和宽 １ ．２ｍ 部件的移动柱式铣床可使一家机械加工企业获得一种

绝无仅有的独特能力 。 有了这种机床设备 ， 即 可对外提供成品且可直接安装的大尺度部件 。
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款 能 够取 代 已 运 行 了２ ０ 多 年 的 旧 型？ １ 带有 ４ 〇 道刀具更换装置的移动柱式铁床取代了 Ｂ经使用 ２〇 多年的老 Ｉ 日铁床

铣床 的 机 床设备 ， 最 后 他决 定选 用 来

自 西 班 牙 Ｉ ｔ ｚ ｉ ａ ｒ 地 区 的 Ｍ ＴＥＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ

Ｔｏ ｏ ｌＥ ｎ ｇ ｉ ｎ ｅ ｅ ｒ ｉ ｎ ｇＳ
． Ａ ． 公司的移动柱式间 ， 最后我们还是购置 了更大型的移动Ｒｏ ｔｅｒｒ ｉｎｇ 说 ：
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我们品种繁多的服务项 目

铣 床 。 其 设 计 的 Ｆ Ｂ Ｆ
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 可 以使客户更加容易地从我们这里订购

适 合 加 工 ８ ｍ 长 、
２ ． ５ ｍ 高 和 １ ． ２ ｍ 宽为 了 降低该新型机床和其他新机床可直接安装 的部件 ， 如果我们在尺寸和

的部件 ， 它 拥 有
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个可在两个水平上的编程费用 ，
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自 动 回 转 的 通 用 铣 头 ，

一 个 ４０ 道 换上配备了Ｍ ａ Ｓ ｔｅｒｃ ａｍ
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这种软件则只能拒绝掉这样的订单 。
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刀 装 置 、

一 个 Ｒ ｉｌ ｃ ｋ ｌ ｅ 圆 台 （
２ ｔ 载 荷可 以读入常规的 ＣＡＤ 格式 。

“

由此我们投资购 置 了ＭＴＥ 机床设备之后 ， 这种

量 ，
１ ２ ５ ０〇１ １１１ 乂 １ 〇〇〇 ？１ ？１ 夹 持 面 ） 和不仅可 以缩短设备 的停机时 间 ， 同 时也情况就很少 出 现 。 例如 ，

Ｅ ｒｋ ａ 公司利用
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个 内 置 的 Ｒｅｎ ｉ ｓ ｈ ａｗ 测 量 探头 。
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最可通过读人 ＣＡ Ｄ 数据而避免出 错 。
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该这种机床来对用 户极长的机架部件进行

初 我 们 确 定 为
一款 只有 ４ ｍ 行程 的铣公司总经理解释其购置原 因 。切削加工 。
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我们并非只纯粹追求极大部

床 。
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ｇ 回顾说 ，
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但是 ， 由于我购置加 工超大型部件 的 ＭＴＥ 机床件 的生产 ， 我们也制造很高 、 面积很大

们的新厂房具备可以摆放更大设备的空设备可 以使企业 的生产设备更加完整 ， 和复杂的机床部件 。 灵活性也同样重要 ，
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尤其是在循环生产过程 中 。
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制造可直接安装的部件

委托加 工「家心＼ １＾ 备隨资

就 意 味 着它 在 其 周 边地 区 拥 有绝 无仅

追 求 。
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我 们 在 Ｍ Ｔ Ｅ 机 床 设 备 上 加 工
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委托加 工厂家可 以提供完整 的生产流程 ｊ
链 ， 而设 汁和研发工作则可 由 外部的
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图 ３ ＸＸ Ｌ 移动柱式铁床拥有
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个可在两个水平

家服务商来承担 。
Ｅ ｒ ｋ ａ 公司利用 其对大上 自动回转的通用洗头

型金属部件的加工能力 ， 在早期 阶段 即

可为客户提供賴服务 。 ，姉人针对

其机床设备而订购
－

个切割工件 ， 我们 巾小型企业那里购买重要 的机床设备 。
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的 成 品部件 。 我们经常会建议
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捷 的加工途径 ， 由此可 以避免手工返工人员来 。
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的情况 。
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公司很看重每个阶段都能够提供 ｘｘｌ 水＃ ｍ ｎ
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位客户 ， 它又有何希冀 ？Ｒ ｏ ｔ ｅ ｒ ｒ ｉ ｎ
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最重要的希冀便是供应商就在附近 。 因
一

步工作涉及到对建造结构 的审核 ， 由

为近期有
一

家大型设备制造厂商 ， 现在于我们厂房的基础不好 ， 因 此需要特别
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它在附近并没有分部 ， 负责我们事务的 的基础施工 。
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则 是
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个离这里很远的基地 。
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我们 现优秀的 ＸＸＬ 供应厂商就会意识到这个问

在尽可能只从能够平等对待我们的那Ｓ 题并提供相应的帮助 。 Ｗ
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图 ２

“

猶浓隱 机床设备上加工包装设备整体制造所需的大酬帮部件 。
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