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体化的包装技术解决方案覆盖了为

＆制技术提高生产灵活性
＇

当机器设备生产厂商将其生产的控制技术转换为整体式 ， 且它是与企收现有集成化系统环境

相匹配的控制技术 ， 企业的生产会有显著改德 ， 尤其是生产灵活性得到 了很大提升 。

文 ＷＯＬＦＧＡＮＧＲＥ ＩＣＨＡＲＴ

０ 部 为 于 德 国 巴 伐 利 亚 集团使用 很多 不 同 的机床加工 中 心及其ｇＢｆｇ
Ｊ ｌ２ｉ、Ｗｏ ｌ ｆｅ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈｗ ｅ ｎ ｄ ｅ ｎ 的 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集 控 制 装 置 ， 这样 用 户 的 工件 生 产 移

１

［立

团是研发工业包装技术解决方案的企业 。 便不能如此简单实现 。
Ｍ Ｕ ｉ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集团在

如 在保证机器设备方面有深拉包装机 、 奥地 利 Ｌ ｅ ｃ ｈ ａ ｓ ｃ ｈ ａ ｕ 的生产部 门 负 责人

真空室包装机或托盘包装机 （ 图 １
） 。 该 Ａ ｌ ｅｘ ａｎｄｅ ｒＫｏｎ ｚ 说 ：

“

这是我们更换控制
ｊ 

１ １

集 团 绝大部分业务是与食 品 和 消 费 品 、 系统的理 由之
－

， 因 为几乎没有机床操

医药工业的 用 户 紧密相 关 ， 即为这些用 ￥人 员 、 程序 员 或后端加工信息输人人

觸具体包装技术解决方案并进行制 员会使 用 所有的控制 系统 ， 在这种情况
图一 无论是用于车加

造与实施 。 该集 团提供的技术解决方案下常常会造成摩擦损失 。

”

工 、 车铁加工或是洗加工的形式均相同

釆 用 高度专业化的单独型模块 ， 以确保

与 用 户 的每项包装任务相 匹配 ， 即使是控制技术的基础工作 ， 特别是在各种不 同 的机床 同 时作

产 品量很小 ， 也可通过采用 高度专业化控制 技术的基准和责任书是决定今业时更是如此 。

的单个模块实现与包装任务 的 匹配 。 单后使 用 控制 技术 的 决策依据 。 Ｋ ｏｎ ｚ 解Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉｖ ａ ｃ 集团 公司 负责 ＮＣ 编程的

个模块可针对生产 中 的复杂性 ： 用 户企释道 ：

“

我们 面临 的 问题是 ： 什 么 样 的Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌＭ ｔｉ ｌ ｌ ｅ ｒ 表示 ：

“

公司从 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ

业生产的工件件数很少 ， 车床和铣床经控制技术能够满所有要求 ， 并能够给生公司 的 Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅｄｋ 控制 装置操作的便利

常需要重新调整或改装 ，
且这些机床运产带来尽可能大的灵活性 ？ 可供我们进性受益 ： 只要在 Ｓ ｉ ｎｕｍ ｅｄ ｋ 控制装置 中

行 中使用很多不同的 ＣＮＣ 编程 。
一

步选择的所有控制装置的供应商都在敲击
‘

Ｃ ｔ ｒ ｌ
＋Ｌ

’

， 便可方便地将操作表面

自 ２０ １ ０ 年 以 来 ，
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集 团 开要 介绍他 们 的 技 术 。

”

但 是 Ｋ ｏ ｎ ｚ 认 为的德语转换为英语或是西班牙语 ， 当在

始使 用 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公 司 的 ＣＮＣ 技术 ， 由Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公司 的控制 装置表现 出 在所有工作 中涉及到控制 的具体细节时 ， 我们

此克服 了生产 中 的瓶颈 ， 使生产 的灵活ＣＮＣ 专 门要求无论在效率方面还是在功便能够很方便的与在美 国或是在说西班

性显著提高 ： 不需 要 采取进一步 的 措能方面都显得更胜
一筹 。 对于 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ牙语地区工作的 同 事进行合作 。 还有可

施 ， 便可实现各个机床 间 的工件生产移公司 的 Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉ ｋ８４ ０ｓ ｉ 控制装置而言 ， 能通过敲击
‘

Ｃ ｔｒ ｌ
＋ Ｐ

’

生成截 图 ， 使用

位或整个生产工位的工件生产移位 。 由Ｓ ｉ ｎ ｕｍ ｅ ｒ ｉ ｋＯ
ｐ
ｅ ｒａ ｔ ｅ 控制表面在使用 中 可这种方法我们便可很方便的进

一

步传递

于 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集团设计的控制技术数字管不受使用 技术的 限制 （ 图 ２
） ， 也就是不控制方面可能的信息或报告错误 ， 这样

理和编程是直接且跨地点集成式 ， 该控管是进行车加 工 ，
还是进行车铣加工或便减少 了编程和机床操作人员之间 的协

制 技术便可适应 用 户 企业现场 的环境 。 是铣加工 ， 总是可 以采用 同样的 系统及调方面的成本 。

”

而 以前却不是这样 ， 在过去 ，
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ

—

体化视 图 ， 这样可方便机床操作人员控制 装置是为众多循环过程而设置

６０ＭＭ 现代制造 ． 新自邱 丨匕 ２ 〇 １ ６
－

〇 ６ｍｍａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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机床的编程变得简单 （机床箱体 ） ， 所 以年底 ，
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集 团将其在世界上的几

它们可 以在 ＮＣ 启动前带来安全 。 该控个最大的生产所在地 （ 即在德 国 、 奥地

制装置也可 以借助 Ｓ ｈ ｏ ｐ
ｍ ｉ ｌ ｌ 和 Ｓ ｈ ｏｐ

ｔ ｕ ｒｎ利 、 西班牙和美 国 ） 的车和铣床连接到

需要时可在机床上生成程序 。
一

个无线工作流程 （Ｗｏ ｒ ｋ ｆｌ ｏｗ
） 。 这样 ，

？ＭＭ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ細麵过
－

体化的控制技术

Ａ跨标准的数据保持 的配合创建 了
一

个均
一

的生产和工作环

＊ 当 然 在 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集 团 也会 出 现
一 境并能够最大程度的达到生产 中在虚拟

的 ， 应用控制装置如可 以加快改装和调些 例 外情 况 ， 在 机 床上进行编程 的 时和物理层面的协调 。

整 。 因 为 是在测量周 期 实施这些任务 ， 间最 晚错过 了 机床 的互联和 系统集成 。这样 ，
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖａｃ 集团便将在生产中跨

所 以必须将 同步调整 加工工件与机床心Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集 团有将近 ５ ０ 名 工作人 员 负系统的分散数据整合到
一起 ， 这些数据可

轴 的投人限制在最低水平 。 测量 ＪＯＧ 中责编程 ， 为 了实现高效生产能力和为近直接在该集团公司 内部提供使用 ， 形成完

的测量键能够测 出加工工件的大致零点 。
１ 〇 〇 台半 自 动化机床及 自 动化加工 中 心整的

一

体化数据库 ， 并与
一

体化控制
一起

测量周期在控制 装置的操作表面借助于提供程序 ， 这 ５ ０ 名 负责编程 的 工作 人以这种形式形成像拼图那样拼合在
一起 。

动画式 图像既能够很方便进行调整又能员每 人每天要按 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公 司 的 ＣＡＭ这样许多小型生产 中 的简便措施便最终

够进行流程 测 量 的参数化 。 除此之 外 ， 技术解决方案生成相 同 的多部 ＮＸＣＡＭ组合成了 Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ ｖ ａ ｃ 集团 的能够使人立 即

控制 装置提供 图像 以供使用 ， 如提供 图新 ＣＮＣ 程序 。 由
一个产 品生命周 期 管感受到

一个优势 ： 与过去相 比生产变得更

像 以供模拟 ， 部分 图像为动画 式 。 因 为理 （
Ｐ ＬＭ

） 系统团 队 中心来完成总 的在加灵活和快速 ， 并能够对生产中的要求和

这样 ， 这些 图像能够覆盖程序错误或使程序上进行的存储和存取 。
２ ０ １ ０

￣

２ ０ １ ３出现的瓶颈作出反应 。 Ｃ２３

？ 直插式设计 （
Ｐ ｕ ｓ ｈ Ｉ ｎＤｅｓ ｉ ｇ

ｎ
） 可使用硬质导线或多股软线带冷 Ｖ 压头 ， 不借助工具直接从进线 口—

插入而完成连接 ， 使接线变的简单快速 ， 提高 了接线作业效率 ， 也更便于实现接线 自动化 。

？ 全系 列包含 
Ｐ ｉ ｔｃｈ３ ． ５０ 、 ５ ． ００ ，６ ． ３５ 、 ７ ． ５０ 、 １ ０ ． ０ ０ｍｍ五个规格产品 ， 额ｍ

定接线韻从 １ ． ５ｍｍ
２

到 １ ６ｍｍ
２

， 额定电流最高可达 ７ ６Ａ ．

” 丨 ｔｃ ｈ ６ ３ ５壯的織可肝大功軸 电子赌 ， 并可符合 Ｕ Ｌ ６ Ｇ Ｇ ＼／ 标 ；ｆ

？ 每
一

？！格产品可分别提供水平与垂直两个接线方 向 （樹

于 ＰＣＢ板 ０
°

或 ９ ０
°

） 。
？

？ 全系 列产品设计均符合 Ｕ Ｌ １ ０ ５ ９ 及 Ｉ ＥＣ６ ０ ９４ ７ ７
－

４ 等国ｆｃ
｜ ：

ｆ

际标准 ． Ｕ Ｌ ．ＶＤ Ｅ 等第三方认证在规划 申请 中

＞ 产品设计为 单片拼接 ＇ 可提供各种彩色编码排列 以 防错插 ＇ ＾＾ｉ

＊
＇
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并可提供印字等标识服务 Ｗ｜
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