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扣塞

摇晃酒瓶的饮用体验
由 ＡＭ ＳＧ ｅ ｔ ｒ ａ ｎｋ ｅ ｔ ｅ ｃ ｈｎ ｉ ｋ 公司开发并制造的设备适用于处理在夹扣塞生产和压盖过程中所有难以实

现 自 动化的任务 。 在整个 自 动化解决方案中升级采用 了 贝加莱技术帮助 ， 使得 ＡＭ ＳＧ ｅ ｔｒａｎｋｅ ｔｅｃ ｈｎ ｉ ｋ 公司

在极短的时间 内开发出 了
一

条全新的啤酒灌装线 。 凭借其优越的性能和易于使用的特点 ， 这进
一步巩固

了他们作为全球市场领导者的地位 。

文
Ｉ 贝加莱工业 自 动化 （ 中 国 ） 有限公司

；＾于许多德语 国 家的人来说 ， 打开内 的液体处于压力下的时候应用 它们 非安装 的 。 瓶盖安装是
一

件单调乏味且吃

Ｍ 夹扣 塞瓶盖是
一

种怀 旧 的 体验 ， 常适合 。 夹扣塞瓶盖可 以被开启和 闭合力 不讨好 的工作 。 在可 回 收夹扣塞瓶的

它伴随着户 外工作和建筑工地 ， 唤起的无数次 ， 而且无需使用 任何工具 。 缺点德国市场上 ， 每年只有约 ５％ 的瓶子重新

不仅是
一

种硬质感 ， 还有
一些非常美好是它们 的成本 比传统瓶盖高 ， 而且压盖进入流通 。 在世界其他地方 ，

一

次性使

的 回忆 。 几十年来 ， 它们受到 啤酒爱好和密封过程相 比皇冠盖和螺旋盖处理更用 的瓶子主宰着市场 ， 上千万的瓶子生

者的熟知和喜爱 。 当 然 ， 它们还可用 于难实现 自动化 。 产给 自 动化解决方案带来了很大的压力 。

酒精饮料和果汁 ． 有机产品如 油 和 醋 ． 以前甚至瓶子在罐装完后的压盖都

液体化妆品及卫生用 品 。 夹扣塞瓶盖是 自动化压力越来越大是手工完成 的 ， 虽 然对于小规模操作而

一

个实用且通用 的罐装解决方案 ， 当瓶一般而言 ， 夹扣塞瓶盖都是 由 手工言 ， 这是一个易于处理的工作 ， 但是当

大规模生产 的瓶子需要 以每小时几千瓶

Ｉ
＂

１ 的速度压盖时 ， 它就成为 了
－

项难 以完
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？ 」 常清晰的市场缺 □ 等待填补 （ 图 １
） 。 在

图 １
“

和所有的贝加莱产品
一

样 ， 我们始终信赖贝加莱齿轮电机的高质量 。

”

ＡＭ Ｓ Ｇ ｅ ｔ ｒ ａ ｎ ｋ ｅ ｔｅ ｃ ｈ ｎ ｉ ｋ １ ９９４ 年 ， 他创立了ＡＭ ＳＧｅ ｔ ｒａｎｋｅ ｔｅｃｈｎ ｉｋ

Ｇｍ ｂ Ｈ 创始人兼管理合伙人 Ｈ ｅ ｌ ｍ ｕ ｔ Ｇ ａ ｚ ｓ ｏ 说道 公司 ， 从而填补了这
一

缺 口 ， 该公司是

８６ＭＭ 现代制造
． 新自劢 丨 匕 ２ ０ １ ６

－

０ ６ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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专业生产针对夹扣麵的饮料灌装设备 。

…

在 １ ９９ ５年国 际性的 
Ｂ ｒａｕＢ ｅｖ ｉ ａ ｌ ｅ 展会上 ，

ＡＭ Ｓ 展出 的醒机触动了針行业關 ｜
经 。 今天 ，

ＡＭ ＳＧｅ ｔｒ如 ｋｅ ｔｅ ｃｈｎ ｉｋ已成为 ■ ｜

该领域 内 的全球领导者 ， 他们有超过 ７ ５＿｜
？ ？ ？ ？

、

—一

圍
台机器运行在世界各地 。Ｈ ｉ

｜｜
：ｓ

八 ＼＾ 的 夹扣 塞瓶压盖机会将 来 自

丨

灌装站的鮮排砸齐 ， 然后 以 Ｋ？ 瓶 ／ ｓＩ｜ ｜—
 １＾

＇

Ｃ
的速度完成压盖和检测 。 在 ２００ ５ 年 ， 正 ＿播 ！ 门 ｜ 广疋麵＾？ ；

值第
－

台压盖机堆 出 的關年之际 ， 在 ０
生 产 线 中 加 人 了压装 机 。 根据原计划 ，１

｜
ｍｈ ｔ

ａｆ
＊￡ｅ＾ 、ＨＨｐ！

在开发的过程 中 却添加 了分拣设备 ， 它 八
可 以使用 摄像头和机器人将预装配的瓶图 ２ＡＭ Ｓ 公司 自动化控制程序员 Ｓ ｔｅ

ｐ
ｈ ａ ｎＨ ｏ ｌ ｚｅ ｒ 表示 ：

“

贝加莱 Ａ ｕ ｔｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎＲ ｕ ｎ ｔ ｉ ｍ ｅ 操作系统运

塞排列整齐 然后送到压装站行在不绣钢的 Ｐｏｗｅ ｒ Ｐａ ｎ ｅ ｌ ５ 〇０ 控制器上 ’
它可以通过 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 应答器登录 。

”

更换供应商 扩大产品线道 ，

“

该供应商的系统不仅不灵活 ， 而且许多 ＡＭ Ｓ 的 系 统并不作为独立 的

“

直到最近 ， 我们 的许多 用 户都首选缺乏扩展性 ， 为此我们 已经挣扎了很长应用运行 ， 而是作为与众多知名 厂商灌

一

家特定供应商的控制 系统 ，

”

Ｇ ａ ｚ ｓ ｏ 说时间 。

”

 装系统
一

起运行的大型生产线的
一

部分 。

ｍ＾ ４ｒｌ Ｉ ｆ ｆｆ
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联系我们 ：
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Ｔｅ ｌ

）
：＋８６ －
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－
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－

９ ８
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ｍ ａ ｉ ｌ ： ｍｍ＠ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ６
－
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＿

■Ｂ３５Ｂ３Ｓ８Ｂ６

由 于这些 制 造商都 釆 用 贝 加 莱 自 动 化 自动化变得轻松了许多 。

“

无论是过程控 ２
技术 ， 醜 ＡＭ Ｓ 的 自 动化控制程序 员 制 、

＿
、 运动控制还是安全技术 ， 我

Ｓ ｔ印ｈ ａｎ Ｈｏ ｌｚｅｒ 提 出 了使顧娜技术的 只需要购买并安装
一

个工具 。

”

Ｈ ｏ ｌｚｅ ｒ 高 〇

想法 （ 图 ２
） 。舰髓 ，

“

更重獅是 ， 我賜学着^
在 ２ ０ １ ０ 年年底 ，

－

家中 国 台湾躯 用
－

个工具 ， 当要在极短的时间 内 完成

＿酒厂从 ＡＭ Ｓ 处订购 了 

—

台夹扣塞 ￥ 户＿
—

个项 目 时 ， 这是
一

个巨大的
． 先雌 解决方案并没有以标准化的设备

瓶压盖机 ， 并从
一

家子供应商处购得
一

优势 。

”

 而告终 。 先进 的安全功 能如 由钢化玻璃制成

条灌装线 。 然而 ， 由于市场上没有能够利 用 高集成度及性能水平的 自 动化 的安全窗 拥有可配置 的无把手安全锁 ， 可以

满足这些性能要求 的类似系统 ， 这家子 解决方案完成新 的开 发项 目 恰逢其 时 。

Ｓ ａ ｆｅ ＬＯＧ Ｉ Ｃ制器

供应商无法履行订单 ， 因 此 ＡＭ Ｓ 开发其结果是 ， 开 发人员将所想象的 内容真

了 自 己的罐装线 。 其结果是 ， 这
一

系统正变成 了所需要的产品 。 众 多 运 动 轴 通 过 Ａ ＣＯＰＯ Ｓ 伺 服

可 以确保高质量 的罐装 ， 甚至适用 于小对于 所 有未来 的 机器 系 列 ，
ＡＭ Ｓ驱 动 ， 这 些 ８Ｌ ＳＡ 系 列 同 步 电 机 带 贝

型酿酒厂的生产规模 。 当然 ， 这种模块将 使 用 拥 有 全 不 锈 钢 外 壳 的 Ｐ ｏｗ ｅ ｒ加 莱 齿 轮 箱 ， 其 中
一 些 还 可 以 通 过

化的短管灌装机的潜在应用 绝不仅 限于Ｐ ａ ｎ ｅ ｌ５ ０ ０ 作 为 紧 凑 的 操 作 员 控 制 面ＡＣＯ ＰＯ Ｓ ｉｎｖ ｅ ｒ ｔ ｅ ｒＰ ７４ 变频器驱动 ， 它们

啤酒 ，
它可 以对直径 ５ ０

￣

１ ２ ０ｍｍ
， 高板 ，

它 们 中 的 大 部 分 将 会 运 行 在 贝也是通过 ＰＯＷ ＥＲＬ ＩＮ ＩＣ 实现连接 。

“

它

度 １ ８ ０
￣

４ ７０ｍｍ 的玻璃瓶或 Ｐ Ｅ Ｔ 瓶灌加 莱 Ａ ｕ ｔ ｏｍ ａ ｔ ｉ ｏ ｎＲ ｕ ｎ ｔ ｉ ｍ ｅ 操作 系 统和们 的易 用 性 ， 强大的功能 以及高动态的

装任何液体 ，
且可 以针对不 同 的罐装高Ｗ ｉ ｎｄ ｏｗ ｓ

？

的组合上 ， 这使得它在处理运动控制远远超 出 了我们的预期 。

”

Ｈｏ ｌ ｚｅｒ

度实现极高的重复精度 。所有控制任务 的 同 时 ， 还能够通过集成回忆道 ，

“

运动控制的编程环境使操作员

Ｐ Ｄ Ｆ 格式的帮助页面和视频来改善 ＨＭ Ｉ出错都非常困难 ， 而且 ＰＯＷ ＥＲＬ ＩＮＫ 网

创新的催化剂 体验 。 兼容 Ｗ ｉ ｎ ｄ ｏｗ ｓ

？

的第三方程序被络可以确保轴的实时同步 。

”

“

尽管我们的时间紧迫 ， 但是我们仍用 来建立
一

个简单且安全的远程维护系先进的解决方案并没有 以标准化的

然选择了更换供应商 ， 因为我们 不存在统 。
ＡＭ Ｓ 还充分利用 了集成的 Ｒ Ｆ ＩＤ 应设备而告终 ， 先进的安全功能如 由钢化

现有软件的负担 ， 可以重新开始 。

”

Ｇａｚ ｓｏ答器来为特定用 户提供授权 （ 图 ３
） 。玻璃制成的安全窗拥有可配置的无把手

说道 ，

“

贝加莱积极地与我们在概念方面安全锁 ， 可 以使用 ｏｐ ｅ
ｎ ｓＡＦ ＥＴＹ 协议通

展开合作 ， 并且为我们提供了 用 于评估 分布５Ｕ是高性能过Ｘ６ ７ 模块连接至 Ｓ ａ ｆｅ ＬＯＧ Ｉ Ｃ 控制 器

的开发工具 ， 给予了我们极大的支持 。

”

 Ｐ ｏｗｅ ｒＰ ａｎ ｅ ｌ５ ００ 控 制 器 通 过 （ 图 ４
） 。

ＰＯＷ Ｅ Ｒ Ｌ ＩＮＫ 可以实现这种安

不 仅对于 ＡＭ Ｓ 的 工程师 ， 对分包ＰＯＷ ＥＲＬ ＩＮＫ 连 接 自 动 化 系 统 的 其 他全控制 系 统与 Ａ ＣＯ ＰＯ Ｓ 组件之 间 的通

软件开发公司 ＧＥＭ ＩＮＯ ＳＡｎ ｌ ａｇ ｅｎｂ ａｕ 而部分 。 这包括主控制 柜和辅控制柜 中 的信 。 安全运动控制功能在无需广泛布线

言 ，
Ａ ｕ ｔ ｏｍａ ｔ ｉ ｏ ｎＳ ｔ ｕ ｄ ｉ ｏ 作为面向每

一

个Ｘ２０ 系统及直接安装在机器上的 Ｘ６ ７ 组和诊断的情况下就能确保操作员在工作

编程任务的通用 工具使得实现新系统的件 ， 现有的阀组通过 ＸＶ模块连接并集成 。 时的人身安全 （ 图 ５
） 。

获益本地化生产
劣 ■

＇

於 ＳＡＮＳ Ｉ ＢＡ ５ ／７ ００ ／ １ ０

由于所有配置数据都被存储在 中 央

Ｉ Ｉ控制器上 ， 因 此用 户 自 己 的技术人 员也
■Ｐ 」 ＞

■
 ＊

 （４ 顯

；
ＫａＨｎ

￣

Ｉ

３

 能够 自主地更换控制 、
＿ ｉ 和驱动组件 。

Ｉ－０＾＾ ＊ ＊ ＊
■

 因为各个设备都不需要 自 定义配置或特
ＩＳ 

２ ｔＫ ｈ ＊ ｆｔ ？ ｎ ＞ Ｋ ｔ ｉ ｌ ｌ ０ ｒ
 

＝

！Ｉ

Ｉ曝
＆雜ｎ 舰錄观無ｗ 。

Ｉ ］

＊

］？
… 图３由 于Ｐｏｗｅ ｒ在 ２０ １ １年 １ １月 ，

“

Ｓ ａ ｎ ｓ ｉ ｂ ａ ｒ

”

灌装

５４ ； ＾
一

第
一

个采 用 贝 加 莱技 术 的 ＡＭ Ｓ

■ ！ｆｔ Ｍ
ｇ

＇

ｉｌＷ ｉ ｎ ｄ ｏｗ； ； Ｂ ｒａ ｕＢ ｅｖ ｉ ａ ｌ ｅ？ ２０ １ ２

ｊ ＼Ｅｒ｜ ：＾因 此 用 户 可 以 年 ５ 月 ， 它开始在 中 国 台湾地 区的现场
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