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焊接机器人

精准巧妙的焊接重型组件
当人们进行组件焊接时 ， 首先会考虑使用那些朴 丨对容易移动和结构简 单的金属板零部件 。 而我

们要了解到 ， 这家焊接企业是如何焊接重型组件的 。
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Ｊｉ Ｊ ｅ ｂ ｅ ｒ ｉ ｓ 公司合作伙伴的客户要求 ，在过去几年 中 ， 由于两个焊接机器超 过 ５ ０ ００ｍｍ
、 重量 大 的 高 质量 钢 板

能提供焊接结构设计最重可 以达人设备的投人使用 ， 完善 了大量不 同 品供应的坚强后盾 。
Ｊ ｅ ｂ ｅ ｎ ｓ 加工产品的厚

到 １ ６０ ｔ 的设备 。 无论是重型机械和设备种钢材加工 的精细工作 ， 同样在多重焊度范 围从 ８
？

１ １ ０ ０ ｍｍ
， 宽度最大可达

安装 、 挖掘 、 起重设备 ， 还是飞机牵引车 ， 接 中 也能确保焊缝精确性 。
Ｊ ｅ ｂ ｅ ｎ ｓ 作为８０ ０ ０ｍｍ

， 长 度 至 ２ ０ ０００ ｍｍ
， 所 以 可

这家擅长大尺寸燃烧件 、 切割件和组件Ｄ ｉ ｌ Ｈ ｎ ｇ ｅ ｒ Ｈ ｉ ｉ ｅ ｔ ｔ ｅ 的子公同 ， 是欧洲领先以焊接所描述的最大钢材重量 （
１ ６０ ｔ

） 。

的加工企业拥有七层制造能力 ， 是在生的厚钢板制造商 ， 人们总能及时从它那公 司 为此紧跟作为制造商 的 发展趋 势 ，

产方面衡量的重点 。 公司拥有南德最大里获得技术方面的钢材专业知识 。其主要注意力集 中 在核心技术和供应合

退火炉 的第二个工厂 内 ， 其产 品都进行 格的复杂组件的批量生产上 。

（焊缝 ） 退火处理 。被要求成为合格的供应商一

些著 名 的 起重机制 造 商正是 看

母 公 司 是确 保 Ｊ ｅ ｂ ｅｎ ｓ 能提供宽度中 了Ｊ ｅ ｂ ｅ ｎ ｓ 的 系统能力 ， 他们 了解到 ，

■ 

Ｊ ｅ ｂ ｅ ｎ ｓ 通过对材料结构 的支撑减少配置

价格不菲的配重 。
． ｌ ｅ ｂ ｅ ｎ ｓ 通过 自 给和外

购件 ， 制造例如有侧挡 板和底部基座的

复杂组件 ， 即使是批量生产 的预安装设

备 ， 都严格遵循千分之毫米 （ Ｍ ｍ ） 的

精度范 围 ， 被誉为是精密工作
“

德酬

造
”

， 公司甚至为客户提供生产飞机牵引

机的选择 。

通过机器人芫成多层焊接

焊接机器人的使用 使多层焊接能获

得均匀 、 无误差的焊缝质量 。 在 Ｂ ａ ｕｍ ａ

２ ０ １ ６ （ 德 国 国 际工程机械展 览 会 ） 上 ，

参观者对于七层焊接组件表示 出 了极大

图 有资质的员工参照 Ｉ ＳＯ ９６０６ 标准认证 、 材料质量 Ｓ９６０ 许可进行焊接检验 ，
是 Ｊ ｅ ｂ ｅ ｎ ｓ 能够参照的兴趣 ， 专家对此 回 答 了具有针对性的

Ｄ Ｉ Ｎ ＥＮ １ ０９０ ２ ＥＸＣ ４ 和 丨 ＳＯ ３ ８ ３ ４ 标准完成认证的前提 问题。 ｆ ｕＶｉ ｌ
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