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之而来的是时间损失和交货时间的扰乱 。

ＭＫｇ ｉｍｓ大量工具路径和机床运行在最终

加工操 作 中 汇集在
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起时 ， 可能会 出 现

问题 。 如在
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度 ， 当机床工作台移动或工具发生变化

时 ， 导致工具从墙面切割 。 将大量程序
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＾３ｔＵｊ Ｉ／３ 中 ， 会压垮标准 ＣＡＭ程序包的验证特性 。
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在工具路径单独分析时／可能不会 出现

问题 ， 验证也显示没有 问题 。 然而 ， 在

零件实 际运行时 ， 会 出 现不可预见的 问

Ｕ ｔ ｌ ｅｙ 公司需要
一个强大的解决方案来验证严格的质量和进度要求的加 题 。
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ｉ ｅ ｓ 科技制造的 ＮＣ Ｓ ＩＭＵＬＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ 帮助减少为将这 种 风 险 降 到 最 低 ，
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事故 、 提高工具寿命 。 用 ＮＣ Ｓ ＩＭＵＬＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ 软件 （
ＮＣ Ｓ １ＭＵＬ

Ｓ ｏ ｌ ｕ ｔ ｉ ｏｎ ｓ 的组件 ） 统
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加工流程软件平
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Ｐ ｒｏ ｂｓ ｔ 台 ， 以模拟 、 验证 、 优化和回顾 ＣＮＣ 加

工程序 。 本模拟软件的 ３Ｄ 图形是为消除

加 工碰撞而设计 ， 内 含算法和基于流程

的专有技术可以优化切削条件和标准化

车间文档 。软件按三个步骤验证ＮＣ程序 ：

生 制 造错误和机床碰撞时产生 的工厂上 ， 拥有 ４０ 人的团 队 。 业务包括加调查和 纠正编码错误 、 模拟加工 以定位

费用 极为 昂 贵 。 除报废零件 的材工流程 ， 如高速多轴 加工 、 增材快速成碰撞并修复移动错误 、 验证 ＮＣ 程序 。

料成本 ， 公司必须考虑其损失 时间 的价型和 ＲＴＶ 成型和铸造 、 装配和制造以及根据 Ｋａ ｒｏｕ ｓ ｔｏ ｓ 所述 ，
ＮＣ Ｓ ＩＭＵＬ 软

值 。 为确保为客户 制 造包装模型时 ， 不交付包装原型的手工制造技术并且为化件可以让 Ｕ ｔ ｌｅｙ 实现从 ＣＡＭ 程序包中无

会 发生 这 种情况 ， 纽 约 原 型制 造 公 司妆品 、 酒和其他行业客户定制模型 。缝导人工具和工件存货 ， 合并大量单独

Ｕ ｔ ｌ ｅ ｙ 使用 来 自 马萨诸塞州波士顿 Ｓ ｐ
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ｇ质量和 速度对于 Ｕ ｔ ｌ ｅｙ 来说至关重工具路径和机床运行命令为
一个主 ＮＣ

Ｔｅ ｃ ｈ ｎ ｏ ｌ ｏｇ ｉ ｅ ｓ 公司 的 ＮＣ Ｓ ＩＭＵ ＬＭ ａ ｃ ｈ ｉ ｎ ｅ要 。 样品必须满足客户准确度和美观的程序 ， 并显示潜在 问题 。 它将许多操作

软件 ， 验证加工流程并保证带有具有严要求 ， 以及审批和市场 测试的快速研制合并到
一

个大程序 中 ， 并按照如 同在机

格质量和调度需求的模型 。时间允许的范 围标准 。 加工模型 中 发生床上运转的状态呈现 。 软件浏 览编码并

Ｕ ｔ ｌ ｅｙ 为位于纽约皇后区的
一

家全面错误 不 仅 耗 时 ， 而 且耗 费 成 本 。 根 据且使用 红色强调显示的 问题。

服务原型和 定制模型公司 ， 成立于 １ ９４ ５Ｕ ｔ ｌ ｅｙ 的 ＣＮＣ 程序员 Ａｎ ｔｏｎ ｉ ｏ ｓＫａ ｒｏｕ ｓ ｔｏ ｓＮＣ Ｓ ＩＭＵＬ 软件直接和 ＣＡＭ 程序

年 ， 由 已故的 Ｇ ｅｏ ｒ
ｇ
ｅＤ ．Ｕ ｔ ｌ ｅｙ 二世在他所说 ， 生产 原型上花费的时 间投资 同 样包 相 互配 合 ， 特 别 是 Ｕ ｔ ｌ ｅ

ｙ 在 ８ ０％ 时

母亲家 中 的地下室成立 ， 第三代家族公包括在执行操作而不是加工 。 例如 ， 损间 内使用 的数控编码软件 ， 仅要求操作
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和三个 Ｈａａｓ ＣＮＣ■ ， 磁装 ２＿ ’

ｍ ｉ ｎ 的 Ｏ ｋ＿ ＣＮＣ 新机床 。

“

我 们 正 在

〇＾ 部门頓蚊賴资 ， 帮購件娵 ｉｆ
达到我们客户手中 。 计划在 Ｏｋｕｍａ 上投入图 ２ Ｕ ｔ ｌ ｅ

ｙ 在先进技术上做出大量投资 ， 以帮助包装模型尽快达到客户手中 。 Ｕ ｔ ｌ ｅ
ｙ 表明 ＮＣＳ Ｉ Ｍ Ｕ Ｌ 的

更多工作 ， 并在新机床上使用 ＮＣ Ｓ ＩＭＵＬ＿技术＿保护驄本设备免受未 ｉＥ实流雖＿损＃

测试任何程序 。 因 为它十分 昂贵 ， 并且

我们想要避免损害它 。 我们要确保通过

ＮＣＳＩＭＵＬ运行一切 。
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Ｋａｒｏｕｓｔｏｓ ｉ兑道。明显 ， 在我们计划使用 五轴技术时 ， 将十分满意 。
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我们拥有这款软件 ， 是我们

目 前 ，
Ｕ ｔ ｌ ｅ ｙ 的机床 以 四 轴模 式运使用 ＮＣＳ ＩＭＵＬ 作为模拟器 。

”

Ｋａｒｏｕ ｓ ｔｏ ｓ的运气 ， 并且在很长
一

段时间 内 没有碰

行 ， 但公司正在计划使用五轴技术 。

“

很说道 。 总的来说 ，
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ｙ 公司对这款软件坏任何东西 ， 我们十分感激 。
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麵脈 、 誠 、 ＿ 、 喊 臟 等 多 个地

区
， 得到客户 的

一致认可和信赖 。
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