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航空工业的智能制造

无论是国 内还是国 际 ， 航天工业 観信 、 实时取得设备技术状态和使

都具有不可限量的 发麵景 。 从 目 前 用状态数据成为支撑设备信息化的基

国 际市场来看 ， 对各类卫星应麵需 碰术之
－

。

求 巨大 ， 国 际市场需求在千亿美元级航空制造业设备信息化对数据的

另
ｉ

ｊ 。 随着我 国航天工业的全面发展 ， 要求主要涉及如下方面 ： 设备生产状

其发展还将对整个制造业转型升级起 态数据 ， 这类数据与企业生产管理相

到推进作用 。 关 。 主要包括设备运行停止数据 、 加

航空航天产品从构成上可分为主 工产品数据 、 加工数量等 。 设备运转

体结构 、 发动机 、 机载设备或部件等 ， 状态数据 ， 这类数据反映 了设备健康

大多数零部件需要经过切幽工这－ 状况 ＾ 主要包括设备运转时间数据 ，

１工艺过程 ， 数控加工技术和数控加工 主轴运转时间 、 负载 、 速度数据 ， 各

设备 已成为航空航天产品制造 中 的主 轴负载数据 ， 报警故障数据等 。 生产

要誠之－ 。 飞机规■ ！包搬头 、 觀 ， 涉及朋棚麵方麵

机身 、 机翼和尾翼的大型整体壁板制数据 。 主要包括刀具识别数据 、 刀具

造 ， 对多坐标 、 高速 、 高 刚性以及大 删 时间 、 刀具雜数据 、 刀具寿命

功率的数控龙门铣床 、 立式加工 中心 数据等 。 加工工艺数据 ， 涉及到与产

以及专用 高速蜂窝铣床和长桁缘条铣 品加工相关的工艺参数数据 。 主要包

床等数控加工设备的需求量大 ， 主要 括加工的零件识别 ， 加工的速度錄 、

層 肝齡金 、 齡金 、 ｆｉ合材賴及 加Ｚ的坐縣雑 、 脏的转速参数

其他高强度合金钢的梁 、 肋和接头类 等 。

复杂结构零件等的数控加工 。在工业进入大 智 能 制 造 的环境

航 空 制 造业主要 以各类机械加 下 ， 未来设备信息化将向设备管理的

工设备为主 ， 尤其是数控机床 ， 其设 智能化发展 ， 与其他相关大数据 （ 如

备信息化具有鲜明特点 ：

一是综合应 刀具材料数据 、 运动部件数据等 ） 进

用机械 、 电气控制 、 计算机技术 ， 设 行关联分析 ， 建立各类数据分析模型

备运行状态数据间具有复杂性和关联 （ 设备主要件劣化模型 ， 刀具磨损模

性 。
二是具有较强数据处理和通讯交 型 ， 精度变化模型等 ） ， 实现设备及

换能力 。 航空制造业对设备预知维修 相关作业的 自 适应调整 ， 从而实现航

提 出 了 更高要求 ， 建立各类设备的数 空工业的智能制造 。

航空航天制造业需要高性能刀具

在航 空航天 材 料加 工 过程 中 ， 槽 加 工 和孔 加 工 是 加 工 难 点 。 像 发 动 机

盘 类 零 件 、 轴 类 零 件 和 机 匣 类 零 件 加 工 对 刀 具 的要 求 非 常 高 ， 因 此 ， 在这

类 零 部 件 的 加 工 中 高 性 能 硬 质 合金标 准 刀 具 和 硬 质 合金 非 标 刀 具 使 用 量 非

常 大 。 刀 具 供 应 商 应 不 断 了 解 用 户 的 需 求 ， 不 仅要 向 用 户 供 应 优 质 刀 具 ，

还应 为 用 户 提供 可 行 的 刀 具 方 案 ， 定期 举 行培 训 ，
把 先 进 的 切 削 技 术和 高

端 的 切 削 理 念传 达给 用 户 。
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