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材质的运动件拥有优异的加工动态性能 。

回转摆动工作台的 Ｃ 轴 由 电机直接驱动 ，

近几年来 ， 航空航天行业正在经历着剧烈变化 ： 资源的短缺和降低二氧客户可选力矩电机的双驱动 Ｚ 轴 ， 以达

化碳排放的发展趋势要求制造商研发更经济更环保的飞机 。 如何生产非常复到极高动态性能与表面质量 。 高 刚性的

杂的航空航天部件是一个全新的挑战 。ｍｏｎ ｏＢＬＯＣＫ
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机床结构还包括整体立柱 ，

且所有进给轴都配大型和高稳定性的滑

文 Ｉ 德马 吉森精机机床贸易有限公司 动导轨及 ４５ ｍｍ 的滚柱导轨 。 此外 ， 回

转摆动工作台的大型 ＹＲＴ 轴承和全部进

给轴都采用大型滚珠丝杠确保优异的稳
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经理 Ｍ ｉ ｃｈ ａｅ ｌＫ ｉ ｒｂ ａｃｈ 介绍说 ：
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如今超轻 Ｋｌｆｆｉｌ
Ｉ 却 电机 ，

Ｃ 轴齿轮也被冷却 ，
Ｘ轴 滚珠

高强度材质的应用 已必不可少 ， 雛合 丝杠为 内冷 ，
Ｘ 轴与 Ｚ 轴安装冷却 电机 ，
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卓雛术 巾 心糊全酬雜术专貯 ＪＭ齡賴ｓ床贿针传黯进行温度

满足航空航天业用 户 的高标准应用 要求 。 补偿 。 选配高精度套件后精度提高 ２ ５％
，
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直到交付 出使客户满意的解决方案 。
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进及革命性 的 制 造解决方案 。
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唯一方式 。
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系列机床结构非常适提供持续管理 、 文档查看功能并显示任务
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系列机床的具有主动避振功能用 于航空航天应用 ： 它有 ５ 轴联动加工单 、
工艺和机床数据 。 还能简化 、 标准化
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拥有卓越的灵活性 ， 能加地安排生产任务 。 ＣＺ３
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