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高精密的测量技术确保包裹运输

测量装置生产厂家 Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公司每年约从其公司所在的 Ｌ ｅ ｎ ｚｋ ｉ ｒ ｃ ｈ 地区向世界各地发送 １ ０００００

个包裹 。 该公司在包裹的发送过程中采用 了含有 Ｂ Ｅ０ 公司的销售模块
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的技术解决方案 。 在进行系统转换时 ，
Ｂ ＥＯ 公司还结合

Ｔｅ ｓ ｔｏ 公司的发货特点将 ＥＲＰ（企业资源规划 ） 系统转换为 ＳＡＰ（应用和生产数据处理系统 ） 。
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出 努 力 。 通过采 用模块化结构 ， 我们具

规模 。
丁６ ５ （ ０ 在 多 方 面 实 现 了 这
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软件便
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图 １ Ｔｅ ｓ ｔ。 公司的测雖术解决方案在世界范围内用于确保食品的质量安全 适时地实现了这样 的 自 动化工作流程 ，

在此 ， 作为软件供应商的 Ｂ ＥＯ 公司予以

了支持 。

”

论是在药品库存还是在确保食 品森林地区为这些客户快速且可靠的提供当 Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公 司 实 现 了 其 ＥＲＰ 系 统

的质量安全方面 ： 哪里涉及 到 精测量技术装置 。 为 了 能够更加有效的实的 转换之后 ， 软件 的 灵 活性得到 了提

准的测量技术方案 ， 哪里就会应用 Ｔｅ ｓ ｔ ｏ现产品 出 口订货和做好相关的统计工作 ， 高 。
Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公 司 的 物 流 负 责人 Ｍ ａｎ ｆｒ ｅ ｄ

公司 的技术解决方案 （ 图 １
） 。

Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公节省产品 的 出 口 时间 ，
Ｔｅ ｓ ｔｏ 公荀采用 了Ｈ ｕ ｃ ｈ ｌ ｅ ｒ 表示 ：
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司成立于 １ ９ ５ ７ 年 ， 今天 ， 该公司 已经成Ｂ ＥＯ 公司研发的
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为世界市场上的便携式测量技术装置的技术解决方案可 自 动检测发货处理运作化的 系统 。 我们在发货处理运作的流程

领先生产厂家 。
Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公司在世界范围 内所必要的数据 ， 并通过

一个平台对 Ｔｅ ｓ ｔ ｏ和使用 ＢＥＯ 软件经验的基础上做出 了决

有 ６ ５ ０ ００ ０ 家客户 ， 该公司 从德 国 的黑公司的 出 口业务进行总的处理运作 。定 ， 我们的 ＳＡＰ 系统将进
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图 ２ 在连续性货架里 ， 借助于无线电扫描仪手工进行发货的运作处理 ， 借助打印使用说明书 ， 将货放眼全球供应链
物送到包装工位并出具发货文件

软件 。
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在此 ，
Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公司注重要保持工 印 出 帐单 （ 图 ２

） 。 此外 ， 每抑
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软件满足了这些要求 ： 单记录着一次发货 的所有包裹 的个数 。
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软件是有 ＳＡＰ 许可证的 ， 能 此外 ，
Ｂ ＥＯ 公司 的技术解决方案部分还

够兼容的连接到 ＥＲＰ 系统中 。贿从健到供货的跟踪和 自 动记录功

能 ， 从丽无麵的进行跟踪 。

－个广泛懸 ｝５术解决硝

今天 ，
Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公司采用 Ｂ ＥＯ 技术解所有出口数据＿ 目 了然

决方案实现 了在德国 的 Ｌ ｅｎ ｚｋ ｉ ｒ ｃ ｈ 地区直通式信息流也提高 了 向 国外发货

进行总 的货物处理运作 ， 从而 向德国 国的准备工作的效率 。 此外 ，
Ｔｅ ｓ ｔｏ 公司还

内 、 整个欧盟及国 际范围 内发货 。 为此 ， 在货物 出 口处理运作 中使用 向 国外发货以
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推动生产物流信息技术应用 ， 促

Ｔｅ ｓ ｔｏ 公 司 在其总 厂 的 ８ 个工位和在分 所形成 的数据 。 例如 ， 货运驾驶员 、 收进物流信息资源整合
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公司 的 另 外两个工位上安装 了销售模块 货 员不再需要检测 发货的 贸易规范性文流行业中的管理者和技术工程师 ， 提
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Ｈｕｃｈ ｌ ｅｒ 说 ：

“

我们公司 自 １ ９ ５ ７ 年成立 以必要的 出 口 文件 。 这包括有货物运输凭内容
， 搭建网上互动平台 ， 关注物流

来负责发货的工作人员人数几乎保持不 证和所需要的海关税收原始证书 。 出 口新动态
，
探讨物流新趋势 。

变 ， 现在 ， 我们 公司每年的 发货量平均报关手续模块
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供的软件 ， 发货没有 出 现 问题 ， 与此 同出 口 证 明 和 发货抵达 目 的地证 明 文件 。

时 ， 还减轻了发货人员的劳动强度 。
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的持续不断的数字交换为此创造了前提件 ， 并且依此来确保所发 出 的货物抵达
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的发货单数据并在此基础上按照受委托厂家的 Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公司可免去营业税 。 如 果
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后直接促使 Ｂ ＥＯ 销售模块
“

Ｐ ａ ｒ ｃ ｅ ｌ

”

从统计局报告
一

次 。 Ｔｅ ｓ ｔ ｏ 公司 同样也借助Ｅ
－

ｍ ａ ｉ ｌ ： ｍｍ＠ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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