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互联网

未来生产的数字化帮手

现在 ， 用 户对产品及服务的 要求越来越趋 丨

＆
】 个性化 ， 这样便导致生产的复杂性越来越高 。

而战胜这一挑战的关键 则是工业 ４ ． ０ 的发展 。 在这里 ， 德国 弗劳恩霍夫研究院生产技术研究所

（ Ｆｒａｕｎｈｏ ｆｅ ｒ
－

Ｉ ＰＡ ） 将以若干实例对此加以说明 。

￥ 来生产 的
一

个重要前提是要系统时装置时 间 ，

一

旦故障被排除 ， 便激活通过 〇ＥＥ －Ａｒｏ 获取的数据将储存到
一个

＾？

的排 除生 产 中 产 生 错误 的 原 因 。 计时装置 ， 从而找 出 出 现故障的真正原公共的或私人的云端 中 ， 其他的应用 可

使用 ＯＥＥ －Ａ
ｐｐ 便可 以做到 ， 用

一

个移动因 。 企业以这种方式可
一

目 了然的得到从云里直接进行数据存取 。 现在 ， 用 户

的终端设备来检测物流过程 中 的设备故机器在运行期 间 的准确信息 ， 从而得知对产 品及服务的要求越来越趋 向个性化 ，

障 （ 图 １
） 。 首先是将最常 出 现的故障类必须紧急排除哪些故障根源 。这样便导致生产的复杂性越来越高 。 而

型存储在一个 Ａ ｐ ｐ 里 。 如果某 台机器 出除此之外 ， 为 了 能够补充新的故障战胜这一挑 战 的 关键则是工业 ４ ． ０ 的 发

现故障 ， 用 户使用 停止功能便可暂停计原 因 ， 还可使用
一

个 Ｅｘｃ ｅ ｌ表格进行统计 。 展 。 在这里 ， 德 国 弗劳恩霍夫研究院生

今天
，
数字化生产已经占领了工厂的制造 ：参

车间 ， 通过数字化设备能够更好的进行数

据的采集 、 处理和分析评估
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产技术研究所 （
Ｆ ｒａ ｕｎｈｏ ｆｅ ｒ

－

Ｉ ＰＡ
） 将以若传感器执行器

干实例对此加 以说明 。

配胃规则


无故障生产数字化应用＝ｈｌ
ｊｊｌ


＿１

如德 国 弗劳恩霍夫研究院生产技术 （
ｇ

＂

研究所 （
Ｆ ｒ ａ ｕ ｎ ｈ ｏ ｆｅ ｒ

－

Ｉ ＰＡ
） 所强调 的 ，■＝＝ｒ

￣＿

未 来 工 厂不可 能 没有联 网 生 产 。 工 作

人 员 使 用 Ｓ ｅ ｎ ｓ ｅ ＆Ａ ｃ ｔ 系统能够快速和Ｌ团 三 ：

灵活的塑造个性化的生产要求 。 传感器１
能够根据不 同 的故 障原 因 来监控机器设 ＇ 

■运 行状态 ， 可进
－

步 在 其 他 的 ｒｒ 圏＿園＿
系 统里 自 行 完 成释放 定 义 的 行动 。 例

如 ， 在机 器设 备 出 现 故 障 自 动生 成机

器设备维修委 托单或 是在库房库存量 ．

下降超 出极 限时 自 动补充订货 。 在此 ， 子邮件地址 即可 。 储存的个性化联网信设备的故 障 ； 传感器也可 以是虚拟 的 ，

Ｓ ｅｎ ｓ ｅ＆Ａ ｃ ｔ 系统允许不 同 的系统之间或息可与其他使用 者分享并进行评估和评虚拟的传感器可在企业规划系统 （ ＥＲ Ｐ
）

者企业和企业之 间的状况进行联网互通价 。 用 这样的方式可不需要进行组态 ， 里进行监控工作 。 在实施方 ， 同样也能

（ 图 ２
） 。 便可直接接受那些有帮助 的个性化联 网够触发多种行动器 ： 通过企业 ＥＲ Ｐ 系统

信息 ， 或者是将这些所需的个性化联 网使用 机器人登记使用 电子邮件或是短信

应用简单且直观信息作为企业 的 标 准联 网 规定 加 以履 来触发行动器 的通知功能 ， 这些均应是

德国 弗劳恩霍夫研究院生产技术研行。 嵌人式的 。

究所 （
Ｆｒａｕｎｈ ｏ ｆｅ ｒ

－

ＩＰＡ
） 认为 ， 所生成的为 了 确保安全性和对数据 的保护 ，据德 国 弗 劳 恩 霍 夫 研 究 院 生 产

个性化联 网要求可 由 用 户直接在互联 网可以设定 Ｓ ｅ ｎ ｓ ｅ＆Ａ ｃ ｔ 系统只能在企业的技 术 研 究 所 （
Ｆ ｒａｕ ｎ ｈ ｏ ｆｅ ｒ

－

Ｉ ＰＡ
） 称 ，

的用 户操作界面进行更改 。 为 了存储
一

区域 内运行 ， 这样便可 以将数据 留在企Ｓ ｅ ｎ ｓ ｅ＆Ａ ｃ ｔ 系统的潜在应用 领域是从生

个联 网 信息 ， 首先 由 传感器进行选择 ， 业的 网络里 ， 再拟定
一

个授权方案来规产制造到企业 内部物流和设备维修直至

并在需要 的 时 候注 明 参数 （ 如 过 滤 ） ， 范传感器和行动器对使用 者或使用 团 队计划安排 。 Ｓ ｅ ｎ ｓ ｅ＆Ａ ｃ ｔ 系统在间接应用

接着实现行动器的选择和在需要时进行的解锁 。 部 门可以作为提高效益的流程界面来使

组态 ， 例如 ， 在通知发货时只需输入 电传感器可 以是物理式 的 ， 例如识别用 。

用工业 ４ ．０ 技术优化流程
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以 根 据 近 期 需要 整 合 的 指 标 和 生 产 资

源 ，
进行个性化 的 评估 。 Ｋ Ｐ Ｉ

－ Ａ
ｐ ｐ 在
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图 １ Ｏ Ｅ Ｅ Ａ ｐ ｐ 能够在机器设备出现故障时系统排除故障原因运行时 间进行操作 。 Ｇ２２ Ｉ
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