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智能仓储系统

优化医院供应链管理的
智能仓 ｊ诸系统

科罗拉多儿童医院的物资管理仓库每天分拣超过 １ ４ １０００ 件物资 ， 并在整个医院内准时传送这

些物资 ， 睬院的物资管理水平 、 社会效益和经济效益都得到 了提高 。

文 卡迪斯物流设备 （北京 ） 有限公司

任何机构 中 ， 供应链管理都是
一

和 ３ ００ ０ 名 全职员工 ， 科罗拉多儿童医院
“

我们 的研究表明 ， 在丹佛所使用 的水平

项 困 难 的工作 ， 但在奥罗 拉的科致力于照顾到所有年龄段的儿童 。回 转式仓储系统是最佳解决方案 。 事实

罗拉多儿童医院 中 ， 物资管理部 门 能够现今 ， 科罗 拉多儿童医院 已从原有证明 ， 这项技术 已经支持我们 的物料管

直接联系 到病人护理 ， 并在医 院 内部起的丹佛市 中心位置迁移至奥罗 拉郊 区的理流程超过 １ ５ 年 。 我们决定将这套系统

关键作用 。 医院有 ２ ９ ８ 个床位 ， 物资准新址 。 从私人病房到 先进 的 医疗技术 ， 复制 到奥罗拉的新设施中 。

”

物料管理总

时到达正确的位置需要协调 、 团 队合作再到 规划有序的物料和操作流程 ， 科罗监 Ｒ ｉ ｃ ｈ ａ ｒｄＨ ｉ ｒ ｅ 讲道 。 丹佛的设施和奥

以及部分技术的支持 。 在三台整合分拣拉多儿童医院的每处细节都为最大程度罗拉的设施必须在为期三个月 的过渡周

指示灯技术和 Ｆ ａ ｓ ｔＰ ｉ ｃ 订单处理软件的卡改善病人切身体验而建造 ， 帮助儿童更期 中 同 时操作 ， 因此丹佛的水平 回转式

迪斯水平 回转式仓储系统的帮助下 ， 物快地恢复并减少其整个家庭的压力 。 科仓储系统不能迁移 。

资管理仓库每天分拣超过 １ ４ １ ０ ００ 件货罗 拉多儿童 医 院 的规模从 １ ９０ ８ 年 的 ３ ０在奥罗 拉 ， 科罗 拉多儿童医院安装

物 ， 并在整个医院内准时传送这些物资 。 个床位扩大到 现在的 ２ ９ ８ 个床位 ， 并计了三台 ５ ２ ｆｔ （
ｌ ｆｔ

＝

３ ０４ ． ８ ｍｍ
， 下 同 ） 长

１ ９０ ８ 年建于科罗 拉多州丹佛的科罗划在明年额外增加 １ ２４ 个床位 。的卡迪斯水平 回转式仓储系统 ， 整合分

拉多儿童医院为儿童提供了最好的医疗 拣指示灯技术和 Ｆ ａ ｓ ｔＰ ｉ ｃ 订单处理软件以

服务 。 医院持续居于 国 内 十大儿童医院 不做 ｆ壬何改变 管理所有低库存量的物料 （零散物料 ） 。

之列 ， 并且成为落基 山 脉 区域家长们所从零开始是调整物料管理仓库 以改散装库存和大规模的供应物资被仓储在

信任的医院 。 拥有超过 １ ０００ 名 儿科专家善工序并将物流效率最大化的完美机会 。 毗连的货架区域 。 仓库的 １ ７０ ０ 个库存单

＿麵麵
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■
右 。 东部大楼 科罗拉多孕妇与胎儿

麵研究院 ， 用 于扩大专业服务 。 大楼
：

：

： 也提供
一些其他特殊服务 ，

包括心脏研

２ 究和新生儿 、 儿科及重症监护病房 。

＾ ＊于这些项 目 ， 仓库需要增 加新的

库存单位 ， 及时提高现有库存单位的最
＊
 ＿ ｌ〇

｜
Ｍｆｃ＾３｜低库存水平 ， 为仓库增加更高的库存量 。

＾ｌＵＰｌｊ＾ｐ＾ｓ 他 们测 了 两 台 额外 的卡迪斯水平 回转

式仓储系统以适应增加的库存量 。

“

医院

扩大对于我们而言并不是 问题 ， 其 中
一

位都 由 Ｐ ｅ ｏ ｐ
ｌ ｅ Ｓ ｏ ｆｔ 软件进行管理 。 仓库移动货柜 中 。 库存得 以协调而流程持续个原 因 在于我 们 的 系统是能够升级 的 ．

负责三种类型的订单 ： 自 动供应货柜的不断 。 根据部 门 标准 ， 订单形成后 ， 所并随着医 院的扩大易于扩展的 。

”

Ｈ ｏ ｕ ｋ

进货订单 、 门诊医师订单和移动供应货有订单都会在两小时内得到补充和传送 。 讲道 。 随着 医院的扩大 ， 仓库 由
一

名 订

柜的进货订单 。 医院仓库所有必要供应物资能 ７ 天单分
．

拣人员运作 ５ 台水平回转式仓储系

２４ ｈ 全天候得到 操作 。 关键是在能源 中统 ， 在没有增加 人员需求的情况下提高

动态分栋和］ 条卜货 断或设备故 障的情况下仍然能够 向各个了生产率 。

无论订单如何接收 ， 操作都是相 同楼层提供物资以关照病人 。

“

我们有意将如 同所有的重大项 目 ， 科 罗 拉多儿

的 。

一

旦订单发在 Ｆ ａ ｓ ｔＰ ｉ ｃ 软件上 ， 订单水平 回转式仓储系统安装在足够远 的距童 医 院也将投资 回 报率考虑到 项 目 中 。

分拣人员立即开始执行订单 。 在按下按离 ， 因 此在 电源故障的情况下我 们仍然
“

归 根结底 ， 仓库的水平 回 转式仓储 系

钮后 ，
三 台水平回转式仓储系统为首次能够通过在货架通道间来回走动存取供统的投资回报率不仅是金钱的投资回报

分拣运转和定位 。 通过分拣指示灯技术应物资 。

”

物流 ／ 配送经理 Ｃ ｈｒ ｉ ｓＨｏｕｋ 讲率 ， 我们更是将其视为
一

项病人价值投

的指示 ， 订单分拣人员分拣 出订单所要道 ，

“

除 了 我们 预定计划 时 间 和 回 转 系资 。

”

Ｈ ｉｒｅ 讲道 ／
‘

仓库是价值链的
一部分 ，

求 的 准确位置和精确数量 的指定货物 。 统的维修 ， 我们 的正常运作时间 已达到我们致力于保持护士的实时陪护 以确保

订单分拣人员通过按下绿色 的任务完成 １ 〇〇％ 。

”

 我们 能够为病人提供最佳服务体验 ， 而

按钮 以确认分拣 ， 并将货物放置在传送 水平回转式仓储系统正为此大力协助我

小车上 。 当订单分拣人员在分拣第
一

份 扩展了仓库 们 的工作 。

”

ｄａ

货物时 ， 其他水平 回转式仓储系统旋转科罗拉多儿童医院建造了
一

座 １ ０ 层

到相应位置并为下
一份货物的分拣进行的住院大楼 ， 把床位数量增至 ５００ 个左

定位 。 Ｆ ａ ｓ ｔ Ｐ ｉ ｃ 软件对分拣进行规划 ， 保

持水平回转式仓储系统的运作领先于订 ＾％

单分拣人员 ， 因此在分拣期 间所需的等

整 台 水 平 回 转 式 仓 储 系 统 占 用

并仅 由
一

名 订单分拣人＿證 ：

作 。 为 了重复这台系统容麵使用ｉ
ｋ ｆｒｔ

｜ｆ
＿ｓ圓气

我 们雜＾ ｓ跡糊川＋

ｆ 

二二 二
—

货物 ， 这样需要花费十倍的时间 。

”

Ｈ ｉ ｒ ｅ ； ｜

讲道 。 当订单具备所有需要 的供应物资

时 ， 操作人员将订单送上多个楼层 以补叙 ^

充 自 动货柜鋪髓送至 补紐
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