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自 动识别

借助 ２Ｄ 矩阵相机自动处理药品

曰 前 ， 德国健康事业的开支在不断升高 ， 在这样的背景下 ， 药房和医院在其运作过程中便越

来越多的采用 自 动化技术 。 以库房技术为例 ： 在置备药品时除 了采用其他常用措施外 ， 还会使用

２Ｄ 矩阵相机进行药品的 自 动化代码识读 。

文 
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０
前在德 国通常每天要为药房配送 用 ４ 只

“

Ｉ艮睛
”

ｉａ描药品放在
一

个 中心药房里 ， 该 中心药房必须

７ 次药 品 。 而药 品 的 入库存放大手工进行药品登记入库经常会 出 现负责每天为该医 院里 的 ２００ ０
￣

３ ０ ００ 名

多是通过操作员手工进行 。 目 前 ， 在全差错 ， 从而可能会增加药房找到所需药病人提供药 品 。 经常是多 家医院联合起

德 国每天光顾药房的人数大约为 ４ 百万品的难度 ， 同 时也浪费 了时 间 ， 甚至无来通过
一

个大的代理公司办理药 品存放

人次 ， 有的人是在药房领取医生开 出 的法在顾客买药时及 时为顾客提供药 品 。 和供药 ， 以此来节省资源 。 如果该代理

处方药 ， 有的人则是直接购买非处方药 。 所 以在节省时间方面强化是很有必要的 ， 公司采用 人工方式进行药品分类 出 现错

这样 ，

一

个药房每天要直接为近 ３ ８ ００ 人越来越多 的药房 因 为无法及时为顾客提误的话 ， 那么供药便会出现断档 。

提供药品 ， 因此物流的费用开支便很高 。 供药品而不得不关 门停业 。 为此 ， 药房近 １ ５ 年 以来 ，
Ｍ ａ ｃ ｈ４ 自 动化技术

同时 ， 顾客对药品的咨询需求也在增加 ， 与顾客的联系 又重新成为人们 日 益关注有限公司研制 出 了药品物流 自动化装置 ，

在
一

个没有实现药品存放最佳化运作的的 问题 。使用该装置可以无差错的进 出 药品 ， 并

药房 ， 药房 的售货员也就失去 了为顾客医 院也是如此 ， 那里的工作人员也使药品库房的物流作业达到最佳化 。 尤

提供咨询的宝贵时间 。
．提 出 了类似的 问题 ： 在医 院里 ， 药 品存其是药品可以任意的顺序在 自 动化装置

ＩＩ Ｉ里实现分类 ， 这些药 品能够被可靠识别

Ｍ Ｉ ｊ

并 自动进行存放 。
Ｍ ａｃ ｈ４ 为该产品研发

ｉ
＊ 了 专 用 软件 ’ 该装置 采 用 了 ４ １ ° 型矩

｛ ｉ 阵概 。 在此 ， 药品通过 ４ 台相贿行

ＩＨｒ １ １检查和 扫描 条 形码或 矩 阵 式 ２ Ｄ 码 （ 图

ＩＨ■■ＬＭ Ｉ ：
； ？ 〇

Ｉ ４ ｉ 〇 型矩阵相 机的识读能 力 强 ， 为

幾

、

一 Ｗ＼２ 兆像素 。 所识读 的药 品包装 不需要在

Ｔ＼ 只誠化的
“

眼 睛
”

从各个方 向寻找药
，Ｊ

＾ 品包装并识别 代码 ， 这
－

措施大大节省
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图 １ 存入药品物流 自动化装置的药品可以以任意顺序进行分类
，
由 ４ 台相机协助识别条形代码或

阵相机综合了 图像采集 、 识别 代码和伝

２Ｄ 码 息交换功能 ， 由于该相机具有摄影识别
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Ｂ

．机还能够实时的将图像信息传递到软件 。 品 ， 同 时也将人工作业的 费用 开支降至

最低水平 ， 且作业的差错率几乎为零 。

为出售药品嬴得了时间和位置该药 品 物 流 自 动 化 装置 的 另
一

优

｜
￡１

｜Ｍ ａ ｃ ｈ４ 自 动化技术有限公司总经理点是节省 占 位 ： 最 小 的模块 装置仅高

Ｄ ｉ ｒｋＢ ｅ ｉ ｌ ｓ 说 ：

“

将我们 的药品物流 自动 １ ． ６ ５ ｍ 、 宽 １ ． ３ ｍ
、 长 ３ ． ５ ｍ 。 麵客户 的

Ｒｖ化装麵代码健与雖麵进－步共 難需求 ， 賴品鎌 自 动化系统还可

｜＾ｒ
随獅贼徽雛 ｔＢ 。 奸有絲 碰行扩展 。 ￥臓韻減 自 动化装

ｆ的配合和高技术成果 ， 使得我们能够实置平均可节省药品库房存放面积和库房

Ｉ１ ２现这一技术上要求严苛且经济效益 良好内 人行通道面积达 ２ ０％ 。 再加上药 品入

的 技术解决方案 。

”

我们 能够根据药房 库存放省时的优点 ， 药房或医 院可快速

４ １ ０ 相机可调或医院的类型及规模大小提供可以运作地收回对该药品物流 自动化系统的投资 。

１？焦距 １ ２００
￣

６ ０００ ０ 种不同药品的物流 自 动化Ｂ ｅ ｉ ｌ ｓ 解释说 ：

“

我们 已经有客户在 ６ 个

装置 。 药 品通过
“

入 门装置
”

进人该系月 后便收回 了对该药 品物流 自 动化装置

功 能 ， 所 以能够识别破损 代码 （ 图 ２
） 。统 。 工作人员不需要注意药品包装 的大的投资 。

”

到 目 前为止 ，
Ｍ ａ ｃｈ４ 自 动化

尽管识读速度高 ， 但该 ４ １ ０ 型矩阵相机小或是药品包装上的条形码或矩阵式 ２Ｄ技术有限公司 已为世界范围 内 的客户安

能够可靠识别 ２Ｄ 代码和直接 的产品 商码的所处位置 。 剩 下的任务 ， 也就是扫装 了 １ ２００ 余台药品物流 自动化装置 。 仅

标 （
Ｄ ＰＭ

） 。 该型相机除 了 可识读通常描和药 品 的分类则 由相机和 自 动化系统在德 国就有 ４０ ０ 个客户 ， 这样 ， 药房便

的条形码 ， 还能识读邮寄代码 、 仓库代的软件来完成 。 该 自 动化系统在短短的可将精力集 中在为顾客提供咨询这个核
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