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取放模块 ．

直接驱动的取放模块
微型开关的安装有点像产品本身 ： 在两个固定位置之间不断地来 １

〇１眺动 ， 因此可 自 由

编程的直接驱动的取放 ＨＰ 模块的使川恰逢其时 。

文
丨

Ｊ ｅｎ ｓ Ｋｎ６ 丨 ｋｅ

＠ 统特种机器制造商 Ｕ ＢＨ 机械工程２ ５ 人团 队 ， 还要归功于 自 己的供应商 。并排安装 、 固定速度的 ＴＣ ３ ２ ０ 构成了特

公司制造的带有集成过程的安装 、
“

我们不能也不想每次都寻找新的供种机器的基础 （ 图 １
） 。

检验和包装设备 ， 针对汽车 、 电子和太应商 。

”

Ｓ ｃｈｗ ａｒｚｅｒ 解释着他的方案 ，

“

我但这次的挑 战 不是工件运输 ， 而是

阳能领域的 中小型部件 ， 虽然 ２００ ５ 年才们购买部件时宁愿选择少数几个强有力通过取放传递部件 ，

“

以前我们对此使用

进入市场 ， 但 Ｕ ＢＨ 机械工程公司 已经有的伙伴 ， 与他们
一

起针对当前 的挑 战共气动模块 。

”

设计主管 Ｔｏｂ ｉａ ｓ ＤＯ ｌ ｌｎ ｅｒ 说 ：

了 自 己忠实 的客户群 ， 为机 电开关传感同研究解决方案 。

”

Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 从
一

开始就属
“

但在 １ ． ５ｓ 的规定 时 间 内需要 的气体 消

器生产商 ＥＭ Ｓ 生产的设备 已经是这类设于这类伙伴 ，

“

我认为 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 的旋转分度耗量太大 。

”

这意味着高 昂 的运行成本 ，

备 中 的第 ４ 个 。 Ｕ ＢＨ 机械工程公司的总台是最好的 。

”

Ｓ ｃ ｈｗ ａ ｒ ｚ ｅ ｒ 阐 明 了这
一

简因 为压缩空气是企业最贵 的 能源形式 ，

经理 Ｓ ｉｅｇｆｒｉ ｅｄＳ ｃｈｗａｒｚｅｒ 认为 ， 这
一

成绩单 的理 由 ， 生产微型开关安装设备时 ， 所以 电子驱动在这方面优势明显 。

不仅要归功于 自 己年轻但却 富有经验的旋转分度 台 当 然也来 自 这
一

公 司 ，
３ 个

抓取模块充分利用直接驱动 的

Ｉ署 力 模 丨卿 和謂 分別将两个直线 电

－嫩 職獅 最 高精度等

＾＾ ， ，ｕｉ （ ＾ ｈ ｐ ７ 〇 ｈｕ

＾

 中 ， 两个直线 电动 机轴上下平行安装 并

誠
． 说乂 中 ，

—

个垂直线轴 和
一

个水平线轴 的组

ｍｆ＾ ｈ ｐ７ 。 开雛麵細 安装 ， 它将

图 １ 针对＿ 机械工程公司机电传感器的 自动组装器带有 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 的部件 ：
３ 个旋转分度台和 １ １ 个

电枢放人结
一

个旋转分度 台 的夹具 中 ，

直接驱动的取放单元在 １ ． ５  ｓ 的周期 内可达到 ０ ． ０ ２ｍｍ 的定位精度 另
一

个 Ｈ Ｐ７ ０ 将 Ｃ ｏ ｉ ｌ 冲好和钻好的弹性

４４现代制造 ？ 新自肋 丨 匕 ２ ０ １ ６
－

０ ７ ／０８ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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二
据 我 们 的 经 验 ， 从 ８ ０ ｍｍ 冲 程开 始 ，

直在 Ｗｅ ｉ ｓ ｓ ｓ 的 ＨＰ 中却可以对减速斜坡和整个

ｆ 线 电动机轴会更迅速 。

”

Ｄ ６ １ １ ｎ ｅ ｒ 表示 。 凭加速行为 自 由 编程 ， 优化冲程 ， 使之更加

－

＾ １
．借 ４０ ｍ ／ ｓ

２

的加 速度和 ４ ｍ ／ Ｓ 的最高速度 ， 柔和 、 不危害产 品和听力 （ 图 ２
） 。 这使得

：’

Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 的 Ｈ Ｐ １ ４０ 完 成如 此 长 的 冲 程 只 需ＵＢＨ 机械工程公司 十分满意 ， 原 因 不仅是

〇 ． ４ ｓ
， 整个设备不会减速 。这家公司是 内部物流供应商 Ｕ ＢＨ 软件工程

Ｍ公湖子公司 娜橄件感兴趣 ’
“

ＨＰ

： 可自 由编程的加速性能取放模块通过 Ｗｅ ｉ ｓｓ 的应用软件可 自 由编程 ，

ｆ

ｎｍ动力如此大的运动需要在某个时候中断只需要按
一

下按钮就可以毫不 困难地适应新

＾

＾
一下 ， 气动装置中只有一个简单的闸板 ， 而的产品变化 。

”

ＤＳ ｌ ｌｎｅｒ 高兴地说 。 ＣＺ３

图 ２ 凭 借直线 电 动 机 轴 ，
Ｈ Ｐ ７０ 和 Ｈ ＰＩ

ｒｉ ｌ ｉ ｎｇ
Ｍ０ 取放模块节约 了能源 ，

达到 了 １ ． ５ ｓｉ ｎ ｌ ｉ ｎｅ

的周期时间 ，
同时比气动元件更安静 ■ ■■ ， ，   ，

．

．．＾ ， ，

控制柜内使用灵活的 Ｉ ／Ｏ系统
元件 即所谓的插板放上 ，

经过几

个检测和清洗步骤后 ，
Ｈ Ｐ １ ４０ 将

组件送到第 ２ 个旋转働上 。 ｆａｐｉｉｆ
在 那 里 放 Ａ减魏關^

位 ， 必须达到极高的精度 ，

“

通过这寿ｍｒ ， ＿■ ，

Ｈ Ｐ７ ０ 我们 的定位精度可以达到雪ｆｅｐｐｔｏ閉＿ 固 賴 ＿」 口 输 出信号连▲控制 系统 中 。 来

０ ． ０２ｍｍ
，
这 都是 固 定记录 ， 没 ＪＢＯｌｂ」－ －運 靨 醑 爾■ 信

；

有任何推算 。

”

蘭ｎ ｅｒ 说道 。ｌｉＪ ： ； ，
： ：

持叹 技术可编辑機参数 。

只有 当 与它相对 的旋转分度 韶 疆 蜃 Ｈ
：

４
： ＇

台具有类似 的 定位精度 ， 两 个部
—＊ ？ ？ ？？ ？＊ ＊？

＊ ＊

 ，

件相互配合 ，
Ｈ Ｐ７０ 及其直接安１

装在轴上的 ｌｉ量 系统才能达到如 ／
此高的 定位精度 。

Ｗｅ ｉ ｓ ｓ 公 闻 不ｒｆｎｒｗａ＊！
？ Ｉ ｎ ｌ ｉ ｎｅ Ｂ ｌｏｃ ｋ  Ｉ ／Ｏ

， 扁平式的设

仅提供 了 
ＨＰ７ ０和定位精度＿ＳＳＦ ｔ ｈｅ ｒＷｅ ｔ／ ＩＰ＾ｏｄｂｕ３ＳｅｒＣＯＳ

的旋转分度 台 ， 而且还拥有安装ｓ ＳＫ ｔｆ
６少量的 丨 ／０

＇ 具有很

盘 ， 它与旋转分度台
一

起被测量 。Ａ Ｄｅｖ ｉｃｅ Ｎｅ ｔＣＨＮｏｐｃｎ来 自 菲尼克斯 电气 的 丨 ？ ＂ ｎ ｅ

赚 装好后 ， 以相 同＿ ■

的

的

＝
和

盖

度将第 １ 个台上的其他元件和 电且支持几乎所有±流现场总线和

工业以太网 。 与此同时 ， 附带的

枢组件装人外壳 中 ， 盖子组件放 多种实用特性使系统更趋完美 。

好后 ， 微型开关通过
一

个长冲程賴

使

被送至第 ３ 个旋转分度 台进行激

光焊接和收尾处理 。 如果人们不

是在很早 以前就决定放弃气动 ， 妙
Ｔｅ ｌ ：０ ２ ５ －

５ ２ １ ２ １ ８ ８ ８

那 么在这
一

冲 程 中Ｗｅ ｉ ｓ Ｓ的 ＨＰ
ｗｗｗ ．

ｐ
ｈ ｏ ｅ ｎ ｘ ｃｏ ｎｕ ｃ ｔ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ

模块也会
“

赢得 比赛
”

， 虽 然像

３ ８ ０ ｍｍ 长的冲程对气动抓取来说 Ｇ３ｃ〇ＮＴＡＣＴ

没有 问题 ， 但速度却是 问题 ， 在 Ｉ ＮＳ Ｐ Ｉ Ｒ Ｉ Ｎ Ｇ  ＩＮＮＯ ＶＡ Ｔ Ｉ ＯＮＳ

Ｃ Ｉ Ｓ  ２０ １ ５
－０１ ？ 

ＰＨＯＥＮ ＩＸ  ＣＯＮＴＡＣＴ  ２０ １ ５

这一距离 中 空气 消耗很快 ，

“

根 ＝


广告

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ
ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自别匕 ２ ０ １ ６

－

０ ７ ／０８
－ ＾ 现代制造４ ５


