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数据处理

４ ．０ 冲压车间
让大数据变为智能数据

在 ４ ． ０ 冲压车间中 ， 停机时间应该减半 ， 制造过程应更加灵活 ， 实现这些的基础是人机的智

能网络 ， 以及在企业 内部的数据中心 ， 各种数据被联系在
一起 。

文 
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于开姆尼茨的针对机床和成型技术性的生产数据联网 ， 员工们可以更快识别质量保证体系和材料控制 的数据 同 时被

的 弗劳恩霍夫研究所 ＩＷＵ 的研究并改止错误 ， 同时也能灵活应对计划的临网络化采集 ， 然后根据这些数据来安排

人员竖起了生产技术领域工业 ４ ．０ 的旗帜 ， 时调整 。 弗劳恩霍夫 ＩＷＵ 的成形技术研生产过程 。

特殊之处是三个科研领域从材料 、 技术 、 究所所长兼科学部门决策人 Ｄ ｉｒｋ Ｌａｎｄｇｒｅｂｅ在实 际生产 中 ， 如果热成型部件存

机器和 ＩＴ 方面涵盖了工业 ４ ．０ 的内容 ， 通教授解释了这
一

切背后的意义 ：

“

在不根在问题 ， 如在冲压生产线 的末端 ，

一个

过这一整体 目标他们未来也将致力于冲压 本改变成形工艺的情况下也能提高效率 。

”

挡泥板上 出现裂纹 ， 那么就会依次询 问 ，

车间 ， 借助全新的信息采集方式和有针对这意味着来 自工具 、 冲压 、生产计划 、 哪里可能 出错 ， 材料正确吗 ？ 冲压设置

４６ＭＭ 现代制造
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和注油过程对吗 ？ 或者是工具的 问题 ？器数据与注油信息和 出 口 材料数据被组以便 能够更快 和 更有 效地分析 和 排 除

这要花费时间 ， 员工必须将 出 错部件清合起来 ， 系统会检测 出超 出 了之前设定错误 。

”

Ｐ ｕ ｔ ｚ 介绍 了 数据处理过程 ， 但

理 出 去 ， 如 果有 问题的部件不止
一

个 ， 的误差范围 的数值 ， 在此基础上会 向 员 ＩＷＵ 的研究人员 对此有着更深远 的思

而是从冲压设备 中 出 来的所有部件都有工提供解决建议 ， 以便迅速且有针对性考 ： 通过过程传感器和活跃部件的结合

问题 ， 那么冲压设备就必须停止工作 。地解决所发现的 问题 。可 以扩展成形过程的最佳过程窗 口
，

“

有

其次是材料参数 ，

一个金属卷材的关干扰 因 素 的信息可 以传送给模型或一

冲压设备 ４ ．０ 及其效用性质会出现 波动 ， 既可能横 向 出 现 ， 也 个控制 电路 ， 与 活跃机器部件联网 ， 带

而冲压设备 ４ ． ０ 则 不是这样 ， 材料可能在卷材 内部纵 向 出现 ， 在冲压机 ４ ． ０有轮缘调整 的智能工具可 以应对并消 除

和工具数据 以及冲压机的传感器和周边中 ， 交货时被认定合格的卷材在生产开干扰 因 素 。 这样原本会导致错误部件的

设备数据被连续记录 、 储存和 比较 ， 这始时还需要经过一次检验 ， 这是生产开出 口 材料就可 以进行加工 。

”

机 电
一

体化

些集 中收集 的数据被转化为信息 ， 从而始时额外的安全保证和数据校准 ， 同样和功能轻量部件的科学决策人兼机构 负

产生新的知识 。 如果 出 现
一个错误 ， 所也可 以通过集成在工具中 的小型 Ｂ ｅ ｕ ｌ 试责人 Ｗｅ ｌ ｆ

－Ｇｕｎ ｔｒａｍＤ ｒｏ ｓ ｓ ｅ ｌ 教授补充道 。

有这些数据马上可供人们使用 。

“

根据验 ， 在线采集每个部件 的材料数据 ， 从对于制造科学家们而言 ， 系统的方

这些数据我 们 可 以更快地缩小错误范而迅速确定差值 。 法很重要 ， 这意味着开发 ＩＴ 解决方案时 ，

围 ， 为 员 工提供快速解 决 问 题 的 明 确 从一开始就要考虑实施和认可 问题 ， 在

建 议 。

”

 ＩＷＵ 研 究 所 主 管 机 床 、 生 产 ＩＬ业 ４ ．０ 的系统供应商此正确的成本效益分析始终是关注焦点 。

系 统和 加 工技 术 的 科学 负 责 人 兼 院长
“

这 些 数 据 汇 总 在 ＩＷＵ 开 发 的
一

弗劳恩霍夫的研究人员在 ２０ １ ６ 年的汉诺

Ｍ ａ ｔ ｔｈ ｉ ａ ｓＰ ｕ ｔ ｚ 教授介绍了相关用途 。 在个被称为链接工厂的软件 中 ， 由 此产生威展会上展示了其有关工业 ４ ． ０ 主题的系

挡泥板 出 现 问题的情况下 ，
工具的传感的新信息可 以通过移动终端装置提供 ， 统部件 ， 并介绍了

４ ． ０ 冲压机 。 ｃａ
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工厂正常运行的动力来源 。 美国邦纳 ＱＭ ４ ２ Ｖ Ｔ系列无线振动温度传感器是专为

＿ 监 动力雜财麵型智能传雜 。 抗 ＩＵ測辟 ｚ ￥＿ ｘ轴隨舰

圓 ■■■Ｍ ， 以及设备的温度情况 ， 支持无线或有线网络传送数据 。 可以准确 ＇简单 、

▼Ｗ■ 有效监 ｉ ｌ
ｌ賴棚 关顚挪 题 ，

进行丽性维护 ， 减少停机 ， 延长设騎ｓ ｒ＝ｉ±ｎＡｆｔｉ

Ｉ命 ， 提高维护效率 。 是各类大型电机 、 发动机 、 栗 、 压缩机 、 麻等动 力系统关 国 Ｉｄ

的守护神 ， 为智能工厂保驾护航 。 Ｓｅ ｎ ｓ ｉ ｎｇ 
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