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Ｃ２Ｍ

可实现柔性的个性化定制生产
面对工业 ４ ． ０ 时代的到来 ， 以客户为中心的个性化制造正逐渐成为各厂商关注的焦点 。

虽然从很多方面看 ， 个性化制造模式下的客户需求呈现出零散性强且属于非标准化的情况 ，

但在将大规模需求进行整合后 ，可实现基于大数据技术分析 、聚类并挖掘其中的深层次标准 ，

将
“

零售
”

转化为
“

集采
”

， 通过智能制造满足更多客户的个性化需求 ， 以完成生产的规模

效应 。

文 丨 曼威网络科技 （上海 ） 有限公司

＃上述文字所提 到 的背景推动 下 ， 智能工厂行后续工作即可 。

将大批量生产和定制生产两种方助力大规模个性化定制

式 的优势有机地结合起来的大腿定制对于客户订单的智能化处理 ， 任务 此努系统间的相互协作协同

生产应运而生 ， 而个性化定制及产 品高模块化分解是定制 产 品规模化生产 的曼 威 Ｃ２Ｍ 平 台 下 Ｍ 端 的

附加值的要求也在与 日 俱增 。 在稳定并关 键 。 订单 的 智 能 化处理是智 慧工厂Ｈ ｅ ｘＥｎ ｇ ｉ ｎ ｅ 产品体系包括智能供应链协

提升企业经济效益的前提下 ， 了解并满的 第
一

步 ， 也是非常重要 的
一步 。 因同 管理系统 （

ＳＣＭ
） 、 高级计划与排产

足每
一

个客户 的个性化需求 ， 其核心是为每
一

位客户 的 需 求都有所不 同 ， 所系 统 （ＡＰ Ｓ
） 、 制 造执行 系 统 （

ＭＥ Ｓ
） 、

以大规模生产的低成本和高效率满足客以厂商接到 的每
一

个订单都不
一样 ， 在智能仓储管理系统 （ＷＭ Ｓ ） 以及智能设

户 的个性化需求 ， 而曼威的 Ｃ２Ｍ 平 ．台可这样 的情况下进行流水 线生产 ， 在确备通信系统 （
Ｅ Ｃ Ｓ

） 五大业务管理系统 。

为这
一

需求提供高效服务与帮助 。 创新 保效率 、 成本与 系统稳定性的基础上 ， 除此之外 ， 该平台还包括了决策评估系

的曼威 Ｃ２Ｍ 平 台 不仅可帮助 制造业实如何将订单拆解成最简单 的任务 并分统 （
ＤＥ Ｓ ） 、

三维仿真模拟系统 （ ＳＭ Ｓ ） 、

行智能工程 ， 更有利于实现大数据分析 ， 配 给相应 的 工作人员 是大规模定 制工态势监测系统 （
ＰＭ Ｓ

） 以及运维管理系

帮助客户开拓全新市场 。业化生产的关键所在 。 统 （
ＯＭ Ｓ

） 四大支撑系统 ， 构成了完整

在过去 ， 大规模生产均是 以标准化订单进人工厂之前 ， 其信息 已经进的产 品体系平台 ， 形成闭环且 良好的产

为前提 ， 但是这与个性化定制会产生矛行了 标准化处理 ， 但还需要根据生产品生态系统 ， 帮助传统制造业实现智能

盾 。 为 了满足客户 日 益增长的个性化需工艺 及流水线模块 的顺 序与 特点将订工厂 。

求 、 实现工业化大规模定制 ， 曼威将大单拆解成最简单 的 单项任务 ， 并将其Ｆ ｌｅｘＥｎｇ ｉ ｎｅ
－ＳＣＭ 业务系统功能

数据分析 、 云计算 、 智能工厂 、 供应链 分配给所对应 的 流水线 。 整个拆解过Ｆ ｌｅｘＥｎｇ ｉｎｅ
－

ＳＣＭ 是基于协同供应链

协调 、 智能仓储物流及互联网营销模式程通过 云计算智 能 形成 ， 数据输 出 时管理的思想 ， 整体性协调 了从计划到执

深度融合 ， 研发 了
一个集订单提交 、 用仅有计算机能够识 别 信号 ， 但输送到行不同供应链功能 中 的信息 、 人员 、

工

户分析 、 设计打样 、 生产制造及物流交 每个工序 时会形成相应 的工艺指导书 。 作流程 、 财产 、 事件和任务 ， 借助大数

付为
一

体的 电商平台
——爱定宝定制化工艺 指导书 指 出 了 所对应订 单 中 工作据分析与预测技术 、 云计算技术及物联

电商平台 ， 从而帮助 Ｃ 端用户实现与 Ｍ人员 需要完成 的事情及工作方法 ，
工网技术的应用 ， 帮助企业供应链的上下

端工厂产线的直接连接 。作人 员 只 需要按照其所给 出 的方法进游各环节无缝链接 ， 形成物流 、 信息流 、
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单证流 、 商流及资金流五流合
一

的领先

Ｆ
ｌ ｅｘＥ ｎｇ ｉ ｎ ｅ

－ＡＰＳ业务系统功能 Ｉ

Ｆ ｌ ｅｘＥｎｇ ｉ ｎ ｅ
－Ａ Ｐ Ｓ被誉为供应链优化 Ｖ

引 擎 ， 在满足能力约束 ． 原料约束 、 需

求约束 、 运输约束 、 资金约束等各种生

产 资 源约 束 的細 上 ， 实时 、 ｈ 步地给 ０ ^

最大化优化用 户 目 标 ， 如准时交货 、 设 Ｍ
备利用率和成本等 ， 帮助生产企业优化 ＫＶ
生产管理 及 作 收流程 ， 最大 限度 的助 力 内

？

提高整个 ▲
＇

＼
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－Ｍ Ｅ Ｓ业务 系统功 能＇

底层控制 ， 舒 其
“

±传 下达
”

随

成作 用 ， 在企业车 间 底层 与 管理上层

信息 化架 起
一

座桥梁 ，
上接计划层规

划 时管理信息 ， 将之分解 为 可执行任

务 ， 将 完 成信息 反 馈计划 层 ， 下 接控

制 层 时 ， 监控 底 层 自 动 化设备 运 行 ，

传递运行 指令要求 ， 最终 形成信息 闭 管理行之有效的工具 。 第二 ， 满 足 消 费者 的个性化需求 。

环 。 涵盖 了 生 产 执 行过程主要 的 核心Ｆ ｌ ｅｘＥ ｎ ｇ ｉ ｎｅ
－ ＥＣＳ 业务系统功 能消费者可 以将 自 己 的想法直接告知产 品

业务 ， 各模块 间 相 互集 成 ， 即 可 单独Ｆ ｌ ｅｘＥ ｎ
ｇ

ｉ ｎ ｅ
－ ＥＣ Ｓ 解析现场设备的通生产者 ， 定制 出 完全符合 自 己审美和使

应 用 ， 也可整体应 用 。 其强 大 的集 成信协议 ， 并将它们转化成符合 ＯＰＣ 标准用 需求的商品 ， 实现真正的个性化定制 ；

功能 ， 能够与企业 Ｅ Ｒ Ｐ ／ Ｐ ＬＭ ／ＣＡ Ｐ Ｐ 等的数据 。 统一现场不 同 通信协议的标准第三 ， 生产周 期短 ， 库存少 。 从汇

其他信息 化 系 统进行集 成 ， 全力 为企化 。 是平 台 的最底层服务软件 。 用 户添集定单开始 ， 迅速对客户 的需求做 出 反

业打造从生产现场 到 企业上层 管理 的加新通信类型设备 ， 只需要添加相应设应 ， 标 准化 、 模块化处理后立 即排产 ，

全方位信息化解决方案 。备驱动稍作配置 即可 ， 无需修改任何代产品质检合格后便通过物流直接发给客

Ｆ ｌ ｅｘＥ ｎ ｇ ｉ ｎ ｅ
－ＷＭＳ 业务系统功能码 ， 安全 、 稳定和高效 。 户 。 先有订单再生产 ， 极大的压缩了生

Ｆ ｌｅｘＥｎｇ ｉｎ ｅ
－ＷＭ Ｓ 是基于传统仓储物 产周期 ， 降低库存 ， 改变 了创造价值环节 。

流行业 ， 进行 了商业模式 的变革 ， 利 用 Ｃ２Ｍ 商业？ １造平台的优势在曼威看来 ， 制造业每
一

项技术的

互联 网思维对传统仓储物流行业的需求Ｃ２Ｍ 之所 以能够为制造业提供多方研发与发展 ， 都与市场需求有着密不可

痛点进行整合 ， 致力于通过统包等思维 ， 面的助力 ， 是 因为其具备 了 以下多项优分的关 系 ， 但新技术的 出 现也并非完全

整合仓储物流行业 内部资源及仓储规划 ， 点 ： 以市场 发展为导 向 ， 作为制造业发展的

降低生产成本 、 提升响应速度 、 具有广第
一

， 可减少价值传递环节 。 让用助推者 ， 曼威更希望将企业 自 身 的发展

泛的适用 性与扩展性 ， 可 以满足不 同行户 的需求直接送达至制造厂商处 ， 不需理念与市场的实 际情况相结合 ， 为客户

业客户 的需求 ， 实现客户仓库管理的诸要增加 中 间环节 ， 帮助双方实现成本降提供可精准实现精准 目 标的新技术与新

多策略 ， 为企业管理者 、 员工提供仓库低 ， 实现双赢 ； 方案 。
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