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助力传感器在油气行业应用

石油 公司正在通过尝试新科技＃现在醒战是在满足全部监管要

改善工作流程来提高生产效率 、 增强 求的前提下对机器和 系统进行远程监

安全性 以及减少成本 。 他们面临的挑 控 ， 既要处在恶劣的环境下 ， 还要保

战是在
一

个监管非常严格的环境里 ， 证人员和环境的安全 。 工程师想要安

管理不断变得更加复杂的生产硬件 。 装和设置简单及性能可靠的传感器系

解 决途 径 是 采 用 机械 式监控器 统 ， 并且能够以低成本提供有价值的

减少错误和提高速度 ， 在有些情况下 数据 。

提供近乎连续的数据流 。 这个解决方油 田 的 传 感器 网 络 可 以提供早

案的
一个 关键 点是 无线传 感器 网 络 期漏油检测并配有 自 动报警 ， 还可以

（
Ｗ ＳＮ ） ， 它 正 被 用 在炼油 厂 、 石 油监控管线的完整性和碳氢化合物的流

化工厂 、 社油井现场和 回收站 、 海 动 。 石油与天然气行业里到处可见旋

底建设以及海上石油与天然气平台 。 转设备 。 状态雌是在机器工作的时

传感器和仪表网络在石油与天然候判定其状态的过程 ， 可 以使问题部

５行业雖成功扩展是技术融合的结 件在娜之前进行雜或替换 。 传感

果 。 隨械獅縣獅财 Ｉ聰 綱＿純态雌 巾顺雛障进

逐渐显露 ， 新的科技 已经激发 了无线 行检测 、 分析和诊断 。 涡轮机 、 压缩

传感器 网络的安装 。 传感器通过使用 机和 大型 电机现在
一

般都装备有线

无线技术链接起来 ， 这些无线技术能 的 、 在线状态监控及保护传感器系统 。

够 以较低的数据传输速率使用 无所不 不过震动监控采集的动态数据阵列对

在的传感器网络 。无线传感器 、 网络和相关的组件提出

传感器网络将数据送给那些
“

数 了独特的要求 ， 要求带宽大 、 动态范

字油 田
”

， 其 关注于将信息科技用 到 围广 、 噪音低以及处理能力水平高 。

石油产业的 目 标上 。 目 的是油 田开发企业部署无线传感器是 因为它们

的最大化 、 消除非生产时间 、 通过数 比传统传感器便宜得多 ， 需要的安装

据共享和 整合工作流程提高 盈 利 能 时间更少且可 以联 网 。 所 以准备实施

展会
１力 ， 这些都经常要涉及到 自 动化和与 无线解决方案的第

一

步是进行成本收

云相连接 的解决方案 。 无论是有线还 益分析 。 无线传感器通过缩短实现
一

是无线方式 ， 连接性都是关键 。 在下 口 油井 自动化所需要的时间 ， 并提供

游部 门 中 ， 通过传感器网络获取的数 连续的监控解决方案为石油与天然气

据被整合到生产设施的闭环控制 中 。生产厂商提供了帮助 。 ｍ
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石油和化工行业自动化技术的未来发展

进一 步 加 强 对先进控制 、 优化控制 的技术和工 程应 用 研 究 ， 提 高 应 用 效 果 ，

扩 大应 用 范 围 ， 推广 成熟成 果 ，
以期 在石 油和化工生 产 中 发挥其效能 ； 进一 步 加

强对 企业综合 Ｉ
Ｉ 动化 系统 Ｃ ＩＭ Ｓ 的 术研 究和工程应 用研 究 ， 稳 步推进 Ｃ ＩＭ Ｓ 在

石 油和化工行业的推广 应 用 ； 慎重稳妥地推进现场 总 线控制 系 统在石 油和化工行

业的推广 应 用 ；
加 强生产 装置安 全控制技术的研 究和应 用 。

—

中 国石油和化工 自 动化应用协会秘书长陈明海
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