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抽油机解决方案

台达游梁式抽油机解决方案

助力油田实现高质量 、 高＆率生产

文 １ 中达 电通股份有限公司

梁式抽油机 ， 俗称磕头 统架 构 ， 结合 油 井抽 油状态
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抽 油 机运行效率 ， 实 现 油 井

的抽油泵带动活塞 ， 将油井 中 节 电率达 ２ ０％ 以上 ， 有效 降

的原油抽至储油箱 。 磕头机因ＤＶ Ｓ 系列ｇＤＶ Ｓ 系列 低 了 电 费 开 支 。 同 时 ，
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为架构简单 、 操作方便 ， 普遍 系列也可将变频器的状态 （ 包

应用 于油 田 采 油 作业 。 然 而 ， ＲＳ ２ ３２ 「 ．

１ｊＣＪ括运行数据 、 电流等 ） ， 通过

传统藏 头机＿动机 是 在 固 ＾■ 台 达 工业■太嶋 交 换器
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可程式控制器^

定频率与转速下运转 ， 容易造 ＤＯＰ Ｓ列 ＤＶ Ｐ 系列 ＤＶ Ｓ 系 列远程传输 到 人机界

成效率低 、 能耗大和机械磨损 面 和 Ｓ ＣＡＤＡ 工 业 组 态软件

严重等 问题 。 随着科技的进步 ． Ｄ Ｉ ＡＶ ｉ ｅｗ 系 列 ， 进行整 个 系

和节能环擁念深人人心 ， 如 位移变送器 １＿ 实 时监控 。 操 作人 员 可

何提高抽油机釆油效率 ， 同 时ＵＫ
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在远程控 制 室进行监控 ， 节
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载荷变送器抽油机 Ｎ ， ，… 丄… ， 丄

降低能耗及生产成本 ， 成为油 交流＾达变频器 省 定 时到 油 井 采 油 现场对机
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田 在 石 油 生 产 中 关 注 的 重 要 械 或驱动器参数进行微调 的

课题 。 台达游梁式抽油机 自动化解决方案架构图 时 间 。 若发生 故 障 ，
也 可 及

针对游梁式抽油机在釆油 时发现 问题 ， 快速进行维护 ，

过程 中存在的 问题 ， 以
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爱用于某大型油 田 ， 并取得显著效果 。降低停机时间 ^
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为经营使命的 台达 ， 运用 自 身 的方案通过 台达 Ｐ ＬＣ ＤＶ Ｐ 系列 ， 控台 达 的 游 梁 式 抽 油 机 自 动 化解 决

工业 自 动化和节能技术 ， 推 出 了游梁式制交流 电动机变频器 Ｃ２ ０ ００ 系列的启停方 案为 客户提供稳定 的 系 统监控和 管

抽 油机 自 动化解决方案 。 方案有效整合和运转频率 ， 以调节抽油杆上下冲程抽理 功 能 ， 以 及 高 效 自 动 化控 制 功 能 ，

了 台达人机界面 、
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、 变频器 、
工业油 的频率与时间 ， 抽 油杆上的负载传感解决 了 油 田 磕头机工 作效率低及 磨损

级 以太网络交换器及 Ｓ ＣＡ ＤＡ 工业组态器再将实 际压强反馈到控制器 ， 从而使严重 、 能耗高 、 无法远 程集 中 管理等

软件等工业 自 动化产品 ， 建构
一套兼具磕头机的运作能搭配抽油杆负荷 ， 保证问 题 ， 并节省 整 体 系 统建构 成 本 ， 确

节能和远程监控的 自 动化系统 ， 系统架每次上下冲程的循环都能抽到 油 ， 减少保 了 油 田 高 质量 、 高 效率 的 采 油 和 系

构如 图所示 。 日 前 ， 该方案 已经成功应低效甚至无效抽取动作 。 运用这样的系统稳定运行 。 ＧＥ Ｉ
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