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＞＾滚盘式冷細前三分之－段承

的温度 ， 对所使用的
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乳钢时首先要对钢材加热 ， 完成轧制后再冷却下来 。 安装在冷床中设计

选择正确的滑动轴承能够满足这神高要求 。

＿

ｊ＾
多数轧钢厂 中轧钢设备能够将连 时钢材 的 内部也在再结晶 ， 得到 了 比连 乳钢材 的横移是 由 钢制拔爪来完成 。 在

铸板坯 、 实心钢锭 和小方坯等钢 铸钢坯 以及冷轧钢 材有着更好加工性能 完成这种横移时拔爪会
“

抓伤
”

热轧钢

材轧制 成板材 、 建筑用 钢材 、 棒材或者的微观结构 。

一

般情况下 ， 热轧主要是材的表面 ， 最深的抓痕可达 １ ｍｍ 。 因此 ，

钢轨 。 在轧制 时 ， 棒材毛坯经成对布置生产加工热乳板材或者类似钢轨形状 的越来越多企业改用 滚盘式冷床 ， 以便更

的轧辊辊压 。 轧钢机降低了棒材的厚度 ， 简单型材 。 在许多产 品生产 中都要用 到好的满足对优质钢板的需求 。

这一过程和擀面条的原理是
一

致的 。热轧钢材 ： 从货架到载重车的车架 。

热轧通常是将材料加热到 其在结晶冷床是钢铁工业必不可少的
一

个组 滚盘式冷床用 ｉ骨动轴承

温度 以上时对金属材料的轧制 。 在连铸成部分 ， 必须可靠的运行 ， 因为所有 的
一

家位于斯堪的纳维亚的 国 际性大

工艺 中 ， 温度高达 ９０ （ＴＣ 的连铸坯被直机械故 障 、 机械 问题都会给轧钢厂带来型钢铁生产厂最近开始 了新的滚盘式冷

接送到 热乳机中乳制 。 在轧制 过程 中要严重 的后果 。 因 此 ， 冷床和冷床所用零床的第
一

阶段安装工作 ： 这套滚盘式冷

始终对钢坯的温度进行监控 ： 保证热乳部件必须按照最高 的质量标准来生产和床使用 的是 ＧＧ Ｂ 公司研发生产 的滑动

钢坯的温度在再结晶温度范 围 内 。 否则制造 ， 必须在安装使用之前进行测试 。轴承 。

“
一般来讲 ， 冷床的前三分之

一段

就要在继续轧制前对钢材毛坯重新加热 。冷床 的 占地面积可 以像足球场
一

样要釆用 ＧＧ Ｂ 公司 的 Ｃ ＳＭ 铁合金材料制

热轧后 的钢材在冷床 中运动 ， 并在大 （ 图 １
） 。 冷床有两种基本类型 ： 拨爪作的耐高温滑动轴承 ， 因 为在冷床 的这

运动过程 中逐渐冷却下来 。 在冷却 的 同式冷床和滚盘式冷床 。 拨爪式冷床上热
一

段上刚 刚从热轧机中 出 来 的钢板有着
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很高的温度 。 在后三分之二段冷床上钢

板 的温度就会降低 ， 建议使 用 Ｇ Ｇ Ｂ 公为什么滑动轴承是 自润滑且耐高温的 ？

司青铜合金材料制造的 Ｃ ＳＭ 滑动轴承 ， 自 润 滑 的 ＧＧＢＣ ＳＭ １ １ ８ 型 滑 动轴承是
一种铁 － 镍 － 铜 基 的滑 动轴承 。 它

以 降低摩擦 和磨损 。

”

Ｇ Ｇ Ｂ 公司 产 品经的 生 产 制 造采 用 了 粉末冶 金工 艺 ， 这样就可 以把石 墨和二硫化相 均 力 的 分 布

理 Ｏｍ ｉ ｉ ｔ ＥＨｔｏｋ 先生说 。 在金属 材料基 中 ， 并在滑 动轴承 的运动 中 形成一层薄薄的 润 滑膜 。 除 了很妤的

“

原生 金 属 生产 加 工设 备 的 零部件摩擦性 能和很 高 的耐腐 蚀 性颗 粒物 的性 能之外 ， 这种 滑 动 轴承还可 以承 受 高

设计开发 中 ， 设计师们非常重视所设计达 ６ ５０
＂

Ｃ 的 高 温 ， 并且 完 全与 其他 润 滑 剂 兼容 ， 例 如可 以辅助添加 润 滑 脂和润

产 品 的耐用 性 ， 使用 寿命和 易于维护保滑 油 。 在上述应 用 实 例 中 ， 使 用 的 滑 动轴承 内 径 为 ４４ ｍｍ
、 外径 ６ ０ ｍｍ

， 长度在

养等 问 题 。 在冷床 、 输送设 备 、 剪床和 ３ １
？６〇 ｍｍ 之间 。

其 他类似设备 中 ， 滑动轴承能够耐受 的

温度 、 承受 的外力 、 污垢和其他 因素都

是他们 关注 的 焦点 （ 图 ２
） 。 这些 因 素常

常是 传统滑动轴 承无法 承受 的 。
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次招标后 ，
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次ｒｓ

的技 术讨论 。 冷床辊道轴 的 两端安装和

使一麵酬

通 常情 况 卜 ， 冷雜 ｊａ＿■ 丨

：＿
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承承受 的 载荷都 比较低 ， 约 为 ２ Ｍ Ｐ ａ ； 图 ２
“

ＧＧ Ｂ 公司 为原生金属工业企业研发 、 设 图 ３ＧＧ Ｂ 公司建议 ： 在高温应用 中使用 自润滑

辊 道 的 旋转速 度也 很 低 ， 每秒钟 只 有计了多种不同的高性能滑动轴承 。

”

ＧＧ Ｂ 公司产的 ＧＧ Ｂ Ｃ ＳＭ １ １ ８ 滑动轴承

０ ． ０ １

￣

０ ． ０ ２ ｍ ； 并且会有停止旋转和 输送
品经理 Ｏｍ ｔ ｉ ｔ Ｅ ｌ

ｉ ｔｏ ｋ 先生说

的时候 。
ＧＧ Ｂ 公司建议 ： 在冷床 的高温

区 中 使用 自 润滑的 ＧＧ ＢＣ Ｓ Ｍ １ １ ８ 型滑这种滑动 轴承 的 使 用 寿命 可达 １ ０ 年 以
一应用开发 了

一

种耐髙温润滑脂 。 这种

动轴 承 （ 图 ３
） 。

“

这一利 用 最先进材料上
， 这就能够减少冷床设备的停机时间 ， 石墨元素润滑脂含有液体成分 ， 使得这

和加工工艺制造 出 来 的滑动轴承能够实提高设备的生产能力和 降低设备的维护种膏状润滑脂更易于流动 ， 在高温时能

现免维护的工作运行 ， 从而使它能够承保养成本 。

”

Ｏｍ ｉｉ ｔ Ｅ ｌ ｉｔｏｋ 先生说 。够蒸发掉其 中 的水分 ， 留 下的只是纯石

受金属 加工行业极端恶劣 的工作条件 。除此以外 ，
ＧＧ Ｂ 公司还专 门针对这墨的 固体润滑剂 。
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；常 好 。 Ｇ Ｇ Ｂ 公 ｉ
ｆ

］ 的

參：

爾 ＝＝＝
■ ■

 公 ｕｉ 的 泔 动 轴 承 。

“

鉴 ｒ 这 种 滑 动 轴 承

ｉｉｉ＝ｉ
图 １ 冷床是钢铁工业不可缺少的设备 ， 其大小可以与足球场相提并论承 。
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