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在 ６０ ｓ 内 Ｇｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司研发生

ｍ 产的 Ｐｈ ｏｅ ｎ ｉ ｘ 飞机牵引车就能拖

１ 着飞机开始行驶

锁紧环

承担艰巨任务的卡套式锁紧环

飞机牵引车必须时刻做好准备 。 闪此 ， 飞机牵引车的生产厂家在牵引车屮使川的都是少维护 、 性能 可靠的

系统 ， 例如 ， 最新设计的牵引车液压连接装置 。 在这
一

液压系统屮 ， 卡套式的锁紧环能够保证液违汕膂的可靠

迕接 ， 有着极高的防＿性能 。
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，ｔｏｓｓｌ ｌ ｕ ｉ ｃ ｉ 有限 责任公司 的 市场经理
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用 车 Ｐ ｈ 。隱 就完 成了 牵 引 飞机 的 连接

仟 务 ， 并在跑道上牵 ‘

ｊ ｉｍ 机到 达 起 ｉｓ

地 点 。 在 这
一

过 程 中 会 出 现
一 些 振 动

魏 ． 丨愈川⑴偏■

高 承 载 能 川旳 液 
ｌ

ｉ ｒ

＇

ｒＶ ｉｆｌ ｊ ｌＨ ｉＨ ｉ收 ｆＹ ：＿＿＿＿＿＿＿

（ ｉ 〇 ｋ ｉ ｉ ｉ 〇
ｉ
ｃ ｒ ＾ Ｍ

］
ｎ

；

ｊ ）

ｉ ＾ｕ ｎ ｉ

＇

－

ｊ ｈｔ ．Ｉ
＾

＇

Ｔ
＇

ｆｎ ＾ ｍ ｉ
ｉ

ｊ ＾ ｖｏ ｓ ｓｍ ｌ ， ｉ ｄ ：

－

；
，

ｆ

］
ｆ ｉ ｊｒ ／ｒ ｉｒ

＇

－

ｎ
：

ｊ－

＾２３
＾＜

液压管道餓雜 ＿ ） 。

Ｇｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司涵运输和专用运 ｌ

ｊ Ｊ ｊ

输车辆提供坚麵 川 的ｍ拒 化 丨石 输 解 决 ■冒广、以

方案 。 这家公司 为全球 １ ６ ０ 个国 家＿也
图 １ 复杂的液压系统 ， 例如 Ｇ ｏ ｉ ｄ ｈ 〇ｆｅ ｒ 公司研发生产的飞机牵 引车中的液压系统 ，

正是 Ｖｏ ｓ ｓＦ ｌ ｕ ｉ ｄ

区生产 了３ ５ ００ ０ 多辆机场用 车辆 ， 其 中公司液压连接件最理想的应用场合
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飞机牵引车就超过了麵辆 。 没有飞机 结果是全新的结构 紧凑的模块化的机？

牵引车 ， 空 中运输是不可想象的 ， 因 为 专用车辆方案 ， 它在驱动系统 、 发动机 、

即便是最现代化的飞机也不能后退行驶 。 制动力和其他许多方面都在功能性和 用

这恰恰是 Ｇ ｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司研发生产的飞 户使用方面树立了全新的标准和尺度 。

ｆ

机牵 引车所雜的任务 ： 把飞机牵 引 到只 有
“

大 力 士
”

才雛 动 坐縣
｜
Ｋｉｐ

１

希望的起ｍ賊者停雛 。餅麵脑飞机 ， 研 ｓｃ飞卿辟

最新上細无杆式飞机牵 引车型号 Ｐｈｏｅｎ ｉｘ 就是这样的
－位勇 士 ： 它 用 自 Ｓ

为
“

ＡＳＴ－

２Ｐ／Ｘ
”

， 通常简称为
“

Ｐｈｏｅｎｋ
”

。的夹持 － 提升装置把飞机的前轮夹住并

这款第 四代无杆飞机牵引车具有牵 引 全 提升起来 。 从这里 ， 牵 引车能够 以最高
（

球 ８０％ 以上种类飞机的能力 。 其 中包括每小时 ３ ２ ｋｍ 的速度牵 引 飞机行驶到 几

欧洲空 中客车公司最新型喷气客机 Ａ３ ５ ０公里之外的停机坪 。 为 了安全可靠的牵卜 ，
．

和波音公司正在研发的 Ｂ ７７ ７Ｘ 。

‘ ‘

誦型 引飞机 ，
Ｐｈｏ ｅｎ ｉ ｘ 牵引车可以在创纪录的

的解决方案应是非常简单的 。 但研发
一

不到
一分钟 的时间 内夹持并提升飞机的液压油管

个简单的解决方案则是
一个巨大的挑战 。 前轮 。

我们打算利用 Ｐ ｈ ｏｅｎ ｉ ｘ 摆脱过于保险的 个最佳的性能 。 在精益设计这
一

理念的

传统机械设计的影响 。 因 此 ， 我们抓住 液压管道保证了 指导下 ， 他们全新设计了牵引车的夹持 －

了几个关键的设计要点 ： 高可用性 、 高 少维护的液压系统提升机 构 。 例 如 ， 过去老型 号的夹持 －

可靠性和低维护保养量 。

”

Ｇｏ ｌｄｈｏｆｅｒ 股份在 这 款 牵 引 车 的 研 发 过 程 中 ， 提升机构使用 了 １ ４ 个液压缸 ， 全新设计

公司董事长 Ｓ ｔｅｆａｎＦｕｃｈ ｓ 先生说道 。 研发Ｇ ｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司不仅 仅 只是为 了得到
一

的 Ａ Ｓ Ｔ－２ Ｐ ／Ｘ 只需要 ８ 个液压缸 。 清晰
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３ＴＱ ４Ｓ宙多年来 ， 我们
－直 为您提供高品质的产品和服务 。 如今 ， 產数薛

ｈｂ ＾Ｉ ＩＣＳＳ ＳＥ三马 力腿供雜翻 的更 多选择 ， ，ｗｗｗ ｓ ａ ｎｍａ ｃｏｍ
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Ｆｅａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

的液压原理图扫清 了所有维护保养点的图 ３Ｖ〇 Ｓ ＳＦ ｌ ｕ ｉｄ 公司的 ９０

障碍 。 而且与传统的趋 势背道而驰 ： 他
工翻有故障识别功能和

们用 液压钢管取 代 了 传统的 液压软管 。

ｆｆｉ ；ｂ 自 ｓ ｉ＾ ｉｓａｉ ｔｇ

“

我们 放弃 了 液压软管 ， 因 为液压软管
ｖｏｓｓ

的维护保养工作量太大 。 而钢制 液压管６ 修 ＰＩ＿Ｂ１Ｉ
Ｉ 、

道则相反 ： 只需在安装时把它装配好即 丨Ｉ Ｉ

可 。 结合 可靠的液压连接件技术就能够 【

＾ ９ １
－＊

｜？ ｇＳＢ
，

ｊ

ｌ＼

形成 少维 护 、 无泄漏 的液压系统 ， 能够

在飞 机牵 引轴整 个觀 寿 命 内 可靠 、ｆ

ｍ

行官 Ｆ ｕ ｃ ｈ ｓ 先生说道 。 而这
一

切的前提

仅仅是使用 高质量 、 高 品质的液压连接

件 。 在液压系统 中 ， 所釆用 的管件连接车较长距离行驶时 ， 例如长达几公里的装后的总装也是非常安全可靠性的 ， 因

技术也有着非常重要的作用 和意义 。 在飞机运输任务 中 ， 这种性也能够保证液为 Ｅ Ｓ －４ 卡套式锁紧环是在有安装扭矩保

Ｐ ｈ ｏ ｅｎ ｉ ｘ 无杆牵 引车 中 ， 专用 车辆专家压钢管长时间 的工作可靠性 。 在锁紧环护的装置上完成装配的 。 它能够向装配

在钢管连接 中 釆用 了Ｖｏ ｓ ｓＦ ｌ ｕ ｉ ｄ 有限责不太重要的范 围 中有两个嵌入在密封槽工 人发 出 清楚 的安装到 位信号 。 最后 ，

任公司 的 ＥＳ －４ 卡套式锁紧环 （ 图 ２
） 。

“

我中 的 Ｆ ＰＭ 材料柔性密封圈 。 它们在液压Ｇ ｏ ｌｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司 的装配工人在装配好的连

们在大量 的测试实验和性能检测 的基础油管和接头座之间形成 了两道防止泄漏接件处做上
一

个十字形的黄 色标记 ， 这

之上 ， 决定 釆用这
一连接技术 。 因 为飞的密封

“

大门
”

， 避免了液压油与金属密是优 良连接的标志 。

机牵 引车最佳的液压系统是保证其功能封相互接触 。

和长使用 寿命的最重要 因素 。

”

Ｆ ｕ ｃ ｈ ｓ 先Ｖｏ ｓ ｓＦ ｌ ｕ ｉ ｄ 公司通过合适的弹性体密液压系统经得起防冻剂的考验

生说道 。 封圈材料和卡套式锁紧环 中 密封槽的位飞机牵 引 车 应 能在各 种 气候环境

比较柔软的 ＥＳ －

４ 卡套式锁紧环满足置两项措施 ， 保证 了柔性密封圈有着很中工作和使用 ， 尤其是在冬季使用 防冻

了Ｇ ｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公 司提 出 的液压油管在长高的长时间的稳定性 。 剂 的条件下也要能够正常行驶 。 因此 ，

期动载荷工况下的使用 寿命和工作可靠在飞机牵引车的预装和总装过程 中 ，

Ｇ ｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司在研发新
一

代 飞机牵 引

性 ， 满足 了最高 的 防漏性要求 。 它在新Ｇｏ ｌ ｄｈ ｏ ｆｅ ｒ 公司都提 出 了最高 的工作过程车时考虑了防腐蚀保护 问题 。

“

我们所有

型飞机牵 引车的不 同液压连接点处都有可靠性要求 。 据统计证 明 ：
９０％ 以上的的系统零部件都是按照最高的防腐蚀标

应用 ， 其 中 也包括飞机前轮夹持 － 提升泄漏都可追溯 到 装配错误这
一

根源 。 因准设计的 。 这也适用 于液压连接 的管接

机构 中 的重要部件 。 卡套式锁紧环的 防此 ， 特种车辆专业厂决定为新
一

代飞机件 。 因 为这样才能使整个系统具有高机

漏性和可靠性是 由 卡套式锁紧环的双锁牵 引车的生产购置多种预装工具 ：
Ｖｏ ｓ ｓ械性能和耐腐蚀性能 。

”

Ｆ ｕ ｃ ｈ ｓ 先生说道 。

紧环技术 以及两个嵌人的柔性密封圈来Ｈｕ ｉｄ 公司 的 ９０Ｃｏｍｆｏｒｔ 液压连接件装配在新型的 Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘ 飞机牵 引 车 中 ，

实现 的 。 连接件系统 中 的安装 限位起到工具拥有故 障识别功能和压力 自 动调节高机械性能和耐腐蚀性能意 味着 ： 所有

了很好的装配过度保护作用 ， 有效避免功能 （ 图 ３
） 。 的液压管道都有镀锌保护层和辅助 的有

了 因 装配时过度用 力而导致液压连接件当 缺少锁紧环或者放人的是型号错机防护层 。 管道连接的螺纹件也拥有特

受损 。误的锁紧环时可 以在预装之前发现问题 ， 殊 的锌 － 镍 防腐蚀保护层 。 而 Ｅ Ｓ
－４ 卡

通过将连接时的 负载分配到两道锁有效避免装配力矩过大或者过小的 问题 。 套式锁紧环 则 采用 了Ｖｏ ｓ ｓ 公司 的 Ｖｏ ｓ ｓ

紧环之后 ， 使得连接件有着特别高的抗Ｇｏ ｌ ｄ ｈ ｏ ｆｅｒ 公司 的装配工人在安装这样的Ｃ ｏ ａ ｔ 进行 防腐 蚀保护 。 它不仅 能够满

疲劳强度 ： 其第
一道锁紧环主要承担着预装工件时仅仅需要

一

台带有标准 ＲＦ Ｉ Ｄ足 ＶＤＭ Ａ２４ ５ ７ ６ 标 准 中 Ｋ ５ 级 别 的 防

保持液压钢管位置不变的作用 ； 第二道射频芯片识别系统的 Ｖｏ ｓ ｓ 专用工具 。 集腐蚀保护 ， 而且 明显的超过 了Ｗｅ ｉ

ｐ 和

锁紧环则 优化 了受到液压压力冲击时液成在 ９ ０Ｃ ｏｍ ｆｏ ｒ ｔ 装配设备中 的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 射Ｒ ｏ ｔ ｒ ｏ ｓ ｔ 标 准 的 规 定 和 要 求 。

“

Ｅ Ｓ
－

４ 卡

压油管的抗断裂性能 ， 把泄漏的危险降频识别装置对射频芯片进行扫描 ， 读取套式锁紧环百分之百的满足 了我们 的要

低到 了最低 。 卡套式锁 紧环体 内具有
一

其 中 的数据 ， 并根据识读到 的数据 自 动求 。 在 Ｖｏ ｓ ｓＦ ｌ ｕ ｉ ｄ 公可里 ， 我们随时都

定的弹性 ， 它避免了例如受到振动 引 起调节液压连接件装配时的扭矩参数 。 然有可 以信赖的质量监督伙伴 。

”

Ｆ ｕ ｃ ｈ ｓ 先

的长时间 小幅微动 。 即便是在飞机牵 引后就是过程可靠 、 流畅 的预装过程 。 预生说道 。 Ｇ２３
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